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Discovery 221AC/DC Evo

T1G AC/DC - MMA

Egyszeri és informativ kezelofeliilet

1 Grafikus kijelzé tobbnyelvd
meniivel

2 egykezes beallitas a
nyomoégombos
paraméterbeallitasnak
koszonhetéen

3 kozvetlen hozzaférés a
specidlis funkciokhoz

4 gyors munka (JOB) navigalas

5 USB kapcsolat a munkak (JOB)
elmentéséhez és atviteléhez
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Discovery 221AC/DC Evo

MUszakl adatok

WELD THE WORLD

Discovery 221 AC/DC Evo egy forradalmian uj, hordozhatd, egyfazisu TIG AC/DC inverteres hegeszt6gép. A TIG AC funkciok
idealisak aluminium, magnézium és dtvozeteinek hegesztéséhez. A hagyomanyos acél, rozsdamentes acél és a réz konnyedén
hegeszthet6k TIG DC eljarassal.

Discovery 221 AC/DC Evo inverteres hegesztégépet rendkiviil preciz hegesztésekhez tervezték, melyek kivaléan
alkalmazhatéak az épit6iparban, petrolkémia iparban, élelmiszeriparban és minden mas iparagban melyek nagyon magas
hegesztési minéséget igényelnek.

Az Gj (EVO) kezel6feliilet gyors és hatékony hozzaférést biztosit az 6sszes elérheté funkciohoz. A memériaba (JOB) 50
program menthet6 el. Lehetéség van kiilonb6zé munkasorozatok létrehozasara is. MMA mddban bazikus, rutilos, CrNi és
aluminium elektrédatipusok leolvasztasara van lehetéség. A polaritdskapcsold vezérlése kozvetleniil a kezeléfeliileten
elérhetd, ezzel megkdnnyitve a hegesztési folyamatokat.

Discovery 221AC/DC Evo
D> 1x230Vac + 15% @ 50-60Hz
— 16A 25A
ek TIG MMA
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L 5A - 220A 10A - 180A
U. 79,5V
R 6,2kVA - 6,1kW
IP 23S
%8 460 x 230 x 325mm
B&s 19,5Kg
TECHNOLOGIA HEGESZTESI ELJARASOK

TIG AC/DC MMA
SPECIALIS FUNKCIOK

Aluminium Lagy acél Rozsdamentes acél Réz
ALKALMAZASI HELYEK

Karbantartas Ipar Hajogyartas Cs6hegesztés
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Technoldgia és specialis funkciok

W.ECO PFC csokkenti a harmonikus aramkibocsatast, noveli a teljesitményinverter
hatékonysagat.

VRD funkcié (Volt Reduction Device) készenléti (Standby) lUzemmddban automatikusan
csokkenti a hegeszt6gép fesziiltségét, igy lehetévé téve a munkavégzést olyan épitkezési
terlileteken is, ahol biztonsagi okokbdl alacsony fesziiltséggel kell dolgozni (kikoték,
petrolkémiai telephelyek stb.).

Impulzus TIG hegesztés akar 2500 Hz-ig terjed6 frekvenciaja lehet6évé teszi a gépkezelé szamara,
hogy nagyon vékony anyagok hegesztését is el tudja végezni kdnnyu ivszabalyozassal és nagyon
alacsony héatvitellel a munkadarabra.

Az elé6re beallitott, kiegyensulyozott paraméterek a Synergic Pulse TIG (AWI) DC SYN gérbén,
egyszer(sitik az impulzusos hegesztési eljarast. Az impulzus automatikusan médosul, ha a
hegeszt6aramon allitanak.

A Q-START (gyors inditas) funkcio megkonnyiti az alkatrészek
Osszekapcsoldsat a hegesztési eljards kezdetén. A funkcid
aktivalasakor a gép automatikusan szinergikus impulzus
tizemmodba kapcsol el6re beallitott ideig. Az igy létrejové
impulzusok az olvadt fém mozgdasat hozzak létre a két fémlemez
élen, ezaltal felgyorsitva a csatlakozas kialakulasat.

Ez a funkcié felbecsiilhetetlenll hasznos kis nyilasoknal vagy
szabalytalan el6készités esetén. Az impulzussorozat (0,1 és 60
masodperc kézotti) idétartama a hegesztett lemez vastagsagatol és =
alakjatél fliggden allithato be.

Dunamic
Arc

A DYNAMIC ARC funkci6 lehet6vé teszi, hogy a fesziiltség x aram szorzata allandé maradjon. Az
aramforras noveli a hegesztéaramot, ha az ivfesziiltség csokken, és csokkenti a hegeszt6aramot,
ha az ivfesziiltség né. A DynARC értéke minimum 1 Amperrél maximum 50 Amperre allithato
minden 1 voltos valtozasnal, legyen az pozitiv vagy negativ.

Dynamic Arc TIG (AWI) hegesztés Normal TIG (AWI) hegesztés
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Specialis funkeiok

WELD THE WORLD

A Q-SPOT (gyors ponthegesztés) funkcio lehetévé teszi Cs6 tompa varrat
a hegesztési id6 minimalizalasat konnyd idom @ 31.75x 2 mm
fémlemezek esetében. A kezel6 kényelmesen felhelyezi
a volfram elektrodat a rdgzitési pontra, ezaltal
biztositva a varrat tokéletes helyzetét.

Az elektroda felemelése utdn a gép nagyon nagy
intenzitasu hegesztéaram-impulzust bocsat ki nagyon
rovid, elére beallitott ideig (0,01 - T mp).

Az impulzus ideje az Osszeillesztendd
fémlemeztipustdl fligg. lly modon a hegesztett pont
azonnal 6sszezar minimalis héatadassal, igy a fém
fehér, tiszta és szinte hideg marad.

Sarok ponthegesztés 0,6 mm vastagsag

MULTITACK
L [E
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A MULTITACK rendszer lehetévé teszi a
hételjesitmény csokkentését, két vékony alkatrész (0,6
mm - 08 mm) 0&sszeillesztésénél. A roévid
id6kozonkénti ivutések sorozata lehetévé teszi az
anyag leh(lését az utések kozotti szlUnetben, igy
minimalisra csokkenti a deformdaciot. Az ivliokések
sorozatanak gyakorisaganak id6egységben torténd
beallitdsaval lehetévé valik az elektromos ivnek a
hegesztési sebességhez és a kotés geometridjahoz
valé igazitasa.

Ez a funkcid lehetévé teszi, hogy a hullam formajat a 0,8 mm-es lemez
negativ rész felé lehessen tolni a zéré vonalhoz sarokhegesztése
fuzios furdét lehet |étrehozni ugy, hogy a nagyon
konny( lemezeket is lehet hegeszteni elektréda véggel
a DC-TIG hegesztéshez val6 elektréda rész helyett. A
mi aramforrasunkon allithaté AC/DC TIG érték 0% és
80% kozott van (a DC — fél-hullam szazaléka
tekintetében).

Az Extra Fusion funkciot nem javasoljuk vastag
lemezek esetén, mivel a DC+ komponens nem tud )
optimalis tisztitast (maratast) biztositani az adott A sarokhegesztésnél jellemzé. EszrevehetS a
elem vonatkozasaban a hegesztési folyamat soran. kivalo fellilet és a nagy hegesztési pontossag

A MIX AC/DC funkcié lehet6vé teszi a hegesztéaram
modulalasat, egy fél TIG AC és egy fél TIG DC

hegesztési periddus kozott valtakozva. Ezaltal az AC

TIG hegesztés hatékonysagat 6tvozni lehet a DC TIG
hegesztés megfelelé atégetésével, igy nagyobb
sebesség érhet6 el és a hegfiirdé hamarabb alakul ki a
hideg munkadarabon. Nagyobb profilok hegesztését is
biztositani tudja kisebb aramerésséggel, mivel a DC rész
sokkal magasabb, mintha csak az AC hullamformat
hasznalnank. A gépkezel6 altal beallithaté paraméter az
AC hullamforma aranya a DC hulldmformahoz képest a
teljes id6szakra vonatkozoan, értéke 10% - 80% lehet.
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Felhasznalobarat felllet

USB adattarolé hasznalatahoz

Kiilonboz6 tavvezérlés tipusok
alkalmazhatok beleértve a kiilonb6z6
hegesztopisztolyok beallitasait

Hegesztési iizemora szamlalo

Hegesztési paraméterek ellendrzési és
kalibralo rendszere az EN 60974-14
(EN50504) szerint

[l

Lehet6ség van az aramimpulzus dinamikajanak az elektroda
atméréjéhez viszonyitott szabalyozasara, hogy minden alkalommal
tokéletes ivgyujtast és optimalis hegesztési feltételeket érjiink el. Ezzel
a bedllitassal elkeriilhet6 az inkonzisztens ivgyujtas és a hegesztési
hibak.
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Rendelkezesre &llo konfiguraciok
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Discovery 221AC/DC Evo Discovery 221AC/DC Evo Léghiitéses  H,0 valtozat
Trolley P kocsi és C.U.12 vizhiito Trolley 02 kocsi és C.U.12 vizhiito valtozat
PLUS

KONNYU KOMPAKT ‘D HORDOZHATO
A Discovery 221 AC/DC Evo kis A Discovery 221 AC/DC Evo A masszivszijnak készonhetéen a
témege kiildnosen alkalmassa kompaktsaganak készonhetéen még  Discovery 221 AC/DC Evo
teszi a karbantartashoz és amobil ~ kis méretd munkakdrnyezetben is  kdnnyedén szallithato
hegesztéshez. kivaléan hasznalhato

KIEGESZITOK

-
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LABPEDAL SZOFTVER FRISSITES UP & DOWN TORCH TAVVEZERLES



Stabil iparagi jelenlét, ahol a termelés
jelentés beruhazasokon alapul, melyek

tamogatjak a kutatast, az eldrejelzéseket BI_M
és a folyamatos vizsgalatokat.

www.bim.hu
A Weco 1997 6ta gyart és forgalmaz welding technologies
hegesztégépeket.
A vallalat székhelye, valamint a gyartolizeme is B.L.Metal Hungaria Kft.
Olaszorszag északkeleti részén talalhato. 1201 Budapest, Vagéhid u. 55.
Iroddink, a muszaki/projekt részleglink, a Tel.: +36 1 283 3614
gyartasi részleg és a raktarak is képesek www.blm.hu, info@blm.hu
kiszolgalni a nemzeti, tovabba a nemzetkozi
értékesitési halézatunkat is. A hegesztégépek -
széles valasztéka és a hatalmas arukészlet ER‘E

egyiittesen teszik lehetévé szdmunkra, hogy _'.ﬁ:rnﬂ
rovid idén belil és teljes mértékben IE
teljesithessik és kielégithessuk Ugyfeleink E -
igényeit.

A dinamikus vallalatvezetés, amelyet a f6

értékesitési  érvekkel kapcsolatos szilard

tapasztalatok és az alkalmazassal kapcsolatos

alapos és kimerit6 ismeretek tamasztanak al3,

lehetévé teszi, hogy ez a vallalat vezetd helyet

foglalion el a hegesztéipari agazatban.

A WECO jobb megoldast jelent a termelés

javitasara, a munkavégzési id6

optimalizalasara, a folyamatok koltségeinek

minimalizalasara, mikézben biztositia a

legkivalobb teljesitményi elvarasoknak valé

megfelelést.

Kereskedd partner:
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