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TIG DC - MMA
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Discovery 220T Evo

MdUszaki adatok
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A Discovery 220T Evo egy forradalmi és csucstechnol6giaju, hordozhato, inverteres TIG DC (egyenaramu) hegesztégep. A
gép TIG DC tzemmoddban kénnyedén képes normal acél anyagok, rozsdamentes acél, illetve réz hegesztésére.

A Discovery 220T Evo gépet kimondottan arra tervezték, hogy rendkivil preciz hegesztéseket végezzen, példaul az
épitéiparban, a petrolkémiai telephelyeken, az élelmiszeriparban, illetve mdas, mindségi hegesztést megkdvetel
tevékenységek vonatkozasaban.

Az Uj (Evo) felhasznaldi felllet gyors és hatékony hozzaférést biztosit minden rendelkezésre all6 funkciéhoz. 50 programot
lehet betolteni és elmenteni a memériaba (JOB), és minden programot konnyedén el6 lehet hivni a fel-le hegesztépisztoly
alkalmazasa esetén. Kulonleges alkalmazasok esetében kilénb6z8 munkasorozatokat is létre lehet hozni. Az MMA
Uzemmadd egyszer( kivalasztasaval lehet8ség nyilik az elektréda tipus kivalasztasara (alap, rutil, krom-nikkel, aluminium), igy
optimalizalhatéak a paraméterek és a hegeszthet8ség.

Discovery 220T Evo

D> 1x230Vac + 15% @ 50-60Hz
— 16A 25A
e TIG MMA
% s0-c 40% 60% 100% - 60% 100%
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L 5A - 220A 10A - 180A
U, 81V -5V
R 5,9KVA - 5,8KW
IP 23S
%4 460 x 230 x 325mm
sl 18,6Kg
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Discovery 220T Evo

Technolégia és specialis funkcidk

A WECO PFC csokkenti a harmonikus aramkibocsatast és a 20%-os bemend aramerdsséget,

igy novelve az inverter hatékonysagat.

A VRD (Volt-csokkentd eszkoz) funkcié készenléti (Standby) Gzemmdédban automatikusan
csokkenti a hegesztégép feszultségét, igy lehetévé téve a munkavégzést olyan épitkezési
tertleteken is, ahol biztonsagi okokbdl kisfeszultséggel kell dolgozni (dokkok, petrolkémiai

telephelyek stb.).

Az akar 2500 Hz-es impulzusos TIG hegesztés lehetévé teszi nagyon vékony anyagok
hegesztését, konnyUl ivvezérléssel, és nagyon alacsony hdatvitellel a munkadarabra.

Az el6re meghatarozott paraméterek, melyek a szinergikus impulzus TIG DC SYN gérbében
vannak tarolva, egyszerlibbé teszik az impulzusos hegesztési eljarast Ugy, hogy csupan a

hegeszt8aramot kell beallitani.

A Q-START (gyorsinditas) funkcid el6segiti az elemek
Osszekapcsoldsat a hegesztési eljards kezdetén. Ennek a
funkciénak az aktivalasakor a gép automatikusan szinergikus
impulzusos Uzemmdédba kapcsol egy el6re meghatarozott ideig.
Az igy létrejovd impulzusok az olvadt fém mozgasat okozzak a
két fémlemez élen, ezaltal felgyorsitva az illesztés kialakulasat.
Ez a funkcié felbecsulhetetlenll hasznos értékl olyan varratok
esetén, melyeket kis nyildsokndl vagy szabdlytalan
el6készitéssel kell végezni. Az impulzusok sorozatanak (0,1 és 60
masodperc  kozotti) id6tartama  a  hegesztett lemez
vastagsagatol és alakjatol fuggden allithato be.
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Specialis funkcidk
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A DYNAMIC ARC (dinamikus iv) funkcié lehetévé teszi az el6re meghatarozott feszultség x
aramerdsség konstans értékének fenntartasat. A tapegység noveli a hegesztéaramot, ha
csOkken az ivfesziltség, illetve csdkkenti a hegesztdaramot, ha ndvekszik az ivfesziltség. A
DynArc érték minimum 1 Ampertdl maximum 50 Amper értékig allithato, pozitiv, illetve

negativ 1 Voltos variacional.

Dinamikus ives TIG hegesztés

Szabvany TIG hegesztés

A Q-SPOT (gyors ponthegesztéses) funkcié lehetévé
teszi a gyorshegesztési idd minimalizalasat konnyd
idom fémlemezek esetében. A kezel6 kényelmesen
felhelyezi a volfram elektrédat a rogzitési pontra, ezaltal
biztositva a varrat tokéletes helyzetét. Az elektréda
felemelése utan a gép nagyon nagy intenzitasu
hegesztéaram-impulzust bocsat ki nagyon rovid, elére
beallitott ideig (0,01 - 1 mp). Az impulzus ideje az
Osszeillesztendd fémlemez-tipustél fugg. Ily moédon a
hegesztett pont azonnal 0Osszezar  minimalis
héatadassal, igy a fém fehér, tiszta és szinte hideg
marad.

Cs6 tompavarrat
©31,75x2 mm

Sarok ponthegesztés 0,6 mm vastagsag
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A MULTITACK rendszer lehetévé teszi a hétermelés
csokkentéséet két konnyl idomelem (0,6-0,8 mm)
csatlakoztatasa soran. Az ivutések rovid idékézonként
bekovetkezé sorozata lehetévé teszi, hogy az anyag
lehllhessen az egyes Utések kozotti szlnet alatt, és
ezaltal minimalizdlhatéva valik az alakvaltozas. Az
ivitések sorozata gyakorisdganak id&egységben
torténd beallitasa lehet6vé teszi azt, hogy a villamos iv
hozzaigazithatd legyen a hegesztési sebességhez és a
varrat geometriajahoz.
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Felhasznaldbarat menu

MENU USB PENDRIVE-VAL VALO
HASZNALAT ESETERE

KULONBOZO TAVVEZERLES TIiPUSOK
ALKALMAZHATOK, TOBBEK KOZOTT A
PISZTOLY BEALLITASOK KIVALASZTASA IS

HEGESZTESI ORA SZAMLALO

ERVENYESITO ES KALIBRALO RENDSZER A
HEGESZTESI PARAMETEREKHEZ
LEOLVASAS AZ EN 60974-14 (EN50504)
SZAMU SZABVANY SZERINT

Ll

A tokéletes ivgyuljtas és az optimalis hegesztési feltételek elérése
érdekében lehet8ség van az aram impulzus dinamikajanak
szabalyozasara az elektréda atmérdje vonatkozasaban. Ennek a
bedllitasnak a segitségével elkerllhetéek az egyenetlen ivgyujtasok
és a hegesztési hibak.
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Rendelhetd valtozatok
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Discovery 220T Evo Discovery 220T Evo AIR (levegbs) H,O (vizes)
P kocsival és C.U.12-vel 02 kocsival és C.U.12-vel valtozat valtozat

TOVABBI ELONYOK

KONNYU sULY KOMPAKT KIVITEL ‘- SZALLITHATOSAG
A Discovery 220T Evo kis sulya A Discovery 220T Evo gépet Az er8s szij segitségével a
kalénosen alkalmassa teszi a kompakt  szerkezete  miatt Discovery 220T Evo konnyen
gépet a karbantartasi és mobil konnyen el lehet helyezni akar szallithaté egyik helyszinrél a
hegesztésekhez. kis munkateruleteken is. masikra.
TARTOZEKOK

LABPEDAL SZOFTVERFRISSITESEK FEL-LE TAVVEZERLO
A TELJES GEPHEZ HEGESZTOPISZTOLY



Stabil iparagi jelenlét, ahol a termelés
jelentés beruhazasokon alapul, melyek
tamogatjak a kutatast, az elérejelzéseket és a
folyamatos vizsgalatokat.

A WECO 1997 d&ta gyart és forgalmaz
hegesztégépeket.

A vallalat székhelye, valamint a gyartétuzeme is
Olaszorszag  északkeleti részén talalhato.
Irodaink, a mdszaki/projekt részlegliink, a
gyartasi részleg és a raktarak is képesek
kiszolgalni a nemzeti, tovabba a nemzetkozi
értékesitési haldzatunkat is. A hegesztégépek
széles valasztéka és a hatalmas arukészlet
egylttesen teszik lehetévé szamunkra, hogy
rovid idén belal és teljes mértékben
teljesithessiik és  kielégithessik Ugyfeleink
igényeit.

A dinamikus vallalatvezetés, amelyet a f6
értékesitési  érvekkel kapcsolatos  szilard
tapasztalatok és az alkalmazassal kapcsolatos
alapos és kimeritd ismeretek tamasztanak ala,
lehetévé teszi, hogy ez a véllalat vezetd helyet
foglaljon el a hegeszt6ipari agazatban.

A WECO jobb megoldast jelent a termelés
javitasara, a munkavégzési id6 optimalizalasara,
a folyamatok koltségeinek minimalizalasara,
mikozben biztositja a legkivalobb teljesitményi
elvarasoknak valé megfelelést.
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Kereskedd partner:

BLM

www.bim.hu

welding technologies

B.L.Metal Hungaria Kft.

1201 Budapest, Vagéhid u. 55.
Tel.: +36 1 283 3614
www.blm.hu, info@blm.hu
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