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B PRO-40 | UNIVERZALIS MAGNESTALPAS FUROGEP

A PRO-40 specidlis motorral és egyfokozatd sebességvaltéval rendelkezik (440 ford./perc), hogy megfelel§ sebességet
biztositson ®40 mm-ig HSS mardkkal és ®16 mm-es csigafirokkal végzett munkakhoz. A merev szerkezetet FEA (végeselem-
elemzés) szoftverrel optimalizaltak, mely meghosszabbitja az eszkoz élettartamat és lehetdvé teszi a maximalis 75 mm-es
vagasi mélységet.

A kompakt kialakitas és az innovativ, kdnnyitett stlya okos magnesek miatt a gép kénny( és egyszer(en kezelhetd.

A PRO-40 maximalis tartderdt biztosit vékony anyagokon is a magneses mezdalak szabalyozasanak (MFSC) készonhetGen.

A furot és a kezel6t a magneses erdtapadas-szabalyozas (MPAC) védi a tul vékony munkadarabon végzett munkatol.

A PRO-40 energiatakarékos bazissal (ESB) van szerelve, amely teljesitményének csak 50%-at hasznalja fel, amikor a motor
nem jar.

B Jellemzok és eldnydk

® Kompakt kialakitas kivalo sily/teljesitmény arannyal Kabelvéds
abelvéds

burkolat

® A célzott igényekhez fejlesztett motor

® Motor sebesség 440 rpm (terhelés alatt)

® Weldon %" ors6

® Innovativ intelligens magnes csokkentett tomeggel

® Merev kialakitas a szerszam élettartamanak
meghosszabbitdsa érdekében

® A nagy loket hossza szerszamok hasznalatat teszi
lehetdve Ergonomikus

® Motor kabel kiegészitd véddburkolattal fogantyd

® Magneses mezdalak vezérlés (MFSC) maximalis
tartderdt biztosit vékony anyagokon

® Magneses tapadasvezérld (MPAC) érzékeli az
elektromagneses alap tapadasi erejét, és megvédi
mind a gépet, mind a kezel6t a tdl vékony
munkadarabon végzett munkatol

® Energiatakarékos bazis (ESB) csak az erejének 50%-
at hasznalja fel, amikor a motor nem jar

1 sebességes
MFSC

magneses
mez6alak
szabalyozas
MPAC -
magneses _ ’
tapadasvezérlé energlatlakarekos
alap
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Magfuro Csigafurd Orso Végas mélység Lokethossz Sebesség Teljesitmény Saly
max 40 mm max 16 mm 19 mm (3/4") max 50 mm 160 mm 440 rpm 1100 W 13kg
Weldon



B Uj kozépkategorias firécsalad az On szolgalataban
A Promotech Uj furdcsaladja, melyet a maximalis marasi/furasi teljesitményre terveztek.
Az ligyfelek 6 modell koziil valaszthatnak kiilonboz6 szerszamtartokkal, beleértve:
® Thread 1/2"

® Weldon 19,05 mm (3/4")
® Morse Taper #2.

Ezeket az Uj farokat HSS mardkkal, TCT mardkkal vagy csigafurdokkal vald munkara optimalizaltak.

PRO-50 TCT
Thread 1/2" Weldon 3/4" MT2 MT2 Weldon 3/4” Weldon 3/4”
390/780 rpm 440 rpm 240/480 rpm 320/640 rpm 200/400 rpm 320/640 rpm

B Alegjobb gyakorlatok és Uj dtletek

Az armatura tengelyének végén lévd cserélhetd borda kikiiszoboli

az armatura faradsagos és koltséges karbantartasat Motor a jol bevalt

PRO-40 hajtason alapul

Megndvelt merevség(i \ Motorkabel kiegészitd
sebességvaltd  haz, véddburkolattal

beleértve a bordakat

Megndvelt merevség( flrotest

Nagy lokethosszu
szerszamok
hasznalata

A PRO-40 / PRO-51-ben
bizonyitott vezérlérendszer

A PRO-16, az Uj PRO-40, a PRO-55 és a

- — PRO-55TCT flrok ugyanazt a magneses
A PRO-50 és PRO-50 TCT firok magasabb alapot hasznaljak, mint a korabbi PRO-40

magneses alappal rendelkeznek, igy biztositjak
a biztonsagot vékony munkadarabokon vagy a
lehetd legnagyobb szerszamokkal végzett
munka soran

A flrokat specialis mlianyag
dobozban szallitjuk




Megnovekedett termelékenység és hosszabb szerszamélettartam

A farogép megfeleld megvalasztasa egy adott alkalmazashoz novelheti a
folyamat termelékenységét és meghosszabbithatja a szerszam élettartamat,
kiilondsen akkor, ha nagyszamu azonos méret( furatot fur.

Az (j furok kialakitasa a jol bevalt villanymotoron alapul, amelyet évek ota
sikeresen alkalmaznak a PRO-40 f(rdgépekben.

A legtbb alkatrész kozos az uj modellek kozott, ami rugalmassagot tesz lehetdvé
a gyartasban, rovidebb szallitasi idoket és azonnali valaszt ad az Uj furok
specialis valtozatai iranti piaci igényekre.

Minden furd intelligens elektromagneses alappal van felszerelve, beleértve
szamos fejlett rendszert.

A magneses tapadasvezérld modul (MPAC) érzékeli a tapadasi erdt, és megvédi
mind a gépet, mind a kezel6t a til vékony munkadarabokon végzett munkatol. A
magneses mezdalak vezérld rendszer (MFSC) maximalis tartderét biztosit
vékony anyagokon.

Az energiatakarékos bazis (ESB) teljesitményének csak 50%-at hasznalja fel,
amikor a motor nem jar.

A kompakt kialakitas lehetdvé teszi a kezeld szamara, hogy nagyon kdzel furjon
az oldalfalhoz és a sarkokhoz.

Az (j kozépkategorias firocsalad jellemzdi és eldnyei:

* 6 modell széles valasztéka bizonyos flrasi alkalmazasokhoz szabva

* A PRO-40 firégépben évek dta bevalt, céliranyos motor

® Nagy teherbirast hajtdmivek, amelyek az adott szerszamok megfeleld
sebességéhez vannak optimalizalva

* |nnovativ intelligens magnes csokkentett tomeggel

* Kompakt kialakitas kivalo suly/teljesitmény arannyal

® Kiilonféle szerszamtartok

® Merev kialakitas a szerszam élettartamanak meghosszabbitasa érdekében

* Magneses mezéalak vezérlés (MFSC)

* Magneses tapadasvezérld (MPAC)

* Energiatakarékos bazis (ESB)

A PRO-40 lehetséges szerszamkonfiguracioi

TCT marok ® 40 mm-ig

Adapter MT2 x 1/2” 20 UNF, Firdtokmany 1/2" 20 UNF
Csigaftirék ® 16.0 mm-ig (DIN 338)

Drilling capacity up to 16 mm (0.63")
- with cylindrical shank twist drill in use
Drilling capacity up to 23 mm (0.91")

- with MT2 shank twist drill in use

Marési kapacitas 55 mm-ig (2,17”)
Vagasmélység 75 mm-ig (3")

A marés kezddpontja 50 mm-rel (2") a
faroalap szintje alatt

A faras kezddpontja akar 50 mm-rel a firéalap
szintje alatt 100 mm hossz( maréval

Adapter MT2 x 1/2" 20 UNF, Gyorsan cserélhetd frotokmany 1/2” 20
UNF Csigafarok ® 16.0 mm-ig (DIN 338)



Fesziiltség

PRO-40 Miiszaki paraméterek

Motor sebesség (terhelés alatt) 440 rpm
Teljesitmény 1100 W

Sily 13 kg (28.7 lbs)
Max marés kapacitas TCT/HSS 40/40 mm (1.57"/1.57")
Max flras kapacitas 16 mm (0.63")
Lokethossz 160 mm (6.3")
Max vagas mélység 50 mm (2")

1~ 220-240 V, 50-60 Hz
1~110-120 V, 50-60 Hz

MFSC (méagneses mez6alak vezérlés) igen
MPAC (mégneses tapadasvezérlés) igen

ESB (energiatakarékos bazis) igen
Magneses szoritéerd (25 mm vastag feliilet

és Ra = 1,25 érdesség) 1009 kgt (9900 N)

84 x 168 x 41.5 (mm)

Magnesalap mérete 3.3%6.6% 1.6 (")
Min. munkadarab vastagsag 6mm (1/4)
Orso 19 mm (3/4") Weldon
Szerszamtarto 19 mm (3/4") Weldon

Marés kapacitas 40 mm-ig (1.57")

Termékkod 220-240 V, 50-60 Hz Vagas mélység 50 mm-ig (2")

Termékkod 110-120 V, 50-60 Hz

WRT-0723-10-20-00-0
WRT-0723-10-10-00-0

B Akészlet tartalma:
® Flrégép ® 2,5 mm-es imbuszkulcs
® Manyag doboz ® 5 mm-es imbuszkulcs
® Foganty( (3db) ® 5 mm-es imbuszkulcs fogantytval
® Biztonsagi heveder ® 8 mm-es kombinalt kulcs
® Hiitérendszer =~ Kezelési kézikd

346

I Vilaszthato tartozékok:
® PDS-0110-03-00-01-0
® PDS-0111-03-00-01-0
* TRZ-000027

DMP 251 csécsatlakozas 80-250 mm (3-10") &tmérdji csévekhez
DMP 501 csécsatlakozas 150-500 mm (6-20") atmérdjii csévekhez
® AGR-0541-10-20-00-0 (230 V CEE) Vékuum pumpa

Weldon adapter 3/4” x 1/2" 20 UNF
* AGR-0541-10-10-00-0 (115V UK)  Vakuum pumpa l i B -

* UCW-000059 Farétokmany 1/2” 20 UNF x 1.5-13 mm
® UCW-000061 Farétokmany 1/2" 20 UNF x 3-16 mm

® ZSP-0587-11-00-00-0 Sdritett levegd csatlakozo Cs6 adapter Cs6 adapter
DMP 251 DMP 501
% - '

® UKL-0440-16-00-00-0 Nyomas alatti hiitérendszer
® PDS-0587-10-00-00-0 Véakuum pad

Weldon Adapter Farétokmany Nyomas alatti Vakuum pad Vakuum pumpa Sritett levegd
36" x1/2" hiitérendszer csatlakozé

Minden informacié el6zetes értesités nélkil megvaltozhat. 22.07

B.L.Metal Hungaria Kift. Az On PROMOTECH partnere
1201 Budapest, Vagoéhid u. 55.

Tel.: +36 1 283 3614

www.blm.hu, info@blm.hu






