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WELDING .

W MINI SPIDER BATTERY | AKKUS HEGESZTGTRAKTOR

A MINI SPIDER egy akkumuldtoros hegeszt6traktor, amelyet folyamatos sarokvarratok létrehozasara terveztek MIG/MAG hegeszt6pisztolyokkal.

A CAS LiHD (nagy siir(iségi litium-ion) akkumulator elegendd energiat biztosit még a legnehezebb feladatoknal is kabelek nélkiil.

A négykerék meghajtast rendszer és az allando magneses talp nagy tapadast és sima haladast biztosit. A haladasi sebesség szabalyozasa és
stabilizalasa lehetdvé teszi a hegesztési varrat geometriajanak pontos illesztését a sziikséges specifikaciokhoz, csokkentve a kdltséges tlhegesztést
és jelentdsen csokkentve a hozaganyag-fogyasztast. A hegesztGpisztoly a MINI SPIDER egyik oldalarol a mésikra cserélhetd, igy a kezeld a teljes
munkadarabot hegesztheti elejétél a végéig.

B Jellemzik és elonydk:

A kompakt és konny( kialakitas megkonnyiti a hegesztést szlik helyeken

* Kényelmes 18 V DC akkumulatoros tapellatas (ugyanaz a 4,0 Ah-s
akkumulator, mint a tébbi PROMOTECH akkumulatoros traktornal)

* Nincs szilkség halozati tapellatasra és eggyel kevesebb kabelt kell magaval
cipelni

* Intelligens akkumulatorkezelés a hosszu tavu teljesitmény érdekében

« Digitalis LED kijelzd a haladasi sebesség és a diagnosztikai lizenetek
el6zetes beallitasahoz

* Konny( hozzaférés az akkumulator toltottségi szintjének leolvasasahoz

* Beépitett vezetdgorgdk allithaté magassaggal

* Pisztoly elhelyezése mindkét oldalon

* Széltdl-szélig hegesztés (pl. hidszerkezetek merevitGinek hegesztése)

* Az llandé hdbevitel cstkkenti a deformaciot

BOOST YOUR MOBILITY
WITH BATTERY POWER!
Noneed for power cables

B A akkumulatorcsomag (j vezérlorendszere:

Eszlelési és feliigyelt paraméterek: Elonydk:
* tdl alacsony és til magas fesziiltség * tllmerilés elleni védelem
* tdl alacsony és tul magas hémérséklet * meghosszabbitott akkumulétor- CORDLESS
« 2 hmérséklet-érzékeld meghibasodssa lizemids CAS ki
* belsd akkumulatorhiba * magas szint(i biztonsag mind a

traktor, mind a kezel6 szamara

Hegesztdpisztoly elhelyezése mindkét oldalon Hegesztés széltél-szélig Hegesztés sziik helyeken
(min. szélesség 200 mm)

MINI SPIDER BATTERY MUSZAKI PARAMETEREK

Fesziiltség 18 VDC, 4.0 Ah
Teljesitmény 25W
Hegesztési pozici6 (az EN 1S0 6947 és az AWS/ PB/2F
ASME szabvény szerint) PA/1F . i ﬁ&

) P 16-22 mm % & %_) L= "=
Pisztoly atmérd "

(0.63-0.87") Conti Vizszintes sebessé Torch ol "

i , ) ontinuous izszintes sebesség orch placemen
Min. munkadarab vastagsag 4mm (0.16") welding 0-110 cm/min on either side
Hasmagassdg 4mm (0.16")
Vizszintes htizoerd 150 N

o , 0-110 cm/min

*
Vizszintes sebesség (0-43.3 in/min)
s Pl TTS . 0-21 mm (0-0.83") D H

Keresztszan beallitasi tartomanya fel le, balra-obbra Welding n siiy
Sly (akkumulator nélkil) 6.6 kg (14.6 lbs) narrow spaces 6,6 kg
Termékkad W0Z-0759-10-00-00-0

* With battery fully charged
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l WELDING

A 13 mm height
adjustment

Vizszintesen elhelyezett kezeldpanel kijelzével a Specialisan kialakitott pajzs alametszéssel, amely 13 mm-es tartomanyban allithaté magassagl
kdnny( leolvasas és beallitas érdekében. megkdnnyiti a tobbrétegli hegesztést és jelentdsen vezetdgorgok.
Oldalra szerelt akkumulator a felhasznalobarat csokkenti az iitkozések kockazatat.
kezelés érdekében, a kdnnyebb téltottségi szint
leolvasasahoz.
B Készlet tartalma: B Készlet tartalma:
+hegesztétraktor
- tarol6 doboz
. ’ + konzol
+ 3, 4,5 mm imbuszkulcs
Akku 4.0 Ah Pisztolytarto Konzol a pisztoly ellentétes + akku 4.0 Ah (2 pcs)
AKM-0738-10-00-01-0 ZCS-0270-42-00-00-0 elhelyezéséhez - hasznalati Gtmutaté
(2db) DYS-0759-08-00-00-0

B Opcionlis kiegészitok:

= ‘o

Univerzalis keresztszan Nagyobb keresztcsiszd konzol ~ Kiegészit6 magneses modul  Kébelhorgony Akku tolté

ZSP-0759-07-00-00-0 WSP-0759-12-01-00-0 ZSP-0759-10-00-00-0 PDT-0526-21-00-00-0 LDW-0738-10-00-30-0 (EU)
LDW-0738-06-00-30-0 (AUS/NZ)
LDW-0738-04-00-30-0 (UK)

Bl Hegesztopisztoly pozicidja mindkét oldalon B Méretek:

A traktor normal konfiguracidja lehetdvé teszi a munkakabel felszerelését a traktor
bal vagy jobb oldalara. A munkakabel poziciéjanak megvaltoztatdsahoz nincs sziikség

opcionalis tartozékokra. @ \‘\\
(]
W .
N R - . o - @ ©
Keresztcsuszda pisztoly Az univerzalis keresztszan a pisztoly tartoval ~ Keresztcsuszda jobb ® 0
tartoval a bal oldalon és a konzollal alaptartozék oldali pisztoly tartoval
e e] -
195 mm (7 43/64")
Il Opcionilis konfiguracié két keresztszannal és két munkakabel tartéval
Ha az ligyfél hasznosnak talalja, hogy a traktor mindkét oldalon munkakabelt
tarthasson, akkor opcionalis keresztszanra van sziikség. :
_g_
Munkakabel tartd Opcionalis univerzalis Munkakabel tartd
egyik oldalon keresztszan mindkeét oldalon

JO -rovor=x



WELDING .

B GECKO | KOMPAKT HEGESZTGTRAKTOR

A Gecko egy hordozhatd, magneses tapadassal, onjard négykerék meghaijtast rendszerrel, visszacsatolasos sebességszabalyozé mechanizmussal rendelkezd,

barmilyen hegesztési pozicidban stabilizalhaté sebességli hegesztétraktor.

Az dllandd, folyamatos és pontosan ismételhetd eldtolasi sebesség lehetdvé teszi, hogy a hegesztési varrat geometriaja pontosan megfeleljen az elGirt
kdvetelményeknek - ezaltal csokkenti a tilhegesztésbdl adodd anyagveszteséget és jelentdsen mérsékli a hozaganyag-felhasznalast.
A kezeld beallithatja az ivgyujtas idejét akar 5 masodpercig a hegesztétraktor inditasakor és megallasakor, igy mindkét végponton esztétikus és egyenletes

varratkitoltés érhetd el.

A széles tartozékvalaszték lehetdvé teszi a Gecko hasznalatat kiilonbozo poziciokban és alkalmazasokban.
Kompakt kialakitasa és minddssze 8 kg-os témege miatt kdnnyen szallithaté és barhol bevethetd.

B Alkalmazhatésag:
- Potkocsigyartas

- Teherauto-tartalyok

- Olajtartalyok

+ Viztarol¢ tartalyok

+ Transzformatorok
- Hajogyarak

- Barmely alkalmazas, amely hossz(,
folyamatos sarokvarratot igényel

~
GECKO HS (High Speed)
akdr 220 cm/perc megnovelt
vizszintes sebességgel,
alkalmas gyorshegesztéshez
és plazmavagashoz egyarant
J
Miiszaki paraméterek GECKO
Fesziiltsé 1~115-230V, 50-60 Hz
9 42V, 50-60 Hz
Teljesitmény 20W
PA/1F/16
PB/2F
Hegesztési pozici6 (az EN 1S0 6947 és az PC /26
AWS/ASME szabvany szerint) PD / 4F
PE / 46

Pisztoly atmérd

A munkadarab gorbiilt feldletének minimalis
sugara

Minimalis munkadarab vastagsdag
Hasmagassag

Vizszintes hizéerd

Fligg6leges hazoerd

Keresztszan beallitasi tartomanya
Vizszintes sebesség

Fliggdleges sebesség

Suly

Hegesztési beallitasok tarolasa

Termékkod (115-230 V, 50-60 Hz, plug EU)
Termékkod (115-230 V, 50-60 Hz, plug UK)
Termékkod (42 V, 50-60 Hz)

PG / 3F / 36 (contact dealer)

16-22 mm (0.63-0.87");
up to 35 mm (1.38") option

Outer 600 mm (23-5/8")
Inner 800 mm (31-1/2")

4mm (0.16”)
4mm (0.16")
150N
100N
0-35 mm (0-1.38") fel le, balra-jobbra
0-110 cm/min (0-43.3 in/min)
0-100 cm/min (0-39.4 in/min)
8kg (18 lbs)

1 (utoljara hasznlt)
WO0z-0752-10-20-00-0
W0Z-0752-10-20-01-0
WO02z-0777-10-04-00-0

GECKO HS

1~115-230V, 50-60 Hz
42V, 50-60 Hz

20W
PA/1F/ 16

PB/ 2F

PC/ 26

PD / 4F
PE / 46

16-22 mm (0.63-0.87");
up to 35 mm (1.38") option

Outer 600 mm (23-5/8")
Inner 800 mm (31-1/2")

4mm (0.16”)

4mm (0.16")
150N
N/A

0-35 mm (0-1.38") fel le, balra-jobbra
5-220 cm/min (1.5-86.6 in/min)

N/A

8kg (18 lbs)

1 (utoljara hasznlt)
WO0Z-0772-10-20-00-0
W0Z-0772-10-20-01-0
WO0Z-0778-10-04-00-0

version
available

Continuous welding

Dual torch welding

Vizszintes sebesség 0-110 cm/min
(0-43.3 in/min)

Y Fiiggéleges sebesség 0-100 cm/
X min
b (0-39.4 in/min)
Lssd
L.}_ 41?/ Dual Arc Ignition

Min. path convex radius
600 mm (23.6")

Min. path concave radius
800 mm (31.5")

J\é

Sily 8 kg (18 lbs)

PROMOTECH e



WELDING

B A Gecko hegesztdtraktorok sokoldali alkalmazésai, beleértve a nem kivant poziciéban torténd hasznalatot is

1. Meghajtoegység kezeldpanellel
2. Allithat6 vezetdkar

3. Gyorsszorito pisztolytartd

4, Keresztszan szerelvény

5. Fékapcsold (0/1)

6. Hegesztdérintkezd / fvgytjté aljzat
7. Leesésgatlo csatlakozoja

B Készlet tartalma

Standard vezetdkarok (2 db-os
készlet) PRW-0752-17-00-00-0

B Gecko hegesztétraktor elsddleges jellemzdi és eldnyei:

* Azart hurku sebességszabalyozo rendszer stabilizalja a haladasi sebességet,
lehetdvé téve az egyenletes hdbevitelt az allanddan kivalé mindségi
hegesztések érdekében.

* Multifunkcionalis LED kijelz6 a haladasi sebesség, a mértékegységek és a
diagnosztikai lizenetek megjelenitéséhez.

* A 4 kerék meghajtasdi magneses vonderd lehetévé teszi a pozicion Kiviili
hasznalatot.

* Lehetdség van a pisztoly aktivalasi idejének eldzetes beallitasara a traktor
haladdsa el6tt és utan a hegesztési varrat jobb kitoltése érdekében mindkét
végén.

* Tapegység 115-230V, 50-60 Hz vagy 42 V, 50-60 Hz.

* A Gecko allandéan kivalé minéségi hegesztéseket és vagasokat készit a kézi
miveletekhez sziikséges idd toredéke alatt.

* Csokkenti a hozaganyag pazarlast - kikiiszobdli a tulzott hegesztést.

 Kompakt, konny( kialakitas tartds aluminiumdontvény hazzal.

* A pozitiv magneses vonderd lehetdveé teszi a pozicion kiviili hasznalatot.

* Hdalld szilikon kerekek.

* Gyorsan rogzithetd pisztolytartd mechanizmus kiilonb6z6 tipusu, 16-22 mm
dtmérdji MIG/MAG pisztolyokhoz; opcionlisan akar 35 mm-ig

* Preciz pisztolybedllitas csavaros meghajtasu keresztszannal

* 2 pisztoly hordozasara és vezérlésére alkalmas

* Az dnvezet6 gorgds karok sziikségtelenné teszik a sint

* Tobb feliileten hasznalhatd a traktor pozicidjanak felhasznalobarat beallitasaval

» Javitja a munkakornyezetet - a kezeldt megvédi a h6tdl és a fiistoktol
Hdvagas lehetséges

PROMOTECH

Hosszu rud alaku pisztolytartd szoritoval
16-22 mm UCW-0752-07-00-00-0

6,5 m-es kettds iv{i gytjtokabel
KBL-0466-17-00-00-0

B A pisztoly aktivalasi idejének eldzetes beallitasa:

* A felhasznalok mostantol akar 5 masodperces ivgyujtasi idét is
valaszthatnak a GECKO elmozdulasanak elején és végén, hogy mindkét
végén preferdlt hegesztési kitoltést hozzanak létre.

Direction switch

Diraction switzh
dork Q

{ d i The tractor moves { d E
A g > "
= =
| M |
The welding arc ignites
Weiding Wakiing
slart and
Paraméter Erték Leiras
Traktor mozgasanak késleltetési ideje.
0-5 ¢ Amikor az iranykapcsold allasban van <« vagy »:
d 1 [step: 0.5 5] -d1=0s-azivbegyullad, és a traktor azonnal elindul,
P -+ d1>0s-azivbegyullad, és a traktor a beallitott id6
elteltével elindul (lasd a fenti abrat)
fvkikapcsolas késleltetési ideje.
0-5 Amikor az irdnyvaltd kapcsol O allasban van:
d 2 [step: 055] | d2 =0s - atraktor megall, és az iv azonnal kialszik,
p-0- -d2>0's - a traktor megall, és az iv a beallitott iddre
begyullad (lasd a fenti abrat)
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W GECKO BATTERY 2 | MOBILIS HEGESZTGTRAKTOR

A Gecko Battery 2 egy akkumulatoros, onjard hegesztétraktor, amelyet folyamatos tompa- és sarokvarratok létrehozaséra terveztek MIG/MAG pisztollyal.

A CAS LiHD akkumulator elegendd energiat biztosit még a legnehezebb alkalmazasok kabelmentes kezeléséhez is. A magneses vontatassal és visszacsatold
hurokkal ellatott 4 kerékhaijtasti rendszer sebességstabilizalast biztosit kiilonbdzo hegesztési poziciokban.

Az allando, folyamatos és ismételhetd haladasi sebesség lehetdvé teszi a kivant specifikacioknak megfeleld hegesztési varrat geometriajat, ezaltal csokkentve a
koltséges tulhegesztést és jelentdsen csokkentve a hozaganyag felhasznalast.

A felhasznalok akar 5 masodperces ivgyuijtasi idét is valaszthatnak a traktor mozgasanak elején és végén, hogy mindkét végén a kivant hegesztési toltést hozzak
létre. A Gecko Battery 2 készen all egy kiilsé 0SC-8 PRO ingaoszcillatorral valé konfiguralasra, amely a beépitett oszcillatoraljzatrol taplalhatd.

CORDLESS
ALLIANCE
SYSTEM

B Alkalmazhatésig:
- Pétkocsigyartas
- Teherauté-tartalyok

B Az akkumulatorcsomag (j vezérlgrendszere:

Eszlelés és feliigyelt paraméterek: Elényok: ’ O!ajt'arta’lyok ]
« til alacsony és tul magas fesziiltség * tilmeriilés elleni védelem + Viztarolo taftalyok
« til alacsony és tul magas hémérséklet * meghosszabbitott akkumulétor-iizemidd ’ Tra!rllszf'ormatorok
+ ah6mérséklet érzékeld meghibdsodasa  * magas szint(i biztonsag mind a traktor, ’ He’uogyarak ] )
« bels§ akkumulatorhiba mind a kezeld szamara + Barmely olyan alkalmazas, amely hosszu, folyamatos
sarokvarratot igényel
MUSZAKI PARAMETEREK GECKO BATTERY 2
Fesziiltség 18V DC, 4.0 Ah .
Teljesitmény 20W \J\ Continuous welding
PA/1F/ 16
PB/ 2F Q j
Hegesztési pozicio (az EN IS0 6947 ésaz | Horizontal PC /26 e Dual torch welding
AWS/ASME szabvany szerint) PD / 4F
PE / 46
Vertical PF / 3G (ask dealer) & ) Vizszintes sebesség
Outer 600 mm (23-5/8") } 0-110 cm/min (0-43.3 in/min)
Minimélis ivsugar
Inner 800 mm (31-1/2")
) o 16-22 mm (5/8"-55/64") Rﬁz’ SJ Dual arc ignition
Pisztoly atmerg up to 35 mm (1.38") option
Minimélis munkadarab vastagsag 4 mm (0.16") Min. path convex radius
Hasmagassag 4mm (0.16”) 600 mm (23-5/8")
Vizszintes huzoerd 150 N
Keresztszan beallitési tartoméanya 0-35 mm (0-1.38"), fel-le, bal-jobb " Min. path concave radius
Vizszintes sebesség* 0-110 cm/min (0-43.3 in/min) 800 mm (31-1/2")
Sily 8.4 kg (185 lbs)
Hegesztési beéllitasok térolésa 1 (utoljéra hasznalt)
Termékkod W0Z-0805-10-00-01-0 Siily 8 kg (18 lbs)

* With battery fully charged.

PROMOTECH G




25T-0752-17-00-00-0

WELDING

B Sokoldald hasznélhatdsag, beleértve a pozicion kiviili hasznalatot is

Il Elsddleges jellemzdk és elonyok:

Kényelmesen miikddtethetd 18 voltos egyenaramu akkumuldtorral - ugyanazzal a
CAS akkumulatorral, amelyet mas akkus PROMOTECH gépekben is hasznalnak.

- A LiHD akkumulator hosszabb energiaellatast biztosit akar a teljes miszak alatt is.

- Intelligens akkumulatorkezelés a hosszu élettartamu akkumulatorért.

- Digitalis sebességszabalyozas és stabilizalas a kivalo mindségl hegesztéshez.

- Multifunkciondlis LED kijelz6 a haladasi sebesség, a mértékegységek és a
diagnosztikai lizenetek megjelenitéséhez.

- Kompakt, kdnny( kialakitas tartds aluminiumdntvény hazzal.

- Az opcionalis tartozékoknak koszénhetden a Gecko Battery 2 alkalmas kiilonféle
alkalmazasokhoz szénacél, rozsdamentes acél és aluminium megmunkalasahoz.

- Lehetdség van a pisztoly aktivalasi idejének eldzetes beallitasara a traktor haladasa
el6tt és utan a hegesztési varrat jobb kitoltése érdekében mindkét végén.

- Beépitett oszcillator aljzat a kiilsé 0SC-8 PRO ingaoszcillator kozvetlen taplalasahoz.

- Az er6s magneses tapadas lehetévé teszi a pozicion kiviili hasznalatot.

- HGallo szilikon kerekek.

- Gyorsan rogzit§ pisztolytartd mechanizmus kiilonbdz6 tipusu, 16-22 mm (5/8"-7/8")
tmeérdjli MIG/MAG pisztolyokhoz; opcionélisan akar 35 mm-ig (1-3/8")

+ Preciz pisztolybeallitas csavaros meghaijtast keresztcsuszkaval

- Az dllandé hdbevitel csokkenti a torzulast

- Kevesebb hozaganyag-veszteség - kikiiszoboli a tllzott hegesztést

- Az automatikus iv be-/kikapcsolé rendszer egyszerre inditja a hegesztést mozgas
kozben

- Két pisztoly hordozasara és vezérlésére képes

- Az dnvezetd gorgds karok szilkségtelenné teszik a sint

- Javitja a munkakornyezetet - megvédi a kezelGt a h6tél és a flistoktol

- Hdvagas lehetséges

Il Készlet tartalma:

Min. konvex sugar
600 mm

Min. konkav sugar
800 mm

B Api

sztoly aktivalasi idejének eldzetes beallitasa:

A felhasznalok mostantdl akar 5 masodperces ivgyujtasi
iddt is valaszthatnak a Gecko Battery 2 mozgasanak
elején és végén, hogy mindkét végén a kivant hegesztési
kitdltést hozzak létre.

) Paraméter

Direction swilch Direction switch
dor b o]
\ d The tractor moves l d 2
A A
— & e
o =
hd
The welding arc ignites
ing Welding
start end
Erték Leiras

Akku 4.0 Ah (2db)
AKM-0738-10-00-01-0

6,5 m-es kettds ivi gyujtokabel (21 ft)
KBL-0466-17-00-00-0

Traktor mozgasanak késleltetési ideje.
Amikor az iranykapcsold allasban van <€ vagy »:

Hosszu rid alakd tarto szoritoval 16-22 mm
UCW-0752-07-00-00-0

Standard vezetdkarok (2db)

d 1 [steU ,5055 g d1=0s - az iv begyullad, és a traktor azonnal elindul,
p- L +d1>0s-azivbegyullad, és a traktor a beallitott id6
elteltével elindul (asd a fenti brat)
ivkikapcsolds késleltetési ideje.
055 Amikor az irdnyvalté kapcsolo O allasban van:
d 2 [step: -d2 =05 - atraktor megall, és az iv azonnal kialszik,
step: 0.5 5]

+d2>0's - a traktor megall, és az iv a beallitott idére
begyullad (lasd a fenti brat)

e PROMOTECH




WELDING .

B SCORPIO BATTERY | VEZETEKNELKULI PROGRAMOZHATO HEGESZTGTRAKTOR

A SCORPIO BATTERY egy akkumulatorral mikddd, programozhaté hegesztétraktor,
amelyet sarok- és tompavarratok készitésére terveztek, mind dltéses, mind folyamatos
hegesztési médban. Programozasi funkcidja lehetdvé teszi a kivant hegesztési Gtvonal
beallitasat olyan paraméterek megadasaval, mint a hegesztési varrat hossza, a
kihagyasi hossz, valamint a krater kitoltése a hegesztések elején és végén.

A CAS LiHD (nagy stirdiségd litium-ion) akkumulétor elegend§ energiét biztosit még a
legnehezebb feladatokhoz is kabelek nélkiil.

A haladasi sebesség szabalyozasa és stabilizalasa lehetdvé teszi a hegesztési varrat
geometridjanak pontos illesztését a sziikséges specifikacidkhoz, csokkentve a koltséges
tllhegesztést és jelentdsen cstkkentve a hozaganyag-fogyasztast.

A SCORPIO BATTERY opcionalis ingaoszcillator segitségével szovott varratokat is képes
létrehozni, amely lehetdvé teszi a szovés szélességének, a szovés sebességének és a
bal/jobb oldali tartdzkodasi id6k pontos szabalyozasat.

CORDLESS
ALLIANCE
SYSTEM

BOOST YOUR MOBILITY
WITH BATTERY POWER!
No need for power cahles

B Jellemzok és eldnydk:
* Hegesztési mintak és dltéshegesztési paraméterek egyszer(i és ergonomikus programozasa
* Multifunkcionalis LED kijelzd, amelyen lathatd a haladasi sebesség, a mértékegységek, a
hegesztési beallitasok és a diagnosztikai lizenetek

o Zart hurkd sebességszabalyozo rendszer stabilizalja a haladasi sebességet, lehetdvé téve az
egyenletes hdbevitelt az allanddan kivalé mindségl hegesztések érdekében

* Kényelmes 18 V DC akkumulatoros tapellatas (ugyanaz a 4,0 Ah-s akkumulator a MINI SPIDER
BATTERY, a Gecko Battery 2 és a DRAGON BATTERY traktorokhoz)

* A nagy sliriiségd litium-ion akkumulator (LiHD) maximalis teljesitményt biztosit hosszabb ideig

* Intelligens akkumulatorkezelés a hosszl tavu teljesitményért

* 4 kerékhajtasu rendszer magneses vontatassal a traktor stabil mozgasa érdekében

 Kompakt, kdnny(i kialakitas tartds aluminiumdntvény hazzal

* Opciondlis ingaoszcillator a fonott hegesztések létrehozasahoz

* AKkiegészit tartozékok alkalmassa teszik a SCORPIO BATTERY-t kiilonféle alkalmazasokhoz
szénacél, rozsdamentes acél és aluminium megmunkalasahoz

* Végallaskapcsolokkal felszerelve

B Készlet tartalma:

* Hegesztétraktor * Ivgyijto kabel

* Tarol doboz * 4 mm imbuszkulcs
 Akku 4.0 Ah (2db) * 3 mm imbuszkulcs
 Munkakabel tarto * Hasznalati utasitas

SCORPIO BATTERY - MUSZAKI PARAMETEREK

Fesziiltség 18V DC, 4 Ah
Teljesitmény 18W
Hegesztési pozicid (az EN 1S0 6947 és az AWS/ PA/IF/16
ASME szabvény szerint) PB/2F
PC/2G

‘ Outer 1000 mm (39 3/8")
Minimalis ivsugar

‘ Inner 1250 mm (49 7/32")
Hegesztdpisztoly tipusa MIG/MAG

16-22 mm (5/8"-55/64")

Pisztoly atmer6 up to 35 mm (1.38”) option \\:\ \\:\ q=

5 7

|

Minimalis munkadarab vastagsag 4mm (5/32") mm
Continuous Stitch Welding path Dual torch Dual Arc
Hasmagassag 4mm (5/32") welding welding programming welding Ignition
Vizszintes huzéerd 150N
o [

Vizszintes sebesség . - G Ffhef - -
(teljesen feltdltétt akkumulatorral) 5-130 cmy/min (1-51 in/min) 1 /b T ‘
Sily (akku nélkit) 7kg (15.4 lbs) Vizszintes sebesség  Min. path concave Min. path convex Siily

P or 1 w 5-130 cm/min radius radius Tkg
Maximalis pisztoly hatdtavolsag 70 mm (2 3/4”) (2-51 infmin) 1250 mm 1000 (154 bs)
Termékkod WO0Z-0757-10-00-00-0 (497/32") (393/8")
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WELDING

B Programozhaté valtozok diagramja
Hegesztési mintak és szakaszos hegesztés egyszer(i és ergonomikus programozasa olyan paraméterek megadasaval, mint a hegesztési varrat hossza,
a kihagyasi hossz és a kratertoltés a hegesztések elején és végén.

B Készlet tartalma:

3

AKKU 4.0 Ah (2 pcs included)
AKM-0738-10-00-01-0

4

Standard vezetdkarok (2 db-os

készlet)

ZST-0752-17-00-00-0

16-22 mm

6,5 m hosszu kettds ivii gytjtokabel
KBL-0466-17-00-00-0

~

Ultrardvid pisztolytarto rid szoritoval

UCW-0757-09-00-00-0

Sebesség & beallitd

gomb
2N

Paraméter LED Kijelzd

T

ivgyitas kapcsold
(TEST/0/1)

Iranyvalto
(BAL/0/ JOBB)

Krater feltoltédési idok

0 PROMOTECH

@ ) C FP
° e o | 0-5.0 sec [step: 0.1]
g | |frderotesiios " 35 s ASE ck RSt End
= ) hegesztés elején (stage 1) i == [stag‘;e 1) (stage 6)
J— | (stage 2) (stage 5)
ot , 0.5-99.9 cm [step: 0.1 4 — ) ) % ‘
i | | Hegesztés hossz 0.5-40" [steg: U.? ] ] h e — il
C , | (stage 4)
bt T 7 7| 0.5-99.9 om [step: 0.1] ~b-
w] Atugrés hossza 0'5: 40;. [2{: S:]ef ] ) L Irényvaltd kapcsold ,0” &llésban
. p:U. Iranyvaltd BALRA vagy JOBBRA vagy a teljes hossz elérve
D Start of the first weld Welding end
) | 0-5.0 sec [step: 0.1] .
| | Kréterfeltéltés ~ = P | Kratertoltési id6 a Teljes hossz
Q=0 hegesztés végén
o) | Offaapert) oF F é;;g]sgziti(’rikf)grtr]:j;:tésa a Stage 1 | v stabilizélasa és kratertdltés a hegesztés elején
:?ﬁ Teljes aram a he- Stage 2 A traktor a beallitott sebességgel halad, és meghatarozott hosszlsagu
—— | On on gesztéforrasbol hegesztési varratot hoz létre.
° o TB7 o2 [step: 0.1] Stage 3 Kratertoltés a hegesztés végén
] Forditott téltési hossz 0-1" [step: 0.1] . ] .
[V, step: 0. Stage 4 Héts6 hegesztés (forditott toltési hossz)
AlLLEDs 1-999 cm [step: 1] Stage 5 A traktor atugorja a hegesztési varratokat.
on Teljes hossz 1-400" [step: 1] Akbvetkezd 1., 2., 3., 4. és 5. |épések ismétlédnek, amig el nem érik a
INF teljes hosszt.
Stage 6 Kréterfeltoltés (a hegesztési folyamat vége)




B Csatlakozo tartozékok Gecko, Gecko HS, Gecko Battery 2 és Scorpio Battery késziilékekhez

A vezetkarok lehetGvé teszik a hegesztdtraktor megfeleld pozicionalasat.
+ Tkiilonbdzo vezetétipus kiilonféle hegesztési alkalmazasokhoz és poziciokhoz késziilt
- szamos rogzitéhoronnyal rendelkezik a kényelem érdekében
- lehetdvé teszi a vezetGkarok kinyulasanak egyszer(ibb, kénnyebb és kivetkezetesebb beallitasat
+ biztositja a traktor megfeleld ddlését a mozgasiranyaban
+ folyamatos kapcsolatot tart fenn a munkadarabbal
- lehetdvé teszi a vezetGkarok szakaszos vagy folyamatos beallitasat
' / i

*

~ P

Minden Uj vezetdkaron csak az egyik oldalon Fokozatnyi intervallumos beallitas, A vezetdkarok kinyulasanak Standard vezetdkarok (2 db-os készlet)
talalhatd néhany bemélyitett horony. hogy mennyire nytlnak ki a fokozatmentes beallitasa PRW-0752-17-00-00-0
Minden vezetdkar tipus 2 darabos parokban vezetékarok

kaphato: jobbos és balos.

B oOpcionalis tartozékok tobb feliiletii vezetéshez és sokféle alkalmazashoz

Alacsony vezetdkarok (2 db-os készlet) Magas vezetdkarok (2 db-os készlet) ' Elkévetd vezetSkarok (2 db-os készlet)
PRW-0752-12-00-00-0 PRW-0752-13-00-00-0 PRW-0466-41-00-00-1
(Kivéve a Scorpio akkumuldtort)

Allithato vezetSkarok (2 db-os készlet) Mégneses vezetSkarok (2 db-os készlet) Sinkdvetd vezetokarok (2 db-os készlet)
PRW-0752-10-00-00-0 PRW-0752-11-00-00-0 PRW-0752-14-00-00-0
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WELDING

Il Opcionalis tartozékok a kiilonféle alkalmazasokhoz

Pisztolyszoritd 16-22 mm Pisztolytart6 16-22 mm Pisztolyszoritd 22-35 mm
ZRZ-0752-07-01-00-0 ZCS-0476-06-01-00-0 ZRZ-0466-19-00-00-0

Pisztolyhosszabbito kar

PRD-0757-10-00-00-0
Rovid rud szoritéval Rovid pisztolytartd rad
WLK-0476-20-01-00-0 csipesszel 16-22 mm Hossz( rid szoritéval
UCW-0476-27-00-00-0 WLK-0466-04-10-00-0
Rovid pisztolytartd rad Hosszu pisztolytartd rid HosszU pisztolytartd rud Pisztolytarto also
szoritoval 16-22 mm szoritoval 16-22 mm szoritoval 16-22 mm rudszorito szerelvény
UCW-0754-07-00-00-0 UCW-0466-22-00-00-0 UCW-0752-07-00-00-0 UCW-0476-06-00-00-0

Kabelhorgony
Kabelhorgony (Gecko) (Gecko Battery 2, Scorpio Battery)
PDT-0466-55-00-00-0 PDT-0776-04-00-00-0

Akku toltd

LDW-0738-10-00-30-0 (EU)

LDW-0738-06-00-30-0 (AUS/NZ) Esésgatlo eszkoz Oszcillator 0SC-8 PRO
LDW-0738-04-00-30-0 (UK) URZ-000001 0SC-0799-10-00-00-0

Oszcillator timasz Kiterjesztett keresztszan 0-76 mm Rozsdamentes acél hajtokerék
£ (incl. two Méx14 screws)  (0-3"), akdr fel-le, akar balra-jobbra ~ KOL-0466-72-00-00-0
& KTW-0805-99-01-00-0 ZSP-0466-46-00-00-1

Kettds pisztolytartd
PDT-0466-40-00-00-0
Mégnesblokk (eliils6)
szoritéerd 55 N
BL0-0752-21-00-00-0

Mégnesblokk (eliilsd)
szoritoerd 80 N
BL0-0752-22-00-00-0

Magnesblokk (hats) ‘
szoritoerd 55 N

BLO-0466-45-01-00-0

‘:

Mégnesblokk (hatso)
szoritoer6 80 N
BLO-0466-48-01-00-0

“%

Kijelzévéds (Gecko)
0SL-0466-29-00-00-0

Kijelz6véds (Gecko Battery 2)
0SL-0526-22-00-00-0

0 PROMOTECH




Rugalmas palyahossz 185 cm (6 Lab) 1 db
Minimélis grbiileti sugar 1,0 m (3,3 léb)
PRW-0466-50-01-01-0

UST-0466-53-00-00-0

Rugalmas sinpalya hossza 1,88 m (6,1 lab).
Minimalis gérbiileti sugar 1,25 m (4,1 lab)
PRW-0466-71-00-00-0

Vakuumegységek rozsdamentes acél vagy
aluminium tartalyokon

\_

%

*

Konzol magneses keskeny
egységhez rugalmas sinpalyahoz

Mégneses egységek DYS-0466-71-07-00-0
konzolja rugalmas T

T O 7
sinpalyahoz ']

T
' T
DYS-0466-71-05-00-0 \ T

Acél sintarté rugalmas
sinpalyahoz

Magneses keskeny WSP-0466-71-06-00-0
egység hatszdgletd
nyilassal
PDS-0582-10-00-02-0
H6allé magneses egység

ZSP-0475-93-00-00-0

Magneses egység
ZSP-0475-92-00-00-0

-

Vezetdbeallitd eszkdz a sin éllel
parhuzamos pozicionalasahoz

Magneses egységek konzolja
rugalmas sinpalyahoz
DYS-0466-71-05-00-0

Magneses forgoegység
ZSP-0475-85-00-00-0

WELDING

Magneses blokk rugalmas sinhez
10 db-os kiszerelés
BLO-0466-68-00-00-0

A rugalmas sinpalyaval hasznalt rogzitdegységek tipusatol fiiggden a Gecko, Gecko Battery 2
hegesztétraktorok alkalmasak szénacél, rozsdamentes acél és aluminium megmunkalasara.

Konzol vakuummodularis 1
egységekhez rugalmas I
sinpalyahoz
DYS-0466-71-04-00-0

Aluminium sintarté
rugalmas sinpalyahoz
WSP-0466-71-03-00-0

Vakuum modularis egység
MST-0541-10-02-00-0

Magnesesen allithato tavolsagu egység
Z5P-0523-19-00-00-0

More
information about
Promotech’s Vacuum

System configurations and
components is available
at company website
www.promotech.eu

Palyakdvetd vezetGkarok
(2 db-os készlet)
ZST-0466-69-00-00-0

PROMOTECH @
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W LIZARD | PROGRAMOZHATO HEGESZTGTRAKTOR

A Lizard egy hordozhatd, programozhatd, palya nélkiili hegesztétraktor, amelyet allanddan kivald mindségli hegesztések létrehozasara terveztek.
Folyamatos vagy szakaszos hegesztési médban programozhaté.

A hegesztdbarat kétfunkcids gombok lehetdvé teszik akar 40 kiilonboz6 hegesztési program tarolasat és reprodukalasat kiilonféle illesztési konfiguraciokhoz és tobbrétegd,
tobbrétegl hegesztéshez.

Az allando, folyamatos és ismételhetd haladasi sebesség lehetdvé teszi a hegesztési varrat geometriajanak pontos meghatarozasat a kivant specifikaciok szerint, ezaltal
jelentdsen csokkentve a koltséges tulhegesztést és a hozaganyag-felhasznalast.

A Lizard egy opcionalis ingaoszcillator segitségével képes szovott hegesztések létrehozasara. Az oszcillator lehetdvé teszi a szovés szélességének,
szovés sebességének és a bal/jobb oldalfal tartozkodasi idejének pontos szabalyozasat, és kiilondsen hasznos fiiggdleges hegesztéshez.

version
available

B Akalmazhatésag:
- Potkocsigyartas
- Teherauto tartalyok
+ Olajtartalyok
+ Viztarolo tartalyok
Transzformatorok
Hajogyarak
Barmely olyan alkalmazas, amely dltést vagy hosszu, folyamatos
sarokvarratot igényel

VA

A LIZARD egyik nagyon fontos opcionalis funkcidja az oszcillacids tartozék, amely szovott hegesztési varratokat hoz
létre.

Az egység automatikusan felismeri a csatlakozasat, és konfiguralja a megfelel iizemmédokat.

A pisztoly oszcillatora jelentdsen noveli a Lizard hegeszt6traktor funkcionalitasat azaltal, hogy lehetGvé teszi a legtobb
nem kivant poziciéban torténg hegesztési feladat elvégzését.

Miiszaki paraméterek LIZARD

Fesziiltség

Teljesitmény

Hegesztési pozici6 (az EN 1S0 6947 és az
AWS/ASME szabvany szerint)

Programozhatd valtozok
Hegesztési beallitasok tarolasa
Menii nyelvek

Pisztoly atmérd

A munkadarab gorbiilt feliletének minimalis
sugara

Minimalis munkadarab vastagsag
Hasmagassag

Vizszintes htzéerd

Fliggdleges huzoerd

Keresztszan beallitasi tartomanya
Vizszintes sebesség

Fliggdleges sebesség

Végallaskapcsolo

Saly

Termékkod (115-230 V, 50-60 Hz, plug EU)

Termékkad (115-230 V, 50-60 Hz, plug UK)
Termékkad (42 V, 50-60 Hz)

0 PROMOTECH

1~115-230V, 50-60 Hz
42V, 50-60 Hz
25W
PA/1F/16
PB/2F
PC/26
PD / 4F
PE / 46
PF / 3F / 3G with optional oscillator)
PG / 3F / 3G (with optional oscillator)

tractor speed, weld length, skip, crater fill, backweld,
total length

up to 40

English, French, German, Polish, Portuguese, Russian,
Spanish, Turkish

16-22 mm (0.63-0.87"); up to 35mm (1.38") option
1500 mm (5 ft)

5mm (0.2")
5mm (0.2")
220N
150 N
0-35 mm (0-1.38") fel-le, bal-jobb
0-130 cm/min (0-51 3/16 in/min)
0-120 cm/min (0-47 1/4 in/min)
at both sides
14 kg (31 lbs)
WO0Z-0754-10-20-02-0
WO0Z-0754-10-10-03-0
WO0Z-0784-10-42-01-0

Programming device up to 40 welding programs

Dual Arc Ignition

Min. path convex radius
1500 mm (5 ft)

Angular oscillation

Dual torch welding

Min. path concave radius
1500 mm (5 t)

Continuous welding

Vizszintes sebesség
0-130 cm/min (0-51 3/16 in/min)

Fiiggéleges sebesség
0-120 cm/min (0-47 1/4 in/min)

Stitch welding

Siily 14 kg (31 lbs)



B Sokoldali alkalmazhatdsag, beleértve a pozicion kiviili hasznalatot is

B Elsddleges jellemzok és eldnyok:

- Akar 40 teljes program is tarolhatd a nem felejté memériaban az optimalis hegesztési
eljarasok megismétléséhez.

+ Multifunkcionalis LCD és 2 funkcids gombok a kivalasztott hegesztési mintak és
paraméterek, példaul a hegesztési hossz, a hegesztések kozotti tavolsag, a forditott toltés,
a kratertoltési idd és egyebek programozasahoz.

- Azart hurkl sebességszabalyozd rendszer stabilizalja a haladasi sebességet, lehetévé
téve az egyenletes hébevitelt az allanddan kivalo minGségli hegesztések érdekében.

- AlLizard teljes sebességgel halad az dltések kozott, ami értékes hegesztési idot takarit
meg.

- Az opciondlis pisztoly oszcillator szovétt hegesztéseket hoz létre.

- A4 kerékhajtasti magneses vontatas lehetGvé teszi a pozicion kiviili hasznalatot.

- Kompakt, konny( kialakitas tartds aluminiumontvény hazzal.

- Tapegység 115-230 V, 50-60 Hz vagy 42 V, 50-60 Hz

Crater {i 11

(stage 2)
Skir Weld lendth
(stage 4) | (stage 1)

- e S a

< < > 3
// et

[ Backuwsld [

(stage 3)

Final point of the welding procedure Starting point of the first weld

—

Total length

Programozhaté valtozok diagramja

1. KezelGpanel vezérlégombokkal és kapcsolokkal
2. Végallaskapcsolo

3. Allithato vezetdkar

4. Gyorsszorito pisztolytartd

5. Keresztszan szerelvény

6. Kabelrogzitd

7. Fékapcsold (0/1)

8. Hegeszt6érintkezd / ivgyuijto aljzat
9. Magneses tapadaskioldo kar

ZLEL LTLE] GI] BN IZIT) 1T

WELDING
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B Készlet tartalma

B Opcionalis kiegészitdk

¥

Pisztolyszoritd 16-22
mm
ZRZ-0752-07-01-00-0

6,5 m hosszU kett6s iv{
gyUjtokabel
KBL-0466-17-00-00-0

db-os készlet)
PRW-0476-56-00-00-0

® »

Pisztolytartd 16-22 Pisztolyszorité 22-35
mm mm
2CS-0476-06-01-00-0 ZRZ-0466-19-00-00-0

Rovid rud szoritéval
WLK-0476-20-01-00-0

Révid pisztolytarto rud
szoritoval 16-22 mm
UCW-0754-07-00-00-0

Rovid pisztolytartd rad
csipesszel 16-22 mm
UCW-0476-27-00-00-0

& I& Standard vezetdkarok (2

Kabethorgony
PDT-0754-12-00-00-0

Esésgatlo eszkoz
URZ-000001

NN AL S

HosszU pisztolytarto rud
szoritoval 16-22 mm
UCW-0752-07-00-00-0

I3

Kettds pisztolytartd
PDT-0466-40-00-00-0

Hosszu rud szoritoval
WLK-0466-04-10-00-0

HosszU pisztolytarto rud
szoritoval 16-22 mm
UCW-0466-22-00-00-0

Pisztolyhosszabbito kar
PRD-0466-43-00-00-0

Max.
75 mm (3")

Max. 370 mm
(145"

B Opcionalis tartozékok tobb feliiletii vezetéshez és sokféle alkalmazashoz

— i

Alacsony vezetdkarok (2 db-os készlet)

PRW-0476-54-00-00-1

3

Elkovetd vezetdkarok (2 db-os készlet)

PRW-0476-21-00-00-1

0 PROMOTECH

Magas vezetdkarok (2 db-os készlet)
PRW-0476-55-00-00-1

M 7

Allithatd vezetSkarok (2 db-os készlet)
PRW-0476-22-00-00-1

Meghosszabbitott keresztszan
0-76 mm (0-3"), akar fel-le,
akar balra-jobbra
ZSP-0466-46-00-00-1




Palyakovetd vezetdkarok (2 Rugalmas pélya 185cm (6ft) 1 pc 10 db-os méagneses blokk
db-os készlet) PRW-0466-50-01-01-0 rugalmas sinhez
PRW-0476-50-01-00-1 BLO-0466-68-00-00-0

—

Mégneses vezetokarok (2 db-os
készlet)
PRW-0476-52-00-00-1

B Opcionilis ingaoszcillator

Az oszcillator precizen szabalyozza a
szovés szélességeét, a szovési sebességet
és a tartozkodasi idét.

Oszcillator beallito diagramm

1/ ODzc. speed Ozc.
e

Final point of the weld

Oszcillator
ZSP-0477-10-00-00-0

delay 1
Starting point of the weld

. amrlitude

S
Osc. delaw 2

Weld length

Oszcillacio tipusa
Oszcillacios amplitudo

Oszcillacios sebesség 10 mm-es (25/64") oszcillacids
amplituddnal és nulla tartozkodasi idével a végeken

Oszcillacio késleltetési ideje
Teljesitmény
Saly

pendulum (0°-11°)

1-30mm (1-100%) at r=150 mm (5.9")

7-164 cycles/min (1-100%)

0-5 s (at external points)
12w
2.6 kg (5.7 lbs)

Rozsdamentes acél Vezetdbeallitd eszkoz a sin éllel

hajtokerék

7~

Kijelz6védd
0SL-0476-23-00-00-0

Pisztolytarto also rid bilincses szerelvény
UCW-0476-06-00-00-0

Sarokhegesztés oszcillatorral

parhuzamos pozicionalasahoz
KOL-0476-57-00-00-0  UST-0466-53-00-00-0

PROMOTECH ﬂ



ARAIL BULL egy digitalisan vezérelt hegesztétraktor, beépitett linedris oszcillatorral,

amely egyenes és trapéz alakd hegesztési palyakat hoz létre.

A traktor merev vagy félig rugalmas sineken mozoghat, és alkalmas kiilonféle keriileti és
egyenetlen feliileti alkalmazasokhoz, minimum 5000 mm-es sugarig.

A sinek magneses egységekkel rogzithetdk vasfémekhez, vakuumos sinrendszerrel,
beleértve a vakuumszivatty(t és a vakuumegységeket, pedig nemvasfémekhez.

Az elektronikus sebességszabalyozassal ellatott fogasléces hajtasrendszerrel rendelkezd
RAIL BULL egyenletes, kivald minGségi hegesztéseket tud létrehozni sik, fiiggdleges

vagy vizszintes helyzetben.

B Jellemzok és elonydk:

Zart hurku poziciészabalyozo rendszer, amely egy jeladdval ellatott villanymotoron

alapul, fokozott sebesség- és pozicionaldsi pontossagot biztosit.
- Integralt linedris oszcillator szovési hegesztéshez és atfedéshez.
- Multifunkcionalis LCD kijelz6 mutatja a folyamatparamétereket és a

figyelmeztetéseket.

- Kompakt, kdnny( kialakitas, tartds aluminiumdntvény hazzal.
- Kényelmes tapegység 115-230 V, 50-60 Hz vagy 42 V, 50-60 Hz.

- ARail Bull kdvetkezetesen kivald mindségli hegesztési és vagasi eredményeket

produkal a kézi mliveletekhez sziikséges idd toredéke alatt.

- Gyorsan régzit§ pisztolytartd mechanizmus kiilénbdz6 tipusti MIG/MAG pisztolyokhoz,

16-22 mm (0,63-0,87") atmérdvel; akar 35 mm (1,38") opcidval.
- Preciz pisztolybeallitas csavaros meghajtast keresztcstszkaval.
- Mind fiiggdleges, mind vizszintes helyzetben hasznalhato.

+ Az édllandd hdbevitel csokkenti a torzulast.

- Csokkenti a hozaganyag-pazarlast - kikiiszobdli a tulhegesztést.
- Az automatikus iv be/ki egyidejiileg inditja a hegesztést és az elmozduldst.
- Javitja a munkakérnyezetet - megvédi a kezeldt a hotdl és a fiistoktol.

- Fogasléces hajtas

RAIL BULL MUSZAKI PARAMETEREK

Fesziiltség

Teljesitmény

Horizontal
Hegesztési pozici6 (az EN 1S0 6947 és az
AWS/ASME szabvény szerint)

Vertical
Félig hajlékony palya minimalis ivsugara
Hegesztdpisztoly tipusa
Pisztoly atmérd

Minimalis munkadarab vastagsag magneses befogashoz
Vizszintes htizéerd
Fiiggdleges huzoerd

1~115-230V, 50-60 Hz
42V, 50-60 Hz
100W
PA/1F/16
PB/2F
PC/26
PD/4F
PE/4G
PF/36
PG/3F (contact your dealer)
PG/36
5m (16 ft)
MIG/MAG
16-22 mm (5/8"-55/64")
up to 35 mm (1.38") option
5mm (13/64")
350N
150N

I WELDING

B RAILBULL | KOTOTTPALYAS HEGESZTG- ES VAGGTRAKTOR

V AC :ihe

Continuous welding

Vizszintes sebesség 0-120 cm/min

0-35 mm (0-1 3/8", up-down, left-right)
0-120 cm/min (0-47 1/4 in/min)
0-110 cm/min (0-43 5/16 in/min)

Keresztszan beallitasi tartomanya
Vizszintes sebesség

Fiiggéleges sebesség 0-110
Fiiggdleges sebesség ggoleg g

Oszcillacio tipusa

Oszcillacios tvonal

Oszcillacios szélesség

Oszcillacids sebesség

Oszcillacio tartozkodasi ideje a kozéppontban és a végeken
Maximélis oszcillator hizoerd

Suly

Termékkod (115-230 V, 50-60 Hz, plug EU)

Termékkad (115-230 V, 50-60 Hz, plug G)

Termékkad (42 V, 50-60 Hz)

@ PROMOTECH

Linearis
Trapéz, egyenes vonalu
0-50 mm (0-131/32")

0-1500 mm/min (0-59 1/16 in/min)

0-5s
100N
16,5 kg (36.3 Lbs)
WO0Z-0760-10-20-00-0
W0Z-0760-10-20-01-0
WO0Z-0624-10-04-00-0

cm/min

Linear oscillation with trapezoid
and straight line paths

Min. path convex radius 5000 mm

Min. path concave radius 5000 mm



WELDING

1. Fokapcsold 7. Kabelrogzito
2. KezelGpanel 8. Meghaitd tengelykapcsold gomb
F F K 3. Pisztolytartd szoritoval 9. Régzitokar
; coms) 4. Keresztszan szerelvény 10. Hordozofoganty(
- B 5. Oszcillstorkar 11, ivayijto aljzat
6. Kijelzd
O 060 0
- Hegesztési utvonal:
O O @

# L M M o

B Készlet tartalma:

* Kartondoboz | ]

* Keresztszan szerelvény

* Rovid rudas pisztolytarto szoritoval |. Trapéz

* 65m (21 .lab) ivgyljto kabel A traktor folyamatosan halad még tartézkodasi modban is. A hegesztési Gtvonalat a szovési
* 3 mm-es imbuszkulcs sebesség és a hegesztési Gtvonal kozepén és oldalan mért tartézkodasi id6 hatérozza meg.

* 4 mm-es imbuszkulcs

* Hasznalati utmutato Il. Egyenes

A traktor folyamatosan halad, mikézben az oszcillacid ki van kapcsolva.

B Alap kiegészitok:

6,5 m hosszu kettds ivi gyujtokabel Rovid pisztolytart6 rad Kabelhorgony Keresztszan szerelvény
KBL-0466-17-00-00-0 szoritoval 16-22 mm WSP-0760-06-00-00-0 PRW-0482-11-00-00-0
UCW-0754-07-00-00-0

PROMOTECH @




I WELDING

B RAILTUG | SINVEZETESES HEGESZTG- ES VAGOTRAKTOR

A Rail Tug egy digitélisan vezérelt vontato, amelyet hegesztési és termikus vagasi folyamatok
gépesitésére terveztek. Az elektronikus sebességszabalyozassal ellatott fogasléces hajtasrendszerrel
rendelkezd Rail Tug olyan hegesztési varratgeometriat hoz létre, amely pontosan megfelel az On
specifikdcidinak, csokkentve a kdltséges tulhegesztést és a hozaganyag-felhasznalast.

Hasznlhatd félig flexibilis sinekkel lemez- és tartalymunkékhoz, legalabb 5 m (16 lab) sugart
korgydris sinekhez cs6- és csdvezeték-alkalmazasokhoz.

A Hi-Flex sinek alkalmasak kiilonféle keriileti és egyenetlen feliileti alkalmazasokhoz, legalabb 750
mm (30 hiivelyk) sugart korgytr(s sinekhez.

A standard gy(iris sinek 200 mm (8 hiivelyk) és 3000 mm (10 lab) kézotti csGatmérdkhoz kaphatok.

Vakuumrendszer segitségével a sinek nemvas feliiletekre (rozsdamentes acél, aluminium stb.)
rogzithetok.

A Rail Tug gazdasagosan megfelel a hegesztési és vagasi alkalmazasok széles skaldjanak sik vagy
ivelt lemezeken, csdveken és csGvezetékeken.

[ | Elsodleges jellemzdk és elonyok

- Kompakt, kdnny( kialakitas

- Zart hurkd sebességszabalyozo rendszer, amely elektromos motoron
és jeladon alapul - biztositja a sebesség fokozott pontossagat

- Fogasléces hajtas

- Az allandé hdbevitel csokkenti a torzulast

- Csokkenti a hozaganyag-pazarlast - kikiiszobdli a tilhegesztést

- Digitalis LED kijelz6 a haladasi sebesség eldzetes beallitdsahoz

- Az automatikus iv be/kikapcsolas egyszerre inditja a hegesztést és
a haladast

- Oxigén-tiizel6anyag és plazmavagas lehetséges opcionalis
tartozékokkal

- Kiilonboz6 keriileti és egyenetlen feliileti alkalmazasokhoz alkalmas,
minimum 100 mm-es (4") sugérig
- Gy(iris sinek 200 mm-es (8") kiilsé atmérétdl 3 m-ig
- Hi-Flex sinek 1500 mm-es (59”) kiilsG atmérdtél felfelé
- A félig rugalmas sinek minimum 5 m sugarra hajlithatok marado
alakvaltozas nélkiil

- Gyorsan rogzithetd pisztolytartd mechanizmus kiilonboz6 tipusu,
16-22 mm (0,63-0,87") &tmérdjli pisztolyokhoz; Akar 35 mm-es
(1,38") opci6

- Preciz pisztolybeallitas csavaros meghaijtasu keresztszannal

- Kényelmes kiilsd 85-250 V-os tapegység

- Javitja a munkakdrnyezetet - megvédi a kezeldt a h6tél és a fiistoktél

RAIL TUG MUSZAKI PARAMETEREK

Fesziiltség 1~115-230V, 50-60 Hz
Teljesitmény 66 W -
PA/1F /16 % Continuous welding
PB/2F
Hegesztési pozicio PC/ 26
(az EN IS0 6947 és az AWS/ASME szabvany szerint) PD / 4F o Vizszintes sebesség
PE /4G % 10-200 cm/min
PG / 3F (contact your dealer)

Gy(irlis palyak from 200 mm (8"”) OD up to 3 m (10ft) OD + . ,
UEOIELT R LTS Nagy rugalmassagu palyak Minimalis gorbiileti sugar 750 mm (30”) H-X Fuggoleges sebesseg
munkadarabokra régzités 9y rig 9u pay g 9 10-200 cm/min

Félig rugalmas palyak Minimalis gorbiileti sugar 5 m (16 ft)
Hegesztdpisztoly tipusa MIG/MAG, SAW, Plasma, Oxy-fuel 6 Wik from 200

riis palyak from

MIG/MAG 16-22 mm (0.63-0.87") / ) m y” “.. pODy
Pisztoly atmérd SAW, Plasma - up to 3 m (10 ft) 0D

Oxy-fuel up to 35 mm (1.38") option
Vizszintes hizoerd 300N “r‘\ Hi Flex Track
Fiiggéleges hizéerd 200N min 0D 1500 mm (59")
Vizszintes sebesség 10-200 cm/min (4-80 in/min)
Flfggoleges sebesség 10-200 cm/min (4-80 in/min) . Min. path convex radius
siily 10 kg (22 tbs) “\3 for semiflexible tracks is
Termékkad (115-230 V, 50-60 Hz, plug EU) W0Z-0570-10-20-00-0 5m (16 t)

e PROMOTECH




WELDING

A vasuti vontato kiilonféle hegesztési poziciokban képes dolgozni mind ferromagneses, mind nem ferromagneses anyagokon fogasléces hajtas, valamint magneses vagy

vakuumos egységekkel felszerelt kiilonféle sinek segitségével.

€S =mwm
| e | i
| oo | ul

. 540 mm-es (21”) &llvany

. Allvényrdgzitd karok

. Vezérldpanel

. Allvanyallito gomb

. 300 mm-es (12") &llvany 180 mm-
es (7”) beéllitassal

. Allvanytarto

7. Régzit6blokk karokkal

8. Rovid ruddal ellatott égétartd

mindenre illeszkedd szoritéval

9. Vezetdgorgd

10. Hordozéfogantyd

11. Allithato gérgé

12. Ivgydito aljzat

Gl BN -

o~

B Alap kiegészitdk:

i

Dual arc ignition cable 6.5 m (21 ft)
KBL-0466-17-00-00-0

540 mm (21") Geared Rack
RAM-0525-07-00-00-0

Teljesitmény cord 3m (9,7 ft)

PWD-0466-18-00-00-0 (230 v CEE)
PWD-0466-16-00-00-0 (115 v usa)
PWD-0466-23-00-00-0 (230 v UK)

Kabelhorgony
UCW-0523-05-01-00-0

e | wmiw

15 -

300 mm (12") rack

with 180 mm (7") adjustment

RAM-0523-17-00-00-0

Rackholder
ZSP-0475-62-00-00-0

€O =

Short rod torch holder with
fits-all clamp
UCW-0476-20-00-00-0

Clamping block with levers
KST-0525-11-00-00-0

N

Bl Opcionilis kiegészitdk:

CounterSuly
1.3kg (2.9 lbs) Large CounterSuly
PWG-0475-09-00-00-0 2,6 kg (5,7lbs)

PWG-0475-10-00-00-0

700 mm (25.6")
Geared Rack
RAM-0475-07-03-00-0

Gear Rack
Adjustment Tool
PKT-0341-13-00-00-0

B

Precise Torch Holder with
angle and height adjustment

1000 mm (39.4")
Geared Rack
RAM-0475-23-00-00-0

16-22 mm Torch Clip
7CS-0476-06-01-00-0

Machine Barrel Torch Holder
@30 mm (1.18")
UCW-0475-61-00-00-0
Machine Barrel Torch Holder
@ 35mm (1.38")
UCW-0475-29-00-00-1

UCW-0475-08-00-00-0

Gas Manifold type Metric

Manifold 2x2 RZD-0475-64-00-00-0
Manifold 2x3 RZD-0475-63-00-00-0
Manifold 3/3 RZD-0475-74-00-00-0
Manifold 2x2 with cut-off valve RZD-0475-65-00-00-0
Manifold 2/3 with cut-off valve RZD-0475-66-00-00-0
Manifold 3/3 with cut-off valve RZD-0475-72-00-00-0

22-35 mm
Pisztolyszoritd
ZRZ-0466-19-00-00-0

Precise Machine Torch Holder
@ 30 mm (1.18")
UCW-0475-59-00-00-0
Precise Machine Torch Holder
@ 35mm (1.38")
UCW-0475-42-00-00-1

Imperial

RZD-0475-68-00-00-0
RZD-0475-67-00-00-0
RZD-0475-73-00-00-0
RZD-0475-70-00-00-0
RZD-0475-69-00-00-0
RZD-0475-71-00-00-0

=

203 mm (8") rod

KLM-0236-00-16-00-0 l

A

Standard Torch

Holder 28-35 mm Standard Torch Holder
(1.10-1.38") with angle adjustment
7CS-0475-28-10-00-0 UCW-0475-28-00-00-0

B Készlet tartalma:
+ Rail Tug traktor
+ Kartondoboz
+ 300 mm-es (12 hiivelykes) fogasléc 180
mm-es (7 hiivelykes) allithatdsaggal
- Fogasléctarto
- Rogzitdblokk karokkal
- Rovid ruddal ellatott égdtarto szoritoval
- Kabelrogzitd
+ b mm-es imbuszkulcs
+ 6,5m-es (21 1b) ivgyujto kibel
+ 3 m-es (10 lab) tapkabel
- KezelGi kézikonyv

PROMOTECH °



WELDING

A Rail Titan 2 egy teljesen moduldris, gépesitett traktor, amely testreszabhatd TIG-MIG-MAG hegesztéshez,

HEGESZTO- ES VAGOTRAKTOR

oxigén-lizemanyag vagy plazmavagashoz és faragashoz sik vagy ivelt lemezeken, csoveken és

csOvezetékeken. A linearis hegesztépisztoly oszcillator egyenes, haromszdg, trapéz és négyzet alakl
hegesztési palyakat hoz létre. A Rail Titan 2 nagy rugalmassagu, félig rugalmas, merev vagy gy(rs
sineken mozoghat, amelyek magneses egységekkel régzithetdk vasfémekhez, vakuumos sinrendszerrel

pedig nemvasfémekhez, beleértve a vakuumszivatty(t és a vakuumegységeket.

[ ] Elsodleges jellemzok és elonydk:

* TIG hegesztéshez alkalmas (nagyfrekvencias ellenallassal)

* Robusztus kialakitas ontott aluminium hazzal

* Ergondmikus taviranyito fiiggokapcsold egyszer(i és kdnnyen megtalalhaté

vezérlégombokkal, lehetdvé téve a beallitasokat a kezeld hegesztéfiilének felemelése nélkiil

* Programozhato dltéshegesztési Utvonal

* Kiilénbozo keriileti és egyenetlen feliileti alkalmazasokhoz alkalmas, akar minimalis

&tmérdig. 100 mm-es (4") sugar

* i Gylirlis sinek 200 mm-es (8") kiils6 atmérétdl 3 m-ig (10 lab)
* i Hi-Flex sinek 1500 mm-es (59”) kiils6 atmérétol felfelé

* i Afélig rugalmas sinek minimalis 5 m-es (16 lab) sugérra hajlithatok marado alakvaltozas

nélkil

* Avarratkdvetés lehetdveé teszi a pisztoly pozicidjanak aktiv kompenzalasat fiiggdlegesen és

vizszintesen, oszcillacioval és anélkiil

« A megbizhato jelaljzatok/dugdk fokozott HF-immunitéssal és jobb tapadast biztositanak a

kdnnyebb meghtzas és lazitas érdekében

* Alkalmas minden hegesztési pozicidhoz, mind ferromagneses, mind nem ferromagneses
anyagokon a fogasléces meghajtasnak és a magneses vagy vakuumos egységekkel

felszerelt kiilonféle sineknek kdszonhetden

* ARail Titan 2 kovetkezetesen kivald minGségli hegesztéseket és vagasokat hoz létre a kézi

mﬁveletekhez sziikséges idé téredéke alatt

RAIL TITAN 2 MUSZAKI PARAMETEREK

Méretek:

Fesziiltség
Teljesitmény

L Horizontal
Hegesztési pozicio
(az EN IS0 6947 és az AWS/
ASME szabvény szerint)
Vertical
Gylirds palyak (OD)

Csovekre és kerek Nagy rugalmassagu palyak (OD)

munkadarabokra rogzités Nagy rugalmassagu palyak (ID)

Semi-flex tracks (OD)

Hegesztdpisztoly tipusa

MIG/MAG Pisztoly 4tmérd

Minimalis munkadarab vastagsag for magnetic clamping
Vizszintes huzoerd

Fiiggdleges huzoerd

Vizszintes sebesség

Fiiggdleges sebesség

Oszcillacid tipusa

Hegesztési Utvonal

Oszcillacids szélesség

Oszcillacios sebesség

Oszcillacid tartozkodasi ideje a kozéppontban és a végeken
Maximalis oszcillator hizéerd

Stly (standard tartozékokkal egyiitt)

Termékkdd (115-230 V, 50-60 Hz, plug EU)

1~100-240V, 50-60Hz
120w

PA/1F/16
PB/2F
PC/26
PD/4F
PE/46

PF/36
PG/3F (contact your dealer)
PG/36

200 mm (8”) - 3m (10 ft)
Minimum 1.5 m (5 ft)
Minimum 3.4 m (11 ft)
Minimum 10 m (32 ft)

MIG/MAG, TIG, oxy-fuel, plasma
16-22 mm (0.63-0.87")
5mm (0.2")
400N
315N
0-250 cm/min (0-98 in/min)
0-250 cm/min (0-98 in/min)
Linearis
Egyenes, haromszog, trapéz, négyzet
0.1-11.8 cm (0.04-4.5")
10-200 cm/min (5-78 in/min)
0-5s
100N
13kg (29 lbs)
W0Zz-0813-10-20-00-0

@ PROMOTECH

400 mm (15.7")

B RAIL TITAN 2 | SiNVEZETESES MODULARIS TIG-MIG-MAG

TIG

compatible

350 mm (13.87)

Linear oscillation with trapezoid, triangle,
square and straight line paths

Gyliris palyak from 200 mm (8")
ODupto3m (10ft) 0D

Hi Flex Track
min 0D 1500 mm (5 ft)
min 1D 3400 mm (11 ft)

Min. path convex radius for semi-flexible
tracks is 5 m (16 ft)

Continuous welding

Stitch welding

Vizszintes sebesség
0-250 cm/min

Fiigg6leges sebesség
0-250 cm/min

Mirror switch



WELDING .

A Rail Titan 2 minden hegesztési poziciéban képes miikddni mind ferromagneses, mind nem ferromagneses anyagokon a fogasléces hajtas, valamint a magneses
vagy vakuumos egységekkel felszerelt kiilonféle sinek hasznalataval.
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I Tiikor kapcsolo
A tiikérkapcsold funkci6 lehetdvé teszi a kezeld szamara, hogy a hegesztdpisztoly helyzetét balra
vagy jobbra allitsa, fiiggetleniil a hegesztdnek a hegesztopisztolyhoz viszonyitott helyzetétdl.

~R

Mirror
Switch

R+

Egyetlen karral rogzithetd a Rail Titan 2 sin A szilikon boritas véd a szennyezddésektél és a
pozicionalasahoz froccsenésektol

Megbizhato jelado aljzatok és dugdk Titanlemez TIG hegesztése A varratkovetés oszcillcioval és anélkiil is miikodik

eromor=en O



WELDING

Il Hegesztési ttvonal

ot =l
LL_% i Navigécids Navigacids
r’] = gomb 1 \ gomb 2
= —
=
= —

|
|

__“i Haladasirany
—_ —_— kapcsold
— (Elére / 0/ Hatra) >

|. Trapéz o o . : \

A traktor folyamatosan halad még varakozasi modban is. I
A hegesztési Utvonalat a szOvési sebesség és a hegesztési Utvonal kozepén és oldalan Oszcillacios
mért varakozasi idd hatarozza meg. ivgytjtas kapcsold kapcsolo
Il. Négyzet (TESZT /0 /1) (TESZT/0/1)
A traktor csak varakozasi idd alatt halad, és az oszcillator keresztiranyl mozgasa alatt
all meg. Csak a varakozasi idd hatarozza meg a hegesztési Utvonalat, a szovési . .
sebességnek nincs hatasa. F1, F2, F3 - Forgathatd paraméter /
[1I. Haromszdg A traktor csak szovés kdzben halad. A traktor és az oszcillacié is megall funkciobeallito gombok
varakozasi modban.
IV. Egyenes A traktor folyamatosan halad, mikdzben az oszcillacio ki van kapcsolva.

Il Készlet tartalma

Teljesitmény cord 3m (10 ft) 6.5m (21 t) 5m (16.5 ft) remote control cable
Remote control pendant PWD-0466-18-00-00-0 (230 V CEE) arc ignition cable 3'm (10 t) remote control cable
emote control pendant b, 0446-16-00-00-0 (115 V USA) KBL-0466-17-00-00-0 0.5m (1.5 ft) remote control cable

PWD-0466-23-00-00-0 (115 V UK)

<~ 1/

Rackholder Clamping block Rovid pisztolytartd rud Contact block Kabelhorgony 300 mm (12") rod 300 mm (12") rack
ZSP-0475-62-00-00-0 with levers szoritoval 16-22 mm ZDR-0523-76-00-00-0 UCW-0654-02-00-00-0 WSP-0523-16-00-00-0 RAM-0523-17-00-00-0
KST-0525-11-00-00-0 UCW-0754-07-00-00-0

I Opcionalis felszerelés

A vizszintes és fiiggdleges varratkdvetéssel rendelkezd konfiguracidhoz opcionalis varratkdvetd tartozék és motoros fiiggdleges cstszka sziikséges.

&

Sensor tip (rod required) Sensor tip (rod required) Rod for sensor tips
ADT-0506-43-00-00-0 ADT-0506-40-00-00-0 WSP-0523-07-01-13-0

Seam tracking attachment Sensor tip (rod required)
CZJ-0654-05-00-00-0 ADT-0506-41-00-00-0
Motorized vertical slide
0SK-0654-04-00-00-0
203 mm rod
. \c KLM-0236-00-16-00-0
" o« @
¢ Clamping block
Transport Attachment Contact block for Hi-Flex track KST-0525-11-00-00-0
PEP-0523-93-00-00-0 ZDR-0673-08-00-00-0

e PROMOTECH
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[ | Keszlet tartalma:

Rail Titan 2 traktor allithatdsaggal
- Mianyag doboz Fogasléc tarto
- Taviranyité fliggbkapcsold Régzit6blokk karokkal

- 3db jelkabel készlet
- Tapkabel
+ 6,5m (21 lab) hosszu ivgyujtd kabel
+ 300 mm-es (12 hiivelykes) rud
+ 300 mm-es (12 hiivelykes)
fogasléc 180 mm-es (7 hiivelykes)

Rovid rudas égdtarto

+ mindenre illeszkedd szoritoval
Kabelrogzitd
Erintgblokk

6 mm-es imbuszkulcs
Hasznalati itmutato

Szllitasi sily: 23 kg. Szallitasi méretek (Sz x Hx M): 515 mm x 830 mm x 340 mm

A PROMOTECH széles valasztékban kinal sineket, amelyek alkalmasak kiilonféle
keriileti és egyenetlen feliileti alkalmazasokhoz, akar 100 mm-es (4 hiivelykes)
sugaru korokig.

SEMI-
RING HI-FLEX FLEXIBLE

TRACKS TRACKS TRACKS

Outer Diameter

0.2m

10.0m

unlimited 0D

B Hi-Flex sin Rail Titan 2 és Rail Tug jarmiivekhez
1500 mm-es (59”) kiilsd atmérdtdl felfelé keriileti alkalmazasokhoz

Hi Flex Track min 0D 1500 mm
TR0-0673-00-00-00-0

and Hi Flex track

T B DYS-0582-10-00-00-0

Bracket for magnetic unit for \
¢ semi-flexible track

and Hi Flex track

DYS-0482-19-00-00-0
Magnetic narrow
unit with hexagon

.\\ PDS-0582-10-00-02-0

[ 1]
l—ﬂ

HGallo magneses egység-
Magnetic unit ZSP-0475-93-00-00-0

ZSP-0475-92-00-00-0

unit for semi-flexible track

[ | Alkalmazhatosag

- Pétkocsigyartas
- Teherauté-tartalyok
- Olajtartalyok

- Hidgerendak
- Szerkezeti acél
- Szerkezeti tornyok

- Viztérold tartalyok + Panelhegesztés
Nyomastarté edények + Transzformatorok

+ Tartalyburkolat / kemény - Hajogyérak
bevonat - Barmely alkalmazas,

amely hossz(, folyamatos
hegesztést igényel

Bl Rail Titan 2 és Rail Tug jarmiivekhez alkalmas gyiiriis sinek

200 mm kiils6 atmér6tsl 3000 mm kiilsé atmérdig (8"-tol 10
l4big) terjedd keriileti alkalmazasokhoz

¢ %"\_.-2-'
4

A gyrds palyak a megrendeld igényeitél
fiiggden kiilonféle tartokkal szerelhetdk
fel.

Gy(rdsin-tartokhoz vald konzol a cs6atmérd-
tartomany 50 mm-rel torténg lefelé torténd
bévitéséhez

DYS-0523-14-14-00-0

L

Support with bolts
WSP-0654-11-00-00-0

Support with magnets
WSP-0654-13-00-00-0

Support with plastic feet
WSP-0654-12-00-00-0

Bracket for Vakuum
moduldris egység for
1 semi-flexible track and Hi
I 1 Flex track
DYS-0541-11-01-00-0

Bracket for magnetic unit for
semi-flexible track and Hi Flex 5
track -

T ‘|
‘ DYS-0482-19-00-00-0
Bracket for magnetic narrow = |
I°

5"

b

Vakuum modularis egység
MST-0541-10-02-00-0

Magnesesen allithato tavolsagu egység
ZSP-0523-19-00-00-0

Magneses forgoegység
ZSP-0475-85-00-00-0

The regular rollers should be replaced with the
optional Hi Flex track guiding rollers

! 6 Set of Hi Flex Track Guiding Rollers (4 pcs)
e e ZSP-0673-07-00-00-0

PROMOTECH e
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Il Félig hajlékony sin, amely alkalmas Rail Bull, Rail Titan 2 és Rail Tug sinekhez

Egyenes vonald és keriileti alkalmazasokhoz.
Minimum 5 m (16 Lab) sugarban hajlithatd maradé alakvaltozas nélkil.

Semi-flexible track length 2 m (6.5ft)
Minimum 5 m (16 ft) curvature radius required
PRW-0482-15-05-00-0

Bracket for magnetic
unit for semi-flexible
track
and Hi Flex track { 5l
DYS-0482-19-00-00-0 |
Bracket for magnetic
T _ narrow unit for
semi-flexible track
and Hi Flex track

¥ Bracket for magnetic unit for DYS-0582-10-00-
7 N
semi-flexible track 00-0
and Hi Flex track T
i - DYS-0482-19-00-00-0 T
A

Magneses forgdegység
ZSP-0475-85-00-00-0

Steel track support
for semi-flexible track
WSP-0523-12-01-00-1

Magnetic narrow
unit with hexagon
PDS-0582-10-00-02-0

Hoallo magneses egység
Magnetic unit ZSP-0475-93-00-00-0

ZSP-0475-92-00-00-0

B Merev sin, amely Rail Bull, Rail Titan 2 és Rail Tug jarmiivekhez alkalmas

Egyenes vonall
alkalmazasokhoz, valamint

a munkadarabon tali és
folyamatos él-él hegesztéshez

Bracket for magnetic unit
I for rigid track
\ DYS-0482-21-00-00-0

'°

Rigid track length 2 m (6.5 ft)
PRW-0482-47-00-00-0

L

\ Heat-resistant
magnetic unit

LightSuly ZSP-0475-93-00-00-0
Magnetic Unit
MST-0677-00-00-00-0

Magnesesen allithatd
tavolsagl egység
Mégneses forgoegység Z5P-0523-15-00-00-0
ZSP-0475-85-00-00-0

Magnetic unit
ZSP-0475-92-00-00-0

I Opcionalis tartozékok
sokféle alkalmazashoz:

Gear Rack Adjustment Tool
PKT-0341-13-00-00-0

16-22mm Torch Clip
ZCS-0476-06-01-00-0

@ PROMOTECH

22-35mm Pisztolyszoritd
ZRZ-0466-19-00-00-0

Bracket for Vakuum 1 T
modularis egység for ] 1
semi-flexible track e
and Hi Flex track g ;
DYS-0541-11-01-00-0 | ﬁi T
£y <
|
Aluminum track
support for semi-

flexible track

. WSP-0541-11-02-00-0
Vakuum modularis egység
MST-0541-10-02-00-0

Magnesesen allithato
tavolsagl egység
ZSP-0523-19-00-00-0

Vakuum modularis egység
MST-0541-10-02-00-0

Magnetic narrow unit
with hexagon
PDS-0582-10-00-02-0

More
information about
Promotech’s Vacuum
System configurations and
components is available
at company website
www.promotech.eu

Transport Attachment
PEP-0482-18-00-00-0



@ VACUUM TRACK SYSTEM

A PROMOTECH vakuumos rogzitérendszere szilardan rogziti a vasuti sineket mind ferromagneses, mind nem
ferromagneses anyagokon.

A kdnny( és modularis kialakitas lehetGvé teszi a rendszer egyszer( beallitasat és illesztését az adott
igényekhez, a hegesztési vagy vagasi alkalmazasoktdl és a munkapozicioktol (pl. sik, vizszintes vagy
fiigg6leges) fiiggden.

A vékuumos rogzitérendszer mind merev, mind félig rugalmas sineken alkalmazhatd, igy 5 m-nél (16 labnal)
nagyobb sugaru feliileteken is hasznalhatd.

B Jellemzok
* tartalék tartaly a fokozott biztonsag érdekében dramkimaradas esetén; a tartalék vakuum tovabbi
idGt biztosit a hegesztdtraktor és a sinek biztonsagos rogzitéséhez; jelentdsen csokkenti a teljes
rendszer telepitési idejét is
« maximalis lemezhmérséklet akar +320°C (608°F)
* minddssze 100 mm (4”) minimalis tavolsag a héforrastél a vakuumparnakig

I Alkalmazhatosag
* nem ferromagneses anyagok (aluminium vagy rozsdamentes acél szerkezetek) hegesztése és vagasa
« vékony vagy bevonatos ferromagneses anyagok hegesztése és vagasa, ha a magneses tapadas
* nem elegendG lehet

B Miiszaki paraméterek

A PROMOTECH rendszere egy vakuumot eldallitd vakuumszivattyabol és vakuumegységekbdl all, amelyek
a félig rugalmas vagy merev sint rogzitik a feliilethez.

Egyetlen szivattyd akar 21 vakuumegységhez elegendd nyomast biztosit.

Egyetlen vakuumegység 1400 N sziverdt biztosit (0,7 bar / -10 psig nyomason).

A megengedett terhelés legfeljebb 30 kg (66 font) - hegesztd/vago traktor tartozékokkal.

A félig rugalmas sin legalabb 5 méter (16 ab) sugaru sik vagy ivelt feliiletekre rogzithetd.

Egy opcionalis eloszto kiildn csatlakoztathatja akar négy sin vakuumegységeit, ami lehetdvé teszi a sinek
ugrasat mikodés kdzben.

A vakuumkorongok feliiletén hasznalt anyag hémérséklete nem haladhatja meg a +320°C-ot (608°F).

A héforrast legalabb 100 mm (4 hiivelyk) tavolsagra kell tartani a vakuumkorongoktél.

Biztonsagi szemes csavarok vannak felszerelve a vakuumsin sinjeinek felfliggesztésére és a véletlen
leesés elleni védelmére.

VACUUM TRACK SYSTEM PARAMETERS

Vakuumegységek maximalis szama vaku-

umszivattyunként 2
A félig hajlékony plya minimlis gBrbileti I B Hordozhaté vaikuumszivattyi biztonsagi tartallyal
sugara
. . - 1400N
Vakuumegyseg tartoereje (at gauge pressure of -0.7 bar / -10 psig)
Munkapozicidk lapos, vizszintes, fiiggdleges
Maximalis megengedett vaganyterhelés 30 kg (66 lbs)
Vizszintes . .

Track type helyzet Fal pozici¢ja Gorbe
Vakuumegysegek Hi-Flex Track 8 8 8
minimalis szama .

Semi-Flex Track 4 7 7

Rigid Track 4 7 =
Megengedett kdrnyezeti hdmérséklet -20°C-200°C
vakuumegységek kbzelében (-4°F - 392°F)

HORDOZHATO VAKUUM PUMPA PARAMETEREK

1~ 230V, 50-60 Hz

Feszliliség 1~ 115V, 50-60 Hz
Teljesitmény 400W

-0.8 bar (-11.5 psig)
Mérdnyomas elérhetd (where 0 is for atmospheric pressure,

and -1 s for perfect vacuum) - vakuumot general és akar 21 vakuumegységet is tamogat

Pumpa kapacitésa A ms/h (141 ft3/h] + AGR-0541-10-20-00-0 for 230 V
Kérnyezeti hémérséklet 0-40°C (32-104°F) - AGR-0541-10-10-00-0 for 115 V with UK plug
Biztonsagi tartaly térfogata 101(0.35ft)
Stly (biztonsagi tartallyal) 23 kg (51 lbs)

PROMOTECH @
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Modular vacuum unit
* consists of 2 vacuum pads
and manifold block
MST-0541-10-02-00-0

Modular vacuum unit may perform various functions and can
be easily configured in 4 different ways as

£ O

Vacuum pad (spare part)
SSW-0541-99-01-00-0

entry middle extension end
unit unit unit unit

ROZ-0541-04-00-00-0

Pump connection hose
*connects pump to entry vacuum unit
(10m / 33ft)
PWD-0541-06-00-00-0

Threaded plug (for end vacuum unit)
KRK-0541-99-00-00-0

Cut-off valve (for entry vacuum unit)
ZWR-0541-10-01-30-0

Quick coupling
SZB-000018
2-meter / 7-foot hose Coupled hose
« for interconnecting vacuum units within « for interconnecting vacuum units of different
rail tracks rail tracks

+ 1 perrail track
* should be cut to the required length
PWD-0541-10-07-00-0

+ 1 per additional rail track (serial connection)
PWD-0541-10-04-00-0

Hose extension adapter
LCZ-0541-05-00-00-0

B Palyaelemek T

T
Ty

S

Hi Flex Track Semi-flexible track Rigid track length Bracket for Vakuum modularis Flexible trackway
min 0D 1500 mm length 2 m (6.5 ft) 2m (6.5ft) egység for semi-flexible track and length 1.88 m (6.1 ft).
TRO-0673-00-00-0 PRW-0482-15-05-00-0 PRW-0482-47-00-00-0 Hi Flex track PRW-0466-71-00-00-0

DYS-0541-11-01-00-0

B Rendszerkonfiguracié soros kapcsolathoz e

4 vacuum units are required per rail

System includes: track placed in horizontal position

Middle vacuum units - Extension vacuum unit
(up to 5 units per rail track)

- Entry vacuum unit

(1 unit per rail track) (for serial connection)

Vékuumegységek rozsdamentes acél vagy

4-way manifold with connection cable
* can separately connect vacuum units of up to four rails
+ allows rail leapfrogging during operation

Hose clamp
0PS-000005

-

Hose fitting
KRC-000013

d

Safety eye bolt
SRB-000365

T
I

Konzol vakuummodularis
egységekhez rugalmas
sinpalyahoz
DYS-0466-71-04-00-0

cls

n_o 00 0
0o 000

7 vacuum units are required
per rail track placed on walls or
curvatures

-0 [ 0 ar [} n
0 0 v 00 0 : .:,r': % : 2‘_: 3 2 3 aluminium tartalyokon oo r
e |
[
B o 9o o0 o o oa o o o» o o o "‘1
¢ © o0 oo ¢ ¢ 0o 0 ©0 oo o0 o o €3
[
Minimal 0Dis 10 m (32ft) MinimalODis3m(10ft) e o i
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W DRAGON | KGTOTTPALYAS VAGOTRAKTOR

A Dragon Kiilénboz6 tipusd, 28-35 mm (1-1/8” - 1-3/8") markolatatmérdj(i oxigén-iizemanyagos vagdpisztolyok szillitisara szolgdl, gépminGségli vagasi és ferdevagasi
folyamatok elvégzésére kiilonféle alkalmazasokban.

DRAGON
oxigén iizemanyagu vagétraktor

B DRAGON csalad kozos jellemzdi és elonyei:

- Oxigén-tiizeldanyaggal és plazmavagassal

- Digitdlis sebességszabalyozas és stabilizalas a kivalé mindségli vagasokhoz

- Vagas és ferde vagas akar 45°-ig (pdrhuzamosan is, 2 égével)

- LED kijelz6 a tényleges és a beallitott sebesség kijelzésével, valamint jelentési lizenetekkel

- Sinen vagy kdzvetleniil a munkadarabon fut

+ Gyors kioldd kapcsold a kénnyd athelyezéshez

- Az ergonomikus fogantyik mindkét oldalon megkénnyitik a traktor hordozasatA széles
valasztékban talalhatd opcionalis tartozékok, mint példaul a gépi henger alaku égdtartok,
elosztok, kdrvago tartozék, szamos alkalmazashoz hasznossa teszik.

- A palyaszakaszok a kivant hossz eléréséhez dsszeilleszthetdk.

- A palyak magneses vagy vakuumos egységek segitségével rogzithetdk vas- és szinesfém

anyagokra egyarant.

VAC

version
available

- Kiilonbdzo tapellatasi lehetdségek: 115-230 V, 50-60 Hz, 42 V AC vagy 18 V DC akkumulator.

DRAGON HS:

+ Akdr 300 cm/perc nagy menetsebesség a plazmavagasi kapacitas névelése érdekében.

DRAGON BATTERY:

lldealis terepi hasznalatra - nincs sziikség haldzati aramra és eggyel kevesebb kabelt kell

cipelni.

« Kényelmes 18 V DC akkumulatoros tapellatas (ugyanaz a 4,0 Ah-s akkumulator, mint a tébbi
PROMOTECH akkumulatoros traktorban).
- Azintelligens akkumuldtorkezeléssel tdmogatott LiHD akkumulator maximalis
energiaellatast biztosit hosszabb ideig.

MUSZAKI PARAMETEREK

Dragon Dragon HS Dragon Battery

Feszilltség -1 15'22[2] x gg:g :z ~115-230 V, 50-60 Hz 18V DC, 4 Ah
Teljesitmény 20W 20W 20W
Uzemi pozicié horizontal horizontal horizontal
Pisztoly atmérd 28-35mm (1.10-1.38") | 28-35mm (1.10-1.38") | 28-35mm (1.10-1.38")
Hasmagassag 8 mm (0.31") 8 mm (0.31") 8 mm (0.31")
Sebesség 0-150 .cm/n.win 10-300 Fm/min 0-150 Fm/min

(0-59 in/min) (4-118 in/min) (0-59 in/min)
Sly 16.8 kg (37.0 lbs) 16.8 kg (37.0 lbs) 15.2 kg (33.5 Lbs)

T.kd (115-230 V, 50-60 Hz, plug EU)
T.kod (115-230 V, 50-60 Hz, plug UK)
T.kod (42 V, 50-60 Hz)

T.kod (18 V DC, 4 Ah)

WO0Z-0475-10-20-00-3
WO0Z-0475-10-10-00-3
WO0Z-0711-10-04-00-0

W0Z-0527-10-20-00-1
W0Z-0527-10-10-00-1

WOZ-0788-10-00-00-0

DRAGON HS
vagétraktor plazmavagashoz

CORDLESS
ALLIANCE
SYSTEM

CAS

DRAGON BATTERY
vezetéknélkiili vagotraktor

PROMOTECH @
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B Standard tartozékok Dragon, Dragon HS és Dragon Battery modellekhez

CounterSuly 1.3kg (2.9 lbs) Teljesitmény cord 3m

540 mm (21") Geared Rack Standard Torch Holder

RAM-0753-07-00-00-0 PWG-0753-09-00-00-0 with angle adjustment (9,7 1)
UCW-0475-28-00-00-0
B Opcionalis tartozékok Dragon, Dragon HS és Dragon Battery modellekhez
. /,P/ =
/'/,/"

Y
o ’
. <.

Track Assembly 1800 mm (70,9")
V" Groove Center Line 152 mm (")
TRO-0475-13-00-00-0

Large CounterSuly
2,6 kg (5,7lbs)
PWG-0753-12-00-00-0

1000 mm (39.4")
Geared Rack
RAM-0753-13-00-00-0

N

Magnetic unit LightSuly Magnetic Unit Heat-resistant magnetic unit
ZSP-0475-92-00-00-0 MST-0677-00-00-00-0 ZSP-0475-93-00-00-0
u r=._'»

Precise Torch Holder with angle
and height adjustment
UCW-0475-08-00-00-0

Roller Support
PDT-0475-26-00-00-0

[

Slide Rack Holder
UCW-0475-15-00-00-1

Circle Cutting Attachment
CYR-0475-22-00-00-0

N
o

Kabelhorgony
PDT-0475-34-00-00-0

Heat Protection Shields Enlarged Battery Shield Heat Protection Shield Battery Charger

left: 0SL-0475-54-00-00-0 (Dragon Battery only) (bottom) (Dragon Battery only)

right: 0SL-0475-55-00-00-0 0SL-0788-08-00-00-0 0SL-0753-20-00-00-0 LDW-0738-10-00-30-0 (EU)
LDW-0738-04-00-30-0 (UK)

@ PROMOTECH
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Battery 4.0 Ah (Dragon Battery only)
AKM-0738-10-00-01-0
(2 pes included)

Magnetic Narrow Unit
with hexagon
PDS-0582-10-00-02-0

Vakuum modularis

egység
MST-0541-10-02-00-0

Standard Torch Holder
28-35mm (1.10-1.38")
ZCS-0475-28-10-00-0

Circle Cutting Attachment
for 400-2500 mm

(15 3/4"-98 27/64") radius
CYR-0475-83-00-00-0

Battery 10.0 Ah
(Dragon Battery only)
AKM-0738-10-00-02-0




Bl Opcionalis tartozékok oxigénes iizemanyaghoz

Manifold 2x2 RZD-0475-64-00-00-0  RZD-0475-68-00-00-0
Manifold 2x3 RZD-0475-63-00-00-0  RZD-0475-67-00-00-0
Manifold 3/3 RZD-0475-74-00-000  RZD-0475-73-00-00-0
fanodig RZD-0475-65-00-00-0  RZD-0475-70-00-00-0
with cut-off valve

Manitold 2/3 RZD-0475-66-00-00-0  RZD-0475-69-00-00-0
with cut-off valve

Manitold 3/3 RZD-0475-72-00-00-0  RZD-0475-71-00-00-0

with cut-off valve

B Opcionilis tartozékok Plazmahoz (Dragon HS)

Plasma Arc Ignition
Z5P-0475-58-00-00-0

I Az akkumulatorcsomag Uj vezérldrendszerrel: =

i

Plasma Arc Ignition Cable

KBL-0475-58-05-00-0

°

e RO,

WELDING

Machine Barrel Torch Holder
@30 mm (1.18")
UCW-0475-61-00-00-0

Machine Barrel Torch Holder
@ 35mm (1.38")
UCW-0475-29-00-00-1

Precise Machine Torch Holder
@30 mm (1.18")
UCW-0753-22-00-00-0

Precise Machine Torch Holder
@ 35mm (1.38")
UCW-0753-24-00-00-0

183 e 73537

Erzékelési és feliigyelt paraméterek::
* tul alacsony és tul magas fesziiltség
* tul alacsony és tdl magas hémérséklet

£ 1920

* ahémérséklet-érzékeld meghibasodasa

« belsd akkumulatorhiba

Eldnyok:
* talmeriilés elleni védelem
* meghosszabbitott akkumulator-
lizemidd
* magas szint{i biztonsag mind a
traktor, mind a kezel§ szamara

©
ac
]
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—

DRAGON / DRAGON HS
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B 0SC-8 PRO | INGA 0SZCILLATOR LED KIJELZOVEL

Az 0SC-8 PRO egy Uj generacios ingaoszcillator beépitett LED kijelzdvel és felhasznaldbarat eldre beallitott, négy hegesztési paraméterrel:
oszcillacios szélesség, oszcillacios sebesség, jobb és bal oldali tartézkodasi idok.

Ez egy idedlis szovitt hegesztési megoldds szamos alkalmazashoz, beleértve: csdveket, csdvezetékeket, tartalyokat, karimakat, idomokat és
sok mast.

A hordozhatd 0SC-8 PRO ingaoszcillator kombinalhatd mind sinre szerelt, mind sin nélkiili hegesztékocsikkal, hegesztdpozicionalokkal,
forgatohengerekkel, meglévé hegesztdrendszerrel, példaul oszloppal és gémmel, vagy dnallan is hasznalhaté a massziv, szabadon allo
tartokkal.

B Jellemzik és eldnyok:
* Konny( és kompakt kialakitas

* Négy allithato paraméter: oszcillacios szélesség, oszcillacios sebesség, oszcillacios
tartozkodasi id6 a végeken

* Haromszog és trapéz hegesztési Utvonalak

* Ergonomikus kezeldpanel négy gombbal

« Adigitalis LED kijelz6 lehetdvé teszi az oszcillacids paraméterek pontos beadllitasat és
leolvasasat; jelzi az 0SC-8 PRO aktualis allapotat, valamint biztonsagi és diagnosztikai
informacidkat nyujt

* Két vezérlési mod: manualis és kiilsd inditas

+ Onall egységként vagy fejlettebb hegesztdrendszerek részeként is méikddhet, amelyek
hegesztGtraktorokkal, oszlopokkal és gémekkel, pozicionalokkal, portalrendszerekkel
stb. vannak konfiguralva.

0SC-8 PRO MUSZAKI PARAMETEREK

Fesziiltség 14-24V DC
Teljesitmény 50 W
Hegesztdpisztoly tipusa MIG/MAG
Pisztoly 4tmérd 16-22 mm (5/8"-55/64")
Oszcillacio tipusa Angular
Oszcillacids szélesség

at =150 mm (5 29/32") 1-30 mm; 3/64”-13/16" (3-99%)

Oszcillaciés sebesség at Oszcillacios szélesség of 10

mm (3/8”) and zero dwell time on ends 12-300 cycles/min

Dwell time on ends 0-5s
Maximum torque 8 N'm
Protection level IP20
Protection class |

Required ambient temperature 0-50°C (32-122°F)
Sily 2.1 kg (4.6 lbs)
Termékkod: 0SC-0799-10-00-00-0
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Il 0SC-8 PRO konfiguraciok attekintése:

Az 0SC-8 PRO szamos kiilsé berendezéssel egyiitt hasznalhato, igy fejlettebb hegesztdrendszereket hozhat létre kiilonféle tapegységekkel, elérhetd
lizemmadokkal és elérhetd hegesztési Utvonalakkal (lasd az alabbi tablézatot).

GECKO
RAIL BULL
RAIL TUG
Freestanding supports

PRO-WP 150
PRO-WP 300
PRO-WP 300P
PRO-WP 750P

Gecko Battery 2
Rail Titan 2

SCORPIO BATTERY

WELDING .

Rail Titan 2
WA Compact
Mini C&B System (SWS0)

Tapellatasi modszer

Kiilsd tapegység

Kozvetlenil a gép osz-
cillacios aljzatabol

Kozvetlendil a Scorpio
akkumulator oszcillacios
foglalatabol

Kozvetleniil a gép osz-
cillacios aljzatabol

MANUALIS tizemmod

Oszcillator beallitas:

Kommunikacié a géppel:

Hegesztési utvonal:

MANUALIS MANUALIS MANUALIS MANUALIS
NINCS NINCS NINCS NINCS
TRAPEZ és HAROMSZOG TRAPEZ és HAROMSZ0G TRAPEZ és HAROMSZ0G TRAPEZ és HAROMSZOG

il

oM

oM

vl

KULSG tizemmod

Oszcillator beallitas:

Kommunikacié a géppel:

Hegesztési utvonal:

N/A N/A MANUALIS A gép taviranyitojarol
IGEN (traktor és oszcillator

N/A N/A inditasa/leallitasa) IGEN

TRAPEZ, NEGYZET,
HAROMSZOG ES
HAROMSZ0G ES HAROMSZ(G mindkét végén
HAROMSZ0G mindkét végén tartozkodasi idével
tartozkodasi idGvel
N/A N/A

A

U
A
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I WELDING

B Oszcillicios paraméterek:

Paraméter | Erték

Leiras

3-99%

0-99% (where 0%=5s,
99%=0.25) 0.2-5 s

0-5s [step: 0.1]

N \J AW

0-5 s [step: 0.1]

Bl Hibaelharitas:

Oszcillacios szélesség

Oszcillacios sebesség
Oszcillacios idG jobb
oldalt

Oszcillacios id6 bal
oldalt

Weld
end

W/ 1/ @D

A multifunkcionalis LED kijelz6 nemcsak az oszcillaciés paramétereket mutatja, hanem az 0SC-8 PRO aktualis allapotdt is jelzi, valamint biztonsagi és

diagnosztikai informdciokat nyujt.

Uzenet

Probléma

Megoldas

5¢32-3-7

A kijelzok bekapcsolas utan nem kapcsolnak be teljesen

Vegye fel a kapcsolatot a szervizkdzponttal

b SEE 0

Bekapcsolaskor a vezérldkapcsold nincs kdzépsd allasban

Allitsa a vezérldkapcsoldt kizépsd allasba

7 11 1yt
Lo uoL

A tapfesziiltség tal alacsony

Csatlakoztassa Ujra az oszcillatort az dramfor-

rashoz
, T Csatlakoztassa Ujra az oszcillatort az aramfor-
U2H ¢« Uol A tapfesziiltség tal magas rishoz )

G15En50r

Optikai érzékeld hiba

Vegye fel a kapcsolatot a szervizkdzponttal

G4 dr uf

IllesztGprogram hibdja

Vegye fel a kapcsolatot a szervizkdzponttal

G5 EEPro

Memodriahiba. A beallitott paraméterek nem lettek mentve.

Vegye fel a kapcsolatot a szervizkozponttal

41 5LEEF

Az oszcillator energiatakarékos izemmaddba kapcsolt

Nyomja meg vagy forditsa el barmelyik gombot

G [An

B Készlet tartalma:
« Oszcillator
5 mm-es imbuszkulcs
- Kar

- Alacsony pisztolytarto klipszel

- Rogzit6blokk

+ Méx40 csavar 2 db

- 80 mm-es (35/32") rid
- Hasznalati Gtmutato

CAN connection error

B Opcionalis tapegység:

Termékkodok:

Unplug the machine from the Teljesitmény
source.
Reconnect the oscillator to the machine.

- Z5L-0720-03-00-05-0 (230V)

- Z5L-0720-03-00-04-0 (230 V, India type D)
- Z5L-0720-03-00-03-0 (230 V, UK type G)

- ZSL-0720-03-00-02-0 (230 V, Australia)
- Z5L-0720-03-00-01-0 (115 V)
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