Pierce RUM 2500 CNC,
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RUM 2500 a legujabb generacidos CNC profili vagogép, amely 6tvozi a MAXI gép gyartasanak
mindségét a RUR gép ar / teljesitmény aranyanak elényeivel. A RUM alapfelszereltsége
tartalmazza az 6sszes rendelkezésre allo automatizalasi lehetdséget.

RUM 2500 szélesebb mint mas gépek, tobb vagofejet képes hordozni a portalon.
Alapfelszereltség a beépitett automata gazkonzol. Nagy parkoldval rendelkezik a vagoéfejek
szamara. Mindezen jellemzék mellett a rendkiviili pontossag, sebesség és a kiils6 tényezdk
elleni védelem sem veszett el.

RUM 2500 az egyik legmegbizhatobb ipari gép min6ségi acéllemezek vagasara, amely
évtizedekig képes megbizhatésagaval az 1. helyet elfoglalni beszerzési teriiletén.

Tulajdonsagok és elonyok:

Pierce RUM 2500 CNC 2 fejes finomsugaras plazma- (Hyp. XPR170) és langvagogép.
2,1 x 6 méteres munkahossz, szekcionalt elszivoval és automatikus langvago gazkonzollal
ellatott vagogép felszerelve egy 6 méteres munkahosszall ellatott D4A00mm-es atmérét
befogé cséforgatd adapterrel.

- Teljesen hegesztett nagyteherbirasu portal szerkezet linearis csuszo sinekkel ellatva
csavaros kotések nélkil

- Kettds linearis csapagyazas keresztiranyu tengelyen

- AC szervo rendszer digitalis szinkronizalassal a nagyon gyors gyorsitdshoz és
lassitashoz

- Digitalis szinkronizalas hossztengelyen

- PIERCE 19" érint6képerny6s vezérl6rendszer USB porttal

- Usz6 vagofejek 1db, plazma- (opcionalisan 2 db kérhet) és 1 db langvagofej
(opcionalisan 4 db kérhet6)

- Parkol6 a vagofejek szamara a vagasi teriileten kivill

- Végallaskapcsolok és litkozok minden tengelyen

- Komplett kivald6 min6ségli géppalya-vezet6 fogazott allvanyokkal és
horgonycsavarokkal

- 2m parkolé palya

- D400 PIERCE Rotator / Forgaté D400mm - 2 m-es sinnel

- Rotator / Forgato - tovabbi 3 x 2m hosszusagu

- B Rotator / Forgatd - RUM portalhosszabbitas 700mm

- Rotator - csétarto (max. terhelés 200kg)

- HOME POSITION funkcié - aramsziinet esetén visszaall alapallasba (B0501)

- LASER CROSS keresztlézeres pozicié mutaté (B0502)

- Wifi-vel ellatott tavvezérl6 (B0504)

- Télen flitetlen lizemben a vezérlé kiilon f(itése (B0505)

- Magneses (itkozésgatld a vagopisztolyhoz (B0507)

- Biztonsagi kartya a plazma vezérl6hoz (B0601)

Langvago technolégia:

- Elektromos automata gyujtas a langvagofejhez (El)

- Alangvago pisztoly kapacitiv magassagszabalyozasa

- Automatikus gazkonzol a langvagasi eljarashoz (elémelegités, lyukasztas, vagas
munkafolyamatok automatizalasa) - AGC
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- VAagopisztoly kivalasztasa a vezérlérendszerbdl (oxigén, propan)

- Léghtés a langvagashoz

- Kapacitiv pisztoly magassag-szabalyozas (THC)

- Az anyag automatikus atszurasa 100mm vastagsagig, maximalis vagasi vastagsag
150mm-ig

Plazma technolagia:

- A plazma vagépisztoly automatikus kezdeti magassagérzékelése (IHS)

- Az anyag ellen6rzott atszurasa

- Preciziés plazma vagopisztoly magassagszabalyozas az anyag felett vagas kézben
(THC)

- Hypertherm XPR 170 Core felszereltséggel 15m munkakabellel, Start szettel és
plazma installacidval.

- Szekcionalt vagoasztal Tigemma 2.Tm x 6.1Tm méretben

- 2.1m széles elszivé asztallal és Tigemma TIG TFS 6700/112/ETS sz(ir6 egységgel

- A szlir6egység egy zajcsokkenté modullal van ellatva a halkabb mikodésért

Muszaki specifikacio

Vagopisztolyok szama maximalisan 6db
Sin fesztavolsag 2500mm

Vagasi szélesség (mm)

1 vagopisztoly 2100

2 vagopisztoly 2100

3 vagopisztoly 2170

4 vagopisztoly 2080

5 vagopisztoly 1945

6 vagopisztoly 1810

Vagasi hossz (mm) 6000 (tovabb novelhetd)
Minimalis parhuzamos vagas (mm) 90

Vagasi sebesség (mm / perc) 0 — 20 000
Normal vagasi vastagsag (mm) 150

Gép szélessége (mm) 3100

Gép magassaga sinekkel egyiitt (mm) 1700
Vagoasztal magassaga (mm) 700

Bemeneti fesziiltség 230V / 50Hz
Plazma rendszer Hypertherm XPR170 3*400V
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Vezeérlés

A forradalmi PIERCE
vezérl6rendszer tobb
mint 25 éves
tapasztalaton
alapszik a langvagas
teriiletén, valamint az
elektronika és a

szoftver legujabb
technoldgiain. A
rendszer  lehet6vé

teszi a teljes vagoallomas vezérlését, beleértve m as
folyamatok és technoldgiak vezérlését, egyuttal tajékoztatja
a gép kezel6it a rendszeres karbantartasrol és a késziilék
aktualis allapotarél. Az érint6képernyé6 a szoftveres
fellilettel egyitt a rendszert nemcsak nagyon egyszer(vé és
praktikussa teszi, hanem egyszerre nagyon vonzova is. A
program nyitottsaga lehet6vé teszi az Uj frissitések konnyd
hozzaadasat, valamint tapasztalatainak és Otleteinek
alkalmazasat.

Minden kezel6 kiilon-kiilon jelentkezik be a rendszerbe, ami
megakadalyozza a gép illetéktelen hasznalatat és lehetévé
teszi az egyes kezel6k munkajanak regisztraciojat.

A rendszer folyamatosan tajékoztatja az lizemeltet6t a gép

egyes részeinek speciadlis  karbantartasarol, igy
megel6zhetd azok karosodasa vagy élettartamuk
csokkenése.

A rendszer nagyon egyszertien és atlathatoan mdkodik - az
O0sszes technoldgia vezérléséhez szilkséges 0Osszes
paramétert a képerny6n vagy egy adatbeviteli adatbazison
keresztil adhato meg.

Az ellen6rzési rendszer lehetévé teszi tobb kdvetelmény
egyideji feldolgozasat.

Az iranyitasi rendszer figyeli és meg6rzi a vagasi folyamat alapvet6 informacioit, példaul a
vagasi id6t, a hosszusagot, az egyes technoldgiakhoz tartozé anyagszurasok szamat stb.

A képerny6 grafikus része vildgosan és részletesen mutatja a kezel6 szamara a langvagasi
tervet, és minden részlet azonnal atlathato.
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Tervezés

A vezérlérendszer alapja egy nagyon tartdés ipari szamitdégép, amelyet rutinszeri
munkakorilmények kozott nem kell hiteni.

A szamitégépes adatokat a Compact Flash tarolja. Ez a kialakitas teljesen kikiisz6boli az
anyagfaradas vagy a mozgo alkatrészek karosodasabol eredé hibakat.

Az ipari valtozati szines érint6képernyd garantalja a hosszu élettartamat és nagy
megbizhatésagat még rendkivil poros kornyezeti és éghajlati viszonyok mellett is. Az
élettartam és a karbantartas szempontjabdl nagy elény a mechanikus nyomégombok és
kezel6szervek hianya.

A kommunikacios interfész érthet6 és intuitiv modon segiti a kezel6t a vagas el6készitésében
és a folyamat soran. A gép minden képernyéje adaptalhaté a gép sajatos jellemzéihez és a
jelenleg alkalmazott technoldgidhoz. Ez a tény az ellenérzési folyamat kiilon lépéseinek
logikai egymasutanjaval egyiitt nagyon egyszer(ivé teszi a rendszert az oktatok szamara. A
nagymeéretl kezel6szervek még konnyebbé teszik az operativ vezérlést egy érintéképernyd
hasznalataval.

Ez arendszer az egész vilagon hasznalhato a kezel6szervek egyértelmu képeinek, valamint a
legendak és jelentések kiilonb6z6 nyelvi valtozatainak koszonhetéen.

Miiszaki adatok és miikodési kornyezet:

Windows XP beagyazott platform: A platform hasznalata szamos el6nnyel jar, példaul
kompatibilitast az ilyen platformon alapulé mas bévitményekkel vagy a vallalati halézatba
torténo beépitéssel.

irasvédelem: Az alap operacids rendszer védett a feliiliras ellen. Ez a funkcié megakadalyozza
a nem kivant valtoztatasokat és beirja a rendszerbe, amely karosithatja azt.

Hibernaciés mod: Ez a funkcio lehetévé teszi a rendszer gyors inditasat bekapcsolaskor.

Kommunikaciés interfész: EtherCAT - Modern kommunikacios digitalis interfész, amely
lehetévé teszi a valds id6ben torténé kommunikaciét akar 40 szervo-egységgel, amelyek
eqgyidejlileg mikodnek.

Az lizemi hémérséklet szokasos tartomanya: 0 - 50 ° C, 95% paratartalom.

Az adott lizemi értékeken kiviil esé kornyezeti flitéssel is felszerelhet6 - hideg éghajlatu
fltetlen csarnokban végzett munkahoz, vagy masfel6l magas nyari hémérsékleti teriiletek
hitésével.

A hardver specifikacioja:

- 19 hivelykes rezisztiv érintéképernyd, TFT kijelz6 (felbontas 1280 x 1024),
kiils6 méret: 490 x 388 x 60 mm

- Processzor: Intel Atom 1600 MHz

- RAM:DDR2 1024 MB

- Hattértar: Compact Flash 8 GB

- Portok: Tx RS232, 3x USB 2.0 (2x hatlap, 1x oldal), 1x Ethernet 100Mbit / s, 1x EtherCAT
10Mbit/ s

- Tapegység: 24VDC / max. 2,5A
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Automatikus gazkonzol

Az automatikus gazkonzol a gazok
nyomasanak és valtozasanak menetét
szolgalja az acéllemezek oxi-acetilén
vagopisztolyokkal tortén6é vagasa soran. A
nyomasvaltozasok a bemeneti vezérl6jelek
és a kivalasztott értékek alapjan
automatikusan torténnek.

9952001
Automaticka plynova konzole

Automatic gas console

Miiszaki adatok:

- Szabalyozé szelepek szama: 3
- A szabalyozott mennyiségek tipusai:
o - El6melegit6 gaz nyomasa (0-1bar vagy 0-3bar)
o - El6melegit6 oxigén nyomasa (0-3bar vagy 0-6bar, vagy 0-10bar)
- Az oxigén vagas nyomasa a valtoztatas lehet6ségével a palya (max. 10 bar, a
nyomas maximalis felfutasi ideje 10 sec, minimalis idé 0,1 sec, a palya 64 pontban
van megkozelitve)

A bemeneti nyomasok maximalis értékei:

- Elémelegité gaz: 2 bar vagy 8 bar
- Elémelegit6 oxigén: 8 bar vagy 12 bar
- Vago oxigén: 12 bar

Vezérlés - A mennyiségek értékeinek kivalasztasa a vezérlé érint6képernydjérél vagy a
Windows XP, Windows Vista operacids rendszerrel rendelkezé PC-r6l. Az inditas a meglévé
kezel6panelrdl torténik.

Csatlakozas a vezérl6hoz - Az RS232 kommunikaciés interfész segitségével az egység
bemenete galvanilag elvalasztasra kertil.

Csatlakozas a kezel6panelhez - relés érintkez6kon keresztiil.

D400mm-es csoforgato adapter

A forgdrész a CNC vagogép kiegészité eszkoze, amely lehetévé teszi barmilyen alakzat
acélcsovekbe vagy csovek athatas vagasat. Ez az eszk6z mind plazma-, mind autogén vagasi
technoldgidhoz hasznalhaté. Az 6sszes rendelkezésre allo vezérl6rendszer-funkcio és egy
adott technoldgia automatikus funkcidja felhasznalhaté a csovek vagasara.

Min. ¢ vagott cs6 - 50mm
Max. ¢ vagott csé - 400mm

A maximalis atmérét a szokasos szoritd pofak mérete és a vagogép portalja alatti tér adja
meg. E két méret beallitasaval nagyobb atmérgji csoveket lehet levagni.

A vagott csé maximalis hossza megegyezik a gépsinek hosszaval.

e B.L.Metal Hungaria Kft. e www.bim.hu e 1201 Budapest, Vagohid u. 55. e



A vagott csé maximalis falvastagsagat a plazmaforras, illetve az oxigénéget6 kapacitasa
hatarozza meg.

Vagoasztalok

A vagoasztalt oxi-acetilénnel vagy plazmaégdvel vagott anyagok elhelyezésére hasznaljak.
A keletkez6 égéstermékek és por elszivasara is szolgal. Az asztal alapveté tervezési
kovetelményei a nagy merevség, a megfelelé teherbiras, a vagasi folyamat soran keletkezé
héallésag és az egyszeri kezelés a keletkezé hulladékok eltavolitasa soran. Az égéstermékek
hatékony elvezetése megvédi a vagogép kezelbinek egészségét, és megakadalyozza a finom
fémpor lerakddasat a kornyezé eszkozokon is, mely jelentésen megndveli élettartamukat. A
mindségi és megbizhato elszivast az asztal specialis kialakitasa biztositja, amely lehetévé
teszi a keletkezé égéstermékek egyenletes eltavolitasat annak felsé részébdl. A kialakitas
csokkenti a forré alkatrészek kozvetlen bejutdasat az asztal szivocsatornajaba. Az asztal
modularis kialakitasa lehet6vé teszi a rendszer egyes részeinek egyszerl cseréjét sériilés
vagy kopas esetén.

PIERCE vagodasztalokat 5 opcioban és kiilonb6zé méretekben kinalja tigyfeleinknek.
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Hypertherm XPR 170 Core, finomsugaras
plazma aramforras 15m munka kabellel

Az XPR170 ™ az XPR ™ plazma termékcsalad
legujabb tagja. Az U] generaciés X-
Definition® nagyon vékony és kozepes
anyagvastagsagig hasznalhaté. Az XPR170
™ soha nem latott modon béviti a plazma
képességeket és lehetdségeket.

Az XPR170 ™ a paratlan X-Definition®
képességekkel noveli a vagasi sebességet,
vagasi minéséget a lagyacél, rozsdamentes
acél és aluminium anyagoknal, jelentésen
javitja a termelékenységet és csokkenti az
Uzemeltetési koltségeket. Az (j

egyszerlen hasznalhaté funkciok és a tervezett

rendszeroptimalizalas megkdnnyiti az XPR futtatasat minimalis kezel6i beavatkozassal,
ugyanakkor optimalis teljesitményt és paratlan megbizhatdsagot nyujt.

Mdszaki specifikacid

Maximalis nyitott aramkor fesziiltség (UO)
Maximalis kimeneti aram

Maximalis kimeneti teljesitmény

Kimeneti fesziiltség

100% -os ivfesziiltség

Uzemeltetési ciklus besorolasa

MUkodési kornyezeti h6meérséklet-
tartomany

Teljesitménytényezé

Hdtés

Szigetelés

EMC-kibocsatasi besorolas (csak CE
modellek)

Emelési pontok

360 VDC

170 A

35,7 kW

50 VDC - 210 VDC

210V

100% 35,7 kW, 40°C (104 ° F)
hémérsékleten
-10°C-40°C(14°F—-104°F)

0,98 35,7 kW-on

Kényszeritett leveg6 (F osztaly)
H osztaly

A osztaly

Fels6 emelési szem sulya 454 kg

Vagasi adatok

Lagyacél
Atlovési / argon-asszisztens 40mm
Lyukasztasi véddgaz
kapacitas normal levegé gaz 35mm
Maximalis vagas 60mm

Rozsdamentes acél

Atl6vési / lyukasztasi kapacitas 22mm
Maximalis vagas 38mm
Aluminium
Atl6vési / lyukasztasi kapacitas 25mm
Maximalis vagas 38mm

e B.L.Metal Hungaria Kft.

o www.bim.hu e 1201 Budapest, Vagohid u. 55. e



NEw RUM

\
N
w

A

RUM — CNC Gas and Plasma Cutting Machine

Basic equipment

NEW fully welded beam without bolted joints

NEW two linear bearing in cross axis

NEW AC servomotors

digital synchronization in longitudinal axis

NEW PIERCE 19 control system with touch screen
floating cutting heads

electric ignition

capacitive height control of oxy-fuel torch

NEW automatic gas console

torch selection from control system

NEW automatic initial height sensing of plasma torch
NEW arc voltage height sensing of plasma torch
parking facility for heads out of cutting area

limit switch in each axis

NEW air cooling for gas cutting

Optional equipment

plasma system by customer request
pneumatic anti-collision system

pneumatic, plasma or inkjet marker

control system heating (for winter operation)

Technical specification

railspan 2500mm_3000mm 3500 mm 4000mm 4500 mm
cuttingwidth®
—ltorch 2100mm_2600mm 3100mm 3600mm 4100 mm
—2torches 2100 mm 2600 mm 3100 mm 3600 mm 4100 mm
—3torches 2100mm_2600mm 3100mm 3600mm 4100 mm
—4torches 2080mm 2580 mm 3080 mm 3580 mm 4080 mm
—5torches 1945mm 2445mm 2945mm 3 445mm 3 945 mm
—6torches 1810mm 2310mm 2810 mm 3310mm 3810 mm.
cuttinglength by customerrequest
min. parallelcut Qmm
cuttingspeed  0-20000mm/min.
standard cutting thickness 200mm
machine width  3100mm_3600mm 4100 mm 4600 mm 5100 mm
machinelength 1200mm
‘machine height (ncluding rails) 1700mm
cutting table height 00mm
plasmasystem by customer request
supply voltage 230V/50Hz

" Technical data is valid for the application of oxy-fuel torches.
For data of alternative machine configurations, please, contact us.

PRODUCTION:

Moravské 1154/4, CZ-703 00 Ostrava-Vitkovice ', ' E ';c E
phone +420 596 788 295, fax +420 596 788 298

sales@pierce.cz, www.pierce.cz CONTROL AUTOMATION




RUR — CNC Gas and Plasma Cutting Machine

Basic equipment

fully welded beam without bolted joints

linear bearing in cross axis

NEW AC servo-drive system (12 000 mm/min.)
digital synchronisation in longitudinal axis
NEW PIERCE 15“ control system with touch screen
floating cutting heads

electric ignition

capacitive height control of oxy torch

automatic piercing with HI-LOW preheating
automatic initial height sensing of plasma torch
arc voltage height control of plasma torch
parking for 1 head out of cutting area

limit switch protection in each axis

Optional equipment

NEW PIERCE 19* control system with touch screen
plasma system by customer request

linear bearing in longitudinal axis

NEW AC servo-drive system (20 000 mm/min.)
automatic gas console

torch selection from control panel

anti-collision system

pneumatic, plasma or ink jet marker

air cooling of portal frame

control system heating (for winter operation)
parking space for 3 torches

NEW RUR

Technical specification

machine width

with 3 torches parking

‘I Technical data is valid for the application of oxy-fuel torches.
For data of alternative machine configurations, please, contact us.

PRODUCTION:

Moravskd 1154/4, CZ-703 00 Ostrava-Vitkovice
phone +420 596 788 295, fax +420 596 788 298
sales@pierce.cz, www.pierce.eu

IPIEIRCE

CONTROL AUTOMATION



NEw MAXI

MAXI — CNC Gas and Plasma Cutting Machine

Basic equipment Technical specification
e NEW fully welded beam without bolted joints MAXI 4000 4500 5000 5500
e NEWtwo linear bearing incrossaxis @

max. number of torche 6

e NEW AC servomotors e
° CUttIﬂg Speed 0-20 000 mm/min. ra“sDan ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 4000mm 4500mm 5000mm 5500mm
e digital synchronization in longitudinal axis cutting width* —1torch | 3600mm  4100mm__4600mm 5100mm
NEW PIERGE 19 control system with touch screen cutting width* - 2 torches  3600mm  4100mm  4600mm  5100mm
*  floating cutting heads cutting width® — 3 torches 3 600mm 4 100mm__ 4600mm __5100mm |
*  electric ignition cutting width* — 4 torches  3600mm 4 100mm 4 600mm 5 100mm

e NEW arc voltage height sensing of plasma torch

e automatic piercing with HI-LOW preheatng = B S S
e torch selection from control system cuttlnngdth*—Btorches 3350mm 3850mm 4350mm 4850mm
o NEW automatic initial height sensing of plasma torch cuttinglength | by customer request
e capacitive height control of oxy-fuel torch min. parallelct 9mm
* NEWautomatic gas console cuttingspeed 0-20 000 mm/min.
° parlkmglfaC|I‘|ty for heags out of cutting area cutting thickness up to 200mm
e imit switchineachaxis M T e
machine width 4710mm_ 5210mm__ 5710mm  6210mm
machinelength 1825mm
: : ‘machine height (including rails) 1800mm
Optlonal equipment cutting table height «0mm
Plasmasystem | by customer request
e plasma system by customer request supply voltage 230v/50Hz
e pneumatic anti-collision system ‘I Technical data is valid for the application of oxy-fuel torches.
e pneumatic, plasma or inkjet marker For data of alternative machine configurations, please, contact us.
e drilling head
e NEW air cooling for gas cutting PRODUCTION:

*  control system heating (for winter operation) Moravska 1154/4, CZ-703 00 Ostrava-Vitkovice ',’ E ';c E
phone +420 596 788 295, fax +420 596 788 298

sales@pierce.cz, www.pierce.cz CONTROL AUTOMATION



SCORPION — CNC Gas and Plasma Cutting Machine

Basic equipment

linear bearing in cross axis

backlash-free rack & pinion positioning

NEW AC servo-drive system (6 000 mm/min.)
NEW PIERCE 15“ control system with touch screen
floating cutting heads

speed control of torch vertical motion

electric ignition

manual material piercing

Optional equipment

plasma system by customer request

NEW PIERCE 19“ control system with touch screen
HI-LOW preheating

automatic capacitive height control of oxy-fuel torch
2-step material piercing

automatic initial height sensing of plasma torch

arc voltage height control of plasma torch
pneumatic marker

SCORPION

rail span

cutting width* — 1 torch
cutting width* — 2 torches
cutting width* — 3 torches
cutting width* — 4 torches
cutting length

min. parallel cut

cutting speed

standard cutting thickness
machine width

machine length

machine height

table height recommended
plasma system

supply voltage

NEwW SCORPION

Technical specification

2 000mm
1600mm
1470mm
1340mm
1210mm

2 500mm
2100mm
1970mm
1840mm
1710mm

by customer request

3 000mm
2600mm
2 470mm
2 340mm
2210mm

90mm
50-6 000 mm/min.
up to 200 mm
3150mm
1320mm
1700mm
600mm
by customer request
230V/50Hz

2 650mm 3 650mm

‘I Technical data is valid for the application of oxy-fuel torches.
For data of alternative machine configurations, please, contact us.

Moravskd 1154/4, CZ-703 00 Ostrava-Vitkovice
phone +420 596 788 295, fax +420 596 788 298
sales@pierce.cz, www.pierce.cz

PRODUCTION:

IPIEIRCE

CONTROL AUTOMATION




NEW SPITFIRE

SPITFIRE — CNC High Definition Plasma Cutting Machine

Basic equipment Technical specification

e fully welded portal without bolted joints

e linear bearing in cross axis

e backlash-free rack & pinion positioning

e NEW AC servo-drive system (12 000 mm/min.)
e digital synchronisation in longitudinal axis

SPITFIRE 1500 2000
e NEW PIERCE 19“ control system with touch screen o S
e cutting table with integral fume extraction ducts max. cutting thickness om0
e floating cutting head cuttingwidth  1500mm _ 2000mm
e speed control of torch vertical motion cutting length 3000-6 000mm
o automlatic inritialhheight S(Tn?inlg of plasmi torch cutting speed 0-12 000 (20 000) mm/min.
. It ight cont torch 0 W
grcl " gge ° c.on lro ’ pasma ore machine width 2 520mm 3020mm
e limitswitch protectionineach axis 0
machinelength  86%0mm _ 6650mm
machine height 1400mm
Optional equipment Cutting table height oomm
supplyvoltage 230v/s0Hz
e plasma system by customer request
e NEW AC servo-drive system (20 000 mm/min.)
e pneumatic anti-collision system
e plasma marker
e pneumatic marker
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