BLM HG TekCut CNC plazmavago berendezés
(2000 x 6000mm)

A BLM HG TekCut CNC a legmodernebb elvarasoknak is megfelel, egyszertien
kezelhet6 és felhasznalobarat plazma- és langvago gép.
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A BLM HG TekCut kiforrott technikaval rendelkezé, konzolos CNC profili vagégép, amely
Otvozi a prémium gépek gyartasanak mindségét a kivalo ar / teljesitmény aranyanak
elényeivel.

A BLM HG TekCut alapfelszereltsége tartalmazza az 6sszes ebben a kategériaban
rendelkezésre all6 automatizalasi lehet6séget, gy mint az elektromos gyujtast a langvagoé
fejhez és a tavvezérlével iranyithatd vagofejet a pontosabb kezd6évagas beallitasahoz. Két
vagopisztolyt képes hordozni a portalon: egy plazma- és egy (oxigén és propan keverékkel
miikodé) langvagofejet beépitett gazkonzollal. Mindezen jellemzék mellett a rendkiviili
pontossag, sebesség és a kiils6 tényezok elleni védelem sem veszett el.

A BLM HG TekCut egy korszerl és megbizhaté gép ipari minéségu acéllemezek vagasara,
amely tartédssagaval, pontossagaval, felhasznalébarat mikodésével emelkedik ki a CNC
plazmavagogépek sorabol.

Tulajdonsagok és elényok:

- Automatikus {itk6zésgatlé funkcio

- Biztonsagiriasztas a lagy és kemény hatarokhoz {itk6zéshez

- Az X tengely( tart6 konzolra lang- vagy plazmavago pisztoly is szerelhetd

- Gyorscsatlakozok az asztal és a vezérl6szekrény kozott

- Konnyd telepités az Gizembehelyezési koltségek csdkkentése érdekében

- A rendszer munkakérnyezete: -10 ° C és +60 ° C kozotti hémérséklet; relativ
paratartalom 0-95% kondenzacio nélkiil

- Az el6lap beépitett USB interfésszel rendelkezik a felhasznalé szamara a vagasi kod
atviteléhez

- Azivfesziiltség bemeneti oszté aranyanak kivalasztasa 1:50 vagy 1:100 lehet

- Az acéllemez vastagsaga szerint a sebességkorlat beallithatdo a sarkokban, hogy
hatékonyan megakadalyozza a tulégést vagy alavagast

- Kézzel kivalaszthat6 a kezddsor, vagy a lyukasztasi pont

- Dinamikus / statikus grafikus kijelz6, grafikus nagyitas / kicsinyités, dinamikus
nyomkovetési vagasi pont nagyitott allapotban

- DSP nagysebességl, nagy pontossagu interpolacidos vezérlés, nagysebességu
mukodés, stabil mikodés, alacsony zajszint

- Kézzel allithato a kezdési sebesség, az emelési sebesség ideje

- Kikapcsolas, toréspont-védelmi memoria funkcioval

- Offset vagasi funkciod: csokkenti a hulladékot a helytelen szamitasok miatt

- Taviranyito, amely tdmogatja a P2P vagy a BCD (8421) modot (Opcionalis)

- Testre szabhaté koordinatarendszer, (alakzat mi veletek, példaul aranyositas,
forgatas és tiikrozés)

- A paraméterek biztonsagi mentése és visszaallitasa

- Tamogatja a lang, plazma, jel6l6 (marker) és bemutaté (demo) modokat

- Alang és a plazma elkiilondl a vezérlé portokban

- Tamogatja a THC (plazma pisztoly magassag-szabalyozas), kétszintl elémelegités,
haromszintd lyukasztas lang izemmodban
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CNC vagogep

Kialakitasanal a robusztussag
és tartéssag fontos
szempontjait szem el6tt tartva a
hegesztett merev vazat
specialis hékezeléssel készitik
az anyagfaradasok, repedések
elkeriilése érdekében. A gondos
tervezésnek koszonhetéen a
portal aljan végigfuté hépajzs a
folyamatos munkavégzés altal
felsugarzo héhatas altal okozott
vetemedést kiisz6boli ki. Ennek
koszonhet6 a  hosszutavy,
pontos és preciz
remegésmentes egyenes futas.

A linearis sineken (HIWIN) csusz6 alkatrészek és vagofej pontosabb, gyorsabb vagast
eredményez. A Panasonic szervomotorok altal hajtott Y tengelyek védelmére alkalmazott
porvédo burkolatok megakadalyozzak a hasznalat kozben kicsapddé vizpara, fémomledék és
egyéb szennyezédések, (rozsda, reve) lerakodasat, novelve a hatékonysagot és az
élettartamat az alkatrészeknek, valamint csokkentve a karbantartas idejének a gyakorisagat.
Hatékony (itkozésgatldé rendszer az X, Y és Z tengelyen a vagoé pisztolytarté konzolon.
Munkafolyamat jelz6 lampaval van ellatva a vagépisztoly tarté konzol, hogy mindig lathato
legyen milyen munkafolyamatot végez a berendezés.

Kiilonallé vizagyas vagoasztallal rendelkezik, a plazmavagasbol szarmazo flist gyors és
koltségtakarékos megkotésre, valamint a vaslemezek konnyld ki és berakodasahoz. A
kiilénallé kialakitassal hosszabbtavon elkeriilhet6 a vastagabb, nehezebb vaslemezek altal
okozott asztaldeformacio, melyek pontatlansagot és meghibasodasokat eredményezhetnek.
A konnyen cserélheté asztalbordak mindig egyenletes vagofeliiletet eredményeznek.

A kozos foldelési-csomopont kialakitasnak koszonhetéen csak egy ponton kell lefoldelni a
vagogeépet.

Fobb osszetevok és elonyok

- A gép erbs acélszerkezettel rendelkezik, amely hosszu élettartamot szavatol.

- A gép kétoldali szinkronizalt Panasonic szervo motoros hajtassal, HIWIN linearis
csapagyakon megvezetve és fogasléces / fogaskerekes er6atvitellel rendelkezik.

- Specialis, egyedi kialakitasu, massziv sin és gerenda

- Panasonic szervomotor vezetési rendszer (Y tengely: kettds vezetés, 2 Panasonic
szervomotorral; X tengely: 1 Iéptetémotorral; X és Y tengelyek: fogasléccel és
fogaskerékkel, X tengely: HIWIN linearis sinnel, a Z tengelyt a Panasonic
szervomotor hajtja)
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Kezelofeliilet

17"-0s szines képerny6n keresztiil kényelmesen nyomonkovethetéek a vagasi és
programozasi paraméterek. Ipari mikroprocesszorral és nagy memariaval ellatott vezérléssel
rendelkezik. Billenty(zettel, USB porttal rendelkezik az adatok beviteléhez, importalasahoz
(DXF és DWG) és a szoftverfrissitésekhez.

A vagasi paraméterek beépitettek, csak az anyagot és a vastagsagot kell megadni.
(Opcionalisan rendelhet6 Hypertherm Powermax szériahoz).

A 45 el6re beallitott vagasi minta megkdnnyiti az egyszer( alakzatok vagasanak gyors
beallitasat:
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EgyszerU és konnyen tanulhaté funkciok, fényképes kézikdnyv. Tobb mint 8 nyelvet
tamogat, beleértve a kinai, angol, orosz, spanyol, francia, cseh, szlovén és japan nyelveket.

Meghatarozé funkciok kozé tartozik a megszakitasi vagy aramsziineti pont helyreallitasa,
(visszatérés a referenciaponthoz) a vagas az utolsé vagasi ponton kdnnyen Ujraindithato.
Példaul: vagas kozben az aramellatas hirtelen leall; amikor visszakapja az energiat, a
vagogeép visszatérhet a megallt pontra, és ett6l a ponttdl gyorsan elkezdi vagni az anyagot.

Vagasi funkciok: Kerf kompenzacié (plazma sugar kompenzacio) kozos vonalvagas, sarkok
vagasi sebességének a korrigalasa stb.

Konny( lemez pozicionalas: nem kell mindig a vagégép széléhez igazitani a lemezt, ha
ferdén van az asztalra felhelyezve a lemez akkor is tokéletesen a lemez szélével
parhuzamos vagasokat lehet elérni.

Vizmedencés vago asztal

A vizmedence a vagaskor keletkezé flistot és port megfogja és lelilepiti igy j6 esetben nem
kell elszivasrél gondoskodni.

A vizh(it6 berendezés, mely vizszivattyut + vizcsovet + vizes védéfejet tartalmaz, ami a
vagas mentén folyamatosan biztositja a viz jelenlétét a vagando lemezen. Ezaltal
folyamatosan hiti a vagas mentén a lemezt és igy a vagott él és feliilete nem lesz
bordazott, finomvagasu lesz.
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FastCAM szoftver

A FastCAM 30 éves K + F torténelemmel és hires markanévvel rendelkezik a vago- és
hegesztdiparban. A FastCAM szoftver profi a gaz-, plazma-, |ézer- és vizsugaras NC vagdégép
rajzolasaban, fészkelésében és programozasaban. Konnyen megtanulhaté és hasznalhato
PC és AutoCAD alap nélkiil. A FastCAM tobbnyelv( szoftvert, technikai tamogatast és képzést
nyujt Amerikaban, Eurépéaban, Kinaban, Azsia és a Csendes-6cean térségeiben. A FastCAM
az Uj technolégiat népszerdsiti a termelékenység maximalizalasa, a min6ség javitasa és a
koltségek csokkentése érdekében.

A FastCAM szoftver négy modullal rendelkezik a CNC vagashoz:
FastCAM rajz modul:

1. Rajzolas: hasonl6é a CAD-hez, mindenféle alkatrészek rajzolasahoz

2. CAD-kompatibilis és optimalizalé: DXF / DWG fajlok beolvasasa és optimalizalasa
torléssel, tomoritéssel, kibontassal

3. Vagasi funkciok: Kerf kompenzacié, plazma hid, k6zos vonalvagas, sarkok, CAD
rétegek, szocimke

FastNEST automatikus fészkel6 modul:

Kézi fészkelés, konnyen és kényelmesen hasznalhaté

Automatikus fészkelés egy sorban vagy egy matrixban

Teljes automatikus fészkelés

Interaktiv fészkelés automatikus és kézi fészkeléssel

K0z0s vagas és folytatas a vagas elkeriilése érdekében

6. Maradék fészkelés szabalytalan maradvanyok vagy részek szamara

ok~ own -~

FastPATH automatikus javité modul:

1) Programozdas: az automatikus és kézi javitds magaban foglalja a jelolést, az ut
optimalizalasat, a tobbrétegl vagast

2) Tamogatja a tébb CNC vezérlést, az ESSI és az EIA G / M kddot

3) Tamogatja a Kerf plazma sugar kompenzaciét, lyukasztast

FastPLOT ellen6rzé modul:

1) NC ellenérzés: automatikus és kézi szimulacio, dimenzié és kanyar kompenzacio
ellenérzése

2) Koltségszamitas: hasznositas, vagasi hossz, lyukasztas és vagasi koltség

3) NC fajlok atvitele CAM / DXF / DWG fajlokba

FastCAM tamogatas: Windows98 / 2000 / NT / XP / vista

FastCAM tobbnyelvd: kinai / angol / német / spanyol / lengyel / Korea / cseh / orosz stb.
Tamogatja az EIA kédot (G kdd) és a FastCAM, FreeNest, SmartNest, IBE stb.

Fészkel6 szoftver. Tamogatja a TXT, CNC, NC, MPG, B3 és egyéb G kédokat.
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Felszereltség:

- Hegesztett gerenda csavaros kotések nélkiil, HIWIN linearis sineken kozlekedd
fogasléces és fogaskerekes er6atvitellel

- Panasonic AC szervomotoros meghajtasok

- Digitalis szinkronizalas hossztengelyben

- 17" vezérlérendszer érintéképernyovel

- Vagopisztolyok szama 2 db egy fejen, 1-1 db vagofej plazma- és langvagofej

- Elektromos gyujtas az oxigén és propan gazzal mikodé vagofej szamara

- Langvago pisztoly kapacitiv magassagszabalyozasa

- Gazkonzol a langvagasi eljarashoz- Oxigén és Propan gazhoz

- Wifi kézi tavvezérld, a konnyebb pozicionalashoz

- Vagopisztoly kivalasztasa a vezérl6rendszerbdl

- A plazma vagépisztoly automatikus kezdeti magassagérzékelése (IHS)

- A plazma vagopisztoly ivfesziiltségének magassaga (THC), kapacitiv a langvagofej

szamara

- Végallaskapcsolo és iitkozék minden tengelyen
- A plazma pisztoly magneses litkzésgatloval van ellatva

- Vizmedencés vago asztal

CNC plazmavago egység miiszaki specifikacio

Bemeneti fesziiltség
Teljesitmény felvétel

Effektiv vagastartomany
Vagofej fliggbleges mozgas
tartomanya

Mozgasi sebesség

Vagasi sebesség
Pozicionalasi pontossag
Re- Pozicionalasi pontossag
Vagasi vastagsag

Maximalis vagasi vastagsag
Vagasi mod

Pisztoly magassag vezérlés
Hajtasmod

Sin szélessége

Sin hossza

A gép magassaga a sinekkel
egyditt

Vagodasztal magassaga
Szoftver

Plazma rendszer

e B.L.Metal Hungaria Kft.

230V / 50Hz vagy 400V / 50Hz
1000W
2000 x 6000mm
150mm

0~10,000mm/min

0~8,000mm/min
+0.5mm
10.2mm

0.3mm ~ 35mm

80mm (Iang oxigén / propan)

plazma

THC és kapacitiv

szinkronizalt Panasonic szervomotoros hajtas,
HIWIN linearis csapagyakon megvezetve és fogasléces /
fogaskerekes erdatvitellel

2750mm
7500mm
1790mm

900mm

FastCAM
Hypertherm Powermax 125
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Hypertherm Powermax 125 plazmavagoégép

Leiras:

A Hypertherm PowerMax 125 paratlan vagasi min6séggel rendelkezik, lagyacél,
rozsdamentes acél és aluminium anyagoknal. Kival6 vagasi sebességével jelentdsen javitja
a termelékenységet és csokkenti az lizemeltetési koltségeket. Az 1), egyszerlien hasznalhatd
funkciok és a tervezett rendszeroptimalizalas megkonnyiti a Hypertherm PowerMax 125
hasznalatat minimalis kezel6i beavatkozassal, ugyanakkor optimalis teljesitményt és
paratlan megbizhatdsagot biztosit.

Az 0} Hypertherm PowerMax 125
maximalis hatékonysagu és teljesitményd,
rendkiviil gyors vastag anyagok vagasakor
is. A 100%-os bekapcsolasi id§, a 25 mm
lyukasztasi képesség és a 12,5 kg/éra
vésési/fémeltavolitasi sebesség jovoltabol
a Powermax125 megfelel6 eszkoz
barmilyen ipari vagasi és gyokfaragasi

feladathoz.
Vastagsag Vagasi sebesség
Ajanlott vagas 38 mm 457 mm/ perc
44 mm 250 mm/ perc
Ferde vagas(darabolas) 57 mm 125 mm/ perc
Lyukasztas 25 mm
Gyokfaragas 12,52 kg/ 6ra Mé 4,3-79mmxSz6,1-99 mm
Halozati fesziiltség 400V, ~3,50/60 Hz
Halozati aramfelvétel 21,9 kW mellett 400V, 3 fazisu, 36 A
Kimeneti aram 30-125A
Névleges kimeneti fesziiltség 175 VDC
Bekapcsolasi id6 40 °C 100% 125 A, 400V, 3 fazis
Uresjarasi fesziiltség (OCV) 305 VDC
Méretek fogantyukkal egyiitt (H x Sz x M) 592 mm x 274 mm x 508 mm
Tomeg 4,5 m-es pisztollyal 47,9 Kg
Tapkabel hosszusaga 3m
Tipusa inverter - Szigetelt kapus bipolaris
tranzisztor
Gazellatas tiszta, szaraz, olajmentes leveg6 vagy
nitrogén
Ajanlott bearamlasi gazhozam/ nyomas Vagas: 260 I/perc @ 5,9 bar Gyokfaragas:
212 I/perc @ 4,1 bar
Tanusitvanyok CE,C-Tick,CU/GOST
Garancia Aramforras: 3 év ;

e B.L.Metal Hungaria Kft. e www.bim.hu e 1201 Budapest, Vagohid u. 55. e



	CNC vágógép
	Kezelőfelület
	Vízmedencés vágó asztal
	FastCAM szoftver
	Hypertherm Powermax 125 plazmavágógép

