BLM CentMax 3015 CNC plazmavago berendezés
(1500 x 3000mm)

A BLM CentMax 3015 CNC egy egyszerlien kezelhetd és telepithet6, a legmodernebb
elvarasoknak is megfelel6 felhasznalébarat CNC plazmavagogép.
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A BLM CentMax 3015 a legujabb generaciéos CNC profild vagdégép, amely 6tvozi a prémium
gépek gyartasanak mindségét a kivalo ar / teljesitmény aranyanak elényeivel.

A BLM CentMax 3015 alapfelszereltsége tartalmazza az 0sszes ebben a kategdriaban
rendelkezésre allé automatizalasi lehet6séget. Két vagopisztolyt képes hordozni a portalon:
egy plazma és egy opcionalisan kérheté langvagofejet beépitett gazkonzollal. Mindezen
jellemz6k mellett a rendkiviili pontossag, sebesség és a kiils6 tényezék elleni védelem sem
veszett el.

A BLM CentMax 3015 egy korszerl és megbizhato6 gép ipari minéségu acéllemezek vagasara,
amely tartéssagaval, pontossagaval, felhasznalébarat mikodésével emelkedik ki a CNC
plazmavagogépek sorabol.

Tulajdonsagok és elényok:

- Automatikus Utkozésgatlo funkcio

- Biztonsagi riasztas a lagy és kemény hatarokhoz iitk6zéshez

- Az X tengely( tart6 konzolra lang- vagy plazmavago pisztoly is szerelhetd

- Gyorscsatlakozok az asztal és a vezérl6szekrény kozott

- Konnyd telepités az Gizembehelyezési koltségek csdkkentése érdekében

- A rendszer munkakornyezete: -10 ° C és +60 ° C kozotti hémérséklet; relativ
paratartalom 0-95% kondenzacio nélkdil

- Az el6lap beépitett USB interfésszel rendelkezik a felhasznalé szamara a vagasi kod
atviteléhez

- Azivfesziiltség bemeneti 0szt6 aranyanak kivalasztasa 1:50 vagy 1:100 lehet

- Az acéllemez vastagsaga szerint a sebességkorlat beallithaté a sarkokban, hogy
hatékonyan megakadalyozza a tulégést vagy alavagast

- Kézzel kivalaszthat6 a kezdésor, vagy a lyukasztasi pont

- Dinamikus / statikus grafikus kijelz6, grafikus nagyitas / kicsinyités, dinamikus
nyomkovetési vagasi pont nagyitott allapotban

- DSP nagysebességl, nagy pontossagu interpolacios vezérlés, nagysebességu
mukaodés, stabil mikodés, alacsony zajszint

- Kézzel allithato a kezdési sebesség, az emelési sebesséqg ideje

- Kikapcsolas, toréspont-védelmi memdria funkcioval

- Offset vagasi funkcio: csokkenti a hulladékot a helytelen szamitasok miatt

- Taviranyité, amely tAmogatja a P2P vagy a BCD (8421) mddot (Opcionalis)
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- Testre szabhatdé koordinatarendszer, (alakzat miuveletek, példaul aranyositas,
forgatas és tiikrozés)

- A paraméterek biztonsagi mentése és visszaallitasa

- Tamogatja a lang, plazma, jel616 (marker) és bemutaté (demo) médokat

- Alang és a plazma elkiilondiil a vezérl6 portokban

- Tamogatja a THC (plazma pisztoly magassag-szabalyozas), kétszintl elémelegités,
haromszintd lyukasztas lang izemmaddban

CNC vagogep

A BLM CentMax 3015 kialakitasanal a
robusztussag és tartdssag fontos
szempontjait szem el6tt tartva a hegesztett
merev vazat specialis h6kezeléssel készitik az
anyagfaradasok, repedések elkeriilése
érdekében, igy biztosithatdé a hosszutavy,
\ pontos és preciz remegésmentes egyenes
futds. A koOzponti kézi pumpas olajozo
megfelel6 kenéssel latja el a linearis sineken és
csapagyakon mozgé alkatrészeket. A linearis
sineken és a csuszo6 alkatrészek védelmére
alkalmazott porvédé burkolatok
megakadalyozzak a hasznalat kozben kicsapddd vizpara, fémomledék és egyéb
szennyezOdések, (rozsda, reve) lerakddasat, ezzel novelve a hatékonysagat és az
élettartamat az alkatrészeknek, valamint csdkkenti a karbantartas idejének a gyakorisagat.
Hatékony Uitk6zésgatlo rendszer biztonsagi riasztassal a lagy és kemény hatarokhoz az X, Y
és Z tengelyen a vagopisztoly-tarté konzolon, mely munkafolyamat jelz6lampaval is
felszerelt, hogy mindig jél lathato legyen milyen munkafolyamatot végez a berendezés.

A vagogép elején fémgorgés
anyagtovabbitok talalhatoak a vaslemezek
konnylG ki és berakodasahoz. A kozos
foldelési csomopont kialakitasnak §
koszdnhet6en csak egy ponton kell lefoldelni
a vagogeépet.

Fobb 0sszetevok és elonyok

- A gép er6s acélszerkezettel
rendelkezik, amely hosszu
élettartamot szavatol.

- A gép kétoldali  szinkronizalt ~
Panasonic szervo motoros hajtassal, HIWIN linearis csapagyakon megvezetve és
fogasléces / fogaskerekes eréatvitellel rendelkezik.

- Specialis, egyedi kialakitasu, massziv sin és gerenda

- Panasonic szervomotor vezetési rendszer (Y tengely: kettés vezetés, 2 Panasonic
szervomotorral; X tengely: 1 léptetémotorral; X és Y tengelyek: fogasléccel és
fogaskerékkel, X tengely: HIWIN linearis sinnel, a Z tengelyt a Panasonic szervomotor
hajtja)
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Kezelofeliilet

A kerekeken gurulé, konnyen mozgathaté kiilonallé (interferencia mentes) vezérléegység
gyors csatlakozokkal kapcsolodik a vagoasztalhoz. 17"-os szines képernyén keresztill
kényelmesen nyomonkovethetéek a vagasi és programozasi paraméterek. Billenty(zettel,
USB porttal rendelkezik az adatok beviteléhez, importalasdahoz (DXF és DWG) és a
szoftverfrissitésekhez.

A vagasi paraméterek beépitettek, csak az anyagot és a vastagsagot kell megadni.
(Opcionalisan rendelhet6 Hypertherm Powermax szériahoz).

A 45 eldre beallitott vagasi minta megkonnyiti az egyszerl alakzatok vagasanak gyors
beallitasat:

BOAL A DMEN_ 1OWE

Egyszer( és konnyen tanulhaté funkcidk, fényképes kézikonyv. Tobb mint 8 nyelvet tamogat,
beleértve a kinai, angol, orosz, spanyol, francia, cseh, szlovén és japan nyelveket.

Meghatarozé funkciok kozé tartozik a megszakitasi vagy aramsziineti pont helyreallitasa,
(visszatérés a referenciaponthoz) a vagas az utolsé vagasi ponton kénnyen Ujraindithato.
Példaul: vagas kozben az aramellatas hirtelen leall; amikor visszakapja az energiat, a
vagogép visszatérhet a megallt pontra, és ett6l a ponttdl gyorsan elkezdi vagni az anyagot.

Vagasi funkciok: Kerf kompenzacié (plazma sugar kompenzacid) kozos vonalvagas, sarkok
vagasi sebességének a korrigalasa stb.

Konny( lemez pozicionalas: nem kell mindig a vagégép széléhez igazitani a lemezt, ha ferdén
van az asztalra felhelyezve a lemez akkor is tokéletesen a lemez szélével parhuzamos
vagasokat lehet elérni.

Vizmedenceés vago asztal

A vizmedence a vagaskor keletkez6 flistot és port megfogja és leiilepiti igy j6 esetben nem
kell elszivasrol gondoskodni.

A vizh(it6 berendezés, mely vizszivattyut + vizcsovet + vizes védofejet tartalmaz, ami a vagas
mentén folyamatosan biztositja a viz jelenlétét a vagando lemezen. Ezaltal folyamatosan hiiti
a vagas mentén a lemezt és igy a vagott él és feliilete nem lesz bordazott, finomvagasu lesz.
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FastCAM szoftver

A FastCAM 30 éves K + F torténelemmel és hires markanévvel rendelkezik a vago- és
hegesztdiparban. A FastCAM szoftver profi a gaz-, plazma-, |ézer- és vizsugaras NC vagogép
rajzolasaban, fészkelésében és programozasaban. Konnyen megtanulhaté és hasznalhato
PC és AutoCAD alap nélkiil. A FastCAM tobbnyelv( szoftvert, technikai tAmogatast és képzést
nyujt Amerikaban, Eurépéaban, Kinaban, Azsia és a Csendes-6cean térségeiben. A FastCAM
az Uj technolégiat népszerdsiti a termelékenység maximalizalasa, a min6ség javitasa és a
koltségek csokkentése érdekében.

A FastCAM szoftver négy modullal rendelkezik a CNC vagashoz:
FastCAM rajz modul:

1. Rajzolas: hasonl6é a CAD-hez, mindenféle alkatrészek rajzolasahoz

2. CAD-kompatibilis és optimalizalé: DXF / DWG fajlok beolvasasa és optimalizalasa
torléssel, tomoritéssel, kibontassal

3. Vagasi funkciok: Kerf kompenzacié, plazma hid, k6zos vonalvagas, sarkok, CAD
rétegek, szocimke

FastNEST automatikus fészkel6 modul:

Kézi fészkelés, konnyen és kényelmesen hasznalhaté

Automatikus fészkelés egy sorban vagy egy matrixban

Teljes automatikus fészkelés

Interaktiv fészkelés automatikus és kézi fészkeléssel

K0z0s vagas és folytatas a vagas elkeriilése érdekében

6. Maradék fészkelés szabalytalan maradvanyok vagy részek szamara

ok own -~

FastPATH automatikus javité modul:

1) Programozas: az automatikus és kézi javitds magaban foglalja a jelolést, az ut
optimalizalasat, a tobbrétegl vagast

2) Tamogatja a tébb CNC vezérlést, az ESSI és az EIA G / M kdédot

3) Tamogatja a Kerf plazma sugar kompenzaciét, lyukasztast

FastPLOT ellen6rzé modul:

1) NC ellenérzés: automatikus és kézi szimulacio, dimenzié és kanyar kompenzacio
ellenérzése

2) Koltségszamitas: hasznositas, vagasi hossz, lyukasztas és vagasi koltség

3) NC fajlok atvitele CAM / DXF / DWG fajlokba

FastCAM tamogatas: Windows98 / 2000 / NT / XP / vista

FastCAM tobbnyelvd: kinai / angol / német / spanyol / lengyel / Korea / cseh / orosz stb.
Tamogatja az EIA kédot (G kdd) és a FastCAM, FreeNest, SmartNest, IBE stb.

Fészkel6 szoftver. Tamogatja a TXT, CNC, NC, MPG, B3 és egyéb G kddokat.
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Fobb 0sszetevok és termék elonyok

- Kompakt billenty(izet kialakitas az atfogobb kézi bevitelhez

- Grafikus méretarany, forgatas, tlikrozés

- A grafika lehet matrixba rendezve, interaktivan elrendezve, egymasra rakva

- A munkadarab eredeti mérete és a rés mérete egyidejlleqg jelenik meg, ami intuitiv és
kényelmes

- Grafikus acéllemez korrekcio, barmilyen acéllemez éle korrekcios élként hasznalhato

- Ellils6 USB interfész a program egyszer( atviteléhez

- A rendszerfrissités az USB lemezfrissitési modot fogadja el, amely kényelmes,
egyszeru és praktikus, és egész életen at tarto frissitési szolgaltatast nyujt

- Tamogatja a rendszer biztonsagi mentését és a rendszer-visszaallitasi funkciot, a
rendszer-visszaallitassal csak az operacios rendszert lehet visszaallitani

- Ateljes rendszer 6sszes funkcidja és folyamata online frissitheté

- Importalja és exportalja a feldolgoz6 fajlokat egyenként vagy mindegyiket

- Paraméterek mentése és a paraméterek helyreallitasa

- Tamogatja az oxigéngaz, a plazma demonstraciéjanak 3 maodjat

- Kilonb6z6 feldolgozasi paraméterek allnak rendelkezésre a  kiilonb6z6
folyamatigények kielégitésére

- Az oxigéngaz automatikus beadllitasa, kétlépcsés elémelegités, haromlépcsés
lyukasztas

- Plazma ivnyomas-visszacsatolas, pozicionalasi visszacsatolds, az ivfesziiltség
automatikus zarasa

- Beépitett plazma ivnyomas automatikus / kézi magassagallitas funkcio:
megjelenitheti az aktualis ivfesziiltséget és beallithatja az ivfesziiltséget

- Tesztel elkeriilhetd a hibas beallitasokbdl fakadé litkzések és a rossz pozicionalas

- Aplazma ivnyomas-szabalyozas mind a sebességet, mind a tavolsagot tamogatja az
ivfesziiltség magassag-beallitasi modjanak bezarasahoz stabilabba téve a
szerszamgépet

CNC plazmavago egység miiszaki specifikacio

Bemeneti fesziiltség 230V / 50Hz

Teljesitmény felvétel 350W

Effektiv vagastartomany 1500x3000mm

Mozgasi sebesség 0~10,000mm/min

Vagasi sebesség 0~6,000mm/min

Vagasi vastagsag 0.3mm ~ 35mm

Vagasi mod plazma

Pisztoly magassag vezérlés THC

Hajtasmod szinkronizalt Panasonic szervomotoros hajtas,

HIWIN linearis csapagyakon megvezetve és fogasléces /
fogaskerekes erdatvitellel

Szoftver FastCAM
Plazma rendszer Hypertherm Powermax 125
vagy

BLM PRO CUT 120 CNC
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Hypertherm Powermax 125 plazmavagoégép

Leiras:

A Hypertherm PowerMax 125 paratlan vagasi mindséggel rendelkezik, lagyacél,
rozsdamentes acél és aluminium anyagoknal. Kival6 vagasi sebességével jelentésen javitja
a termelékenységet és csokkenti az lizemeltetési koltségeket. Az Uj, egyszerlien hasznalhaté
funkciok és a tervezett rendszeroptimalizalas megkonnyiti a Hypertherm PowerMax 125
hasznalatat minimalis kezel6i beavatkozassal, ugyanakkor optimalis teljesitményt és
paratlan megbizhatdsagot biztosit.

Az 0} Hypertherm PowerMax 125
maximalis hatékonysagu és teljesitményd,
rendkiviil gyors vastag anyagok vagasakor
is. A 100%-os bekapcsolasi id6, a 25 mm
lyukasztasi képesség és a 12,5 kg/dra
vésési/fémeltavolitasi sebesség jovoltabol
a Powermax125 megfelel6 eszkdz
barmilyen ipari vagasi és gyokfaragasi

feladathoz.
Vastagsag Vagasi sebesség
Ajanlott vagas 38 mm 457 mm/ perc
44 mm 250 mm/ perc
Ferde vagas(darabolas) 57 mm 125 mm/ perc
Lyukasztas 25 mm
Gyokfaragas 12,52 kg/ 6ra Mé43-79mmxSz6,1-99 mm

Halozati fesziiltség

Halézati aramfelvétel 21,9 kW mellett

Kimeneti aram

Névleges kimeneti fesziiltség
Bekapcsolasi id6 40 °C
Uresjarasi fesziiltség (OCV)

Méretek fogantyukkal egyiitt (H x Sz x M)

Témeg 4,5 m-es pisztollyal
Tapkabel hosszusaga
Tipusa

Gazellatas

Ajanlott bearamlasi gazhozam/ nyomas

Tanusitvanyok
Garancia
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400V, ~3,50/60 Hz
400V, 3 fazisu, 36 A
30-125A
175 VDC

100% 125 A, 400V, 3 fazis

305 VDC

47,9 Kg
3m

592 mm x 274 mm x 508 mm

inverter - Szigetelt kapus bipolaris

tranzisztor

tiszta, szaraz, olajmentes levegé vagy

nitrogén
212 I/perc @ 4,1 bar

CE,C-Tick,CU/GOST
Aramforras: 3 év;
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BLM PRO CUT 120 CNC plazmavagogép

Leiras:

A BLM PRO CUT 120 CNC haromfazisu, intelligens, nagy teherbirasu, nagy teljesitményu
plazmavago, mely, CNC vagogéphez tokéletesen hasznalhaté! Nagy bekapcsolasi idé6vel

rendelkezik: T00A / 100%

Haldzati fesziiltség (V/Hz)
Névleges teljesitmény (KW)
Uresjarati fesziiltség (V)
Halozati biztositék (A)
Vagoaram (A)

Maximalis vagas (mm)

Minéségi vagas Szénacél (mm)
Rozsdamentes acél (mm)
Aluminium (mm)
Réz (mm)

LevegGigény (liter/perc)

Uzemi nyomas (bar)

Suly (kg)

Plazmavagoé pisztoly / csatlakozas

Méretek (mm)
Védelem
Bekapcsolasi id6 (40°C)

3~400V+10% 50/60Hz
10,4
420
3x25
20-120
kézi vagas gépi vagas
70 30
50 25
50 20
45 16
25 12
140 - 180 160 - 200
4-6 6
33
ST120
centrdl csatlakozas
X
IP23
60%
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