BEVONTELEKTRODAS

BIL M | INVERTERES HEGESZTOGE

www.bim.hu

welding technologies

MEGUJULT A BLM MINI!
EROSEBB, 0KOSABB, TOVABBRA
IS MEGBIZHATO TARS A
MINDENNAPOKBAN!
Aggregatorrol iizemeltethet6!
KICSI, KONNYU, HORDOZHATO!

GERANCIA

* K

ELSGSORBAN  EPITOIPARI-, KARBANTARTASI
ES LAKATOS MUNKAKHOZ VALAMINT PROFI
BARKACSOLOKNAK AJANLJUK!

m MMA - bevontelektrodas inverteres hegesztogép Liftes

(emeléses) AWI gyiijtassal

MMA / AWI (TIG) UZEMMOD

NAGYTELJESITMENY( 1GBT TECHNOLOGIA

DIGITALIS KIJELZ0 a preciz beallithatosagért

Leadott maximalis hegesztéaram 150A!

Az aramerdsség fokozatmentesen szabalyozhat

Talfesziiltség és tiimelegedés elleni védelem

IP21 védelemnek kdszonheten kiilonosen jol teljesit

mostoha kériilmények kozott, por és cseppend viz ellen

védett

m Preciz ivtartas minden pozicioban

Csendes, nyugodt, frocskolésmentesebb hegesztés

m Kis aramon val6 hegesztés (2,5mm rutilos elektroda kb.
50-60A-t6l)

m VRD FUNKCIO (Voltage Reduction Device) az
liresjarati fesziiltséget korlatozd biztonsagi funkcid
MMA iizemmddban torténé hegesztés esetén, magas
paratartalma (nedves) komyezetben

HALOZATI FESZULTSEG (V)
HALOZATI BIZTOSITEK (A)
TEUESITMENY FELVETEL (KW)
HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A)
URESJARATI FESZULTSEG (V)
BEKAPCSOLASI ID6

VEDELEM

MERETEK HxSZxM (MM)

TOMEG (KG)

Liftes (emeléses) AWI GYUITASSAL

m ALLITHATO iVEROSZABALYZAS
nehezen hegeszthetd elektrodakhoz -
csepplevalasztas

m 50M-ES HOSSZABBITOROL IS UZEMELTETHETG

m AGGREGATORROL STABILAN UZEMELTETHET(

m GYUJTASKONNYITES (HOT START)

| |

| |

(ARC FORCE) a
egyenletesebb

Letapadasgatlas (ANTI STICKING)
Bevontelektroda atméré 1,6 - 3,2mm

+ AJANDEK:
m ELEKTRODAS MUNKAKABEL
m TESTKABEL

Bekapcsolasi idd 20 °C

60% 140R

Bekapcsolasiidd 40 °C

30%140R

BLM-1460 DM Mini

230V+10% 50/60Hz ;

[=]3:F [m]

b

16
3,68 E ' .
10- 140
62
140A / 60%

P21

265x124x 178

3
29 900 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.

MMA / LIFT AWI



MMA / LIFT AWI

BEVONTELEKTRODAS
INVERTERES HEGESZTOGEP
Liftes (emeléses) AWI GYUITASSAL

BLM

www.bim.hu

welding technologies

MEGBIZHATO TARS A
MINDENNAPOKBAN!
Aggregatorrol lizemeltethetd!

ALUMINIUM hegesztésére is alkalmas!

KICSI, 0KOS, KONNYU,
HORDOZHATO!

SOKOLDALU HEGESZTOGEP AZ
TERULETERE!

IPAR  MINDEN

m MMA - bevontelektrodas inverteres hegesztdgép Liftes

(emeléses) AWI gyiijtassal

MMA / AWI (TIG) UzEMMOD

NAGYTELJESITMENY( 1GBT TECHNOLOGIA

DIGITALIS KUJELZ0 a preciz beallithatosagért

Az dramerdsség fokozatmentesen szabalyozhato

IP21 VEDELEMnek koszonhetden jol teljesit mostoha

koriilmények kozott, cseppend viz ellen védett

AGGREGATORROL UZEMELTETHETG

Preciz ivtartds minden poziciéban

Csendes, nyugodt, frocskdlésmentesebb hegesztés

Tilfesziiltség és tiimelegedés elleni védelem

Kis dramon valo hegesztés (2,5mm rutilos elektroda kb.

50-60A-t6l)

m ALUMINIUM HEGESZTESERE 1S ALKALMAS MMA
UZEMMODBAN!

HALOZATI FESZULTSEG (V)
HALOZATI BIZTOSITEK (A)
TEUJESITMENY FELVETEL (KW)
HEGESZTES| ARAMTARTOMANY (A)
URESJARATI FESZULTSEG (V)
BEKAPCSOLASI IDO

VEDELEM

MERETEK HxSZxM (MM)

TOMEG (KG)

m VRD FUNKCIO (Voltage Reduction Device) az
liresjarati fesziiltséget korlatozd biztonséagi funkcio
MMA iizemmoddban torténé hegesztés esetén, magas
paratartalmii (nedves) kdrmyezetben

m 50M-ES HOSSZABBITOROL IS UZEMELTETHETG

m [VEROSZABALYZAS (ARC FORCE) anehezen hegeszthet6
elektrodakhoz - egyenletesebb csepplevalasztas

m GYUJTASKONNYITES (HOT START)

LETAPADASGATLAS (ANTI STICKING)

Bevontelektroda atméré 1,6 - 4mm

+ AJANDEK:

m ELEKTRODAS MUNKAKABEL
m TESTKABEL

m MUANYAG KOFFER

BLM-1660 DTM Mini | BLM-2060 DTM Mini

230V210% 50/60Hz 230V+10% 50/60Hz
16 16 (20A/2004)
4,14 5,98
10- 160 10-200
84 84
160A / 60% 200A / 60%
1P21 P21
265x124x178 265x124x178
4,0 41

41900 Ft 49 900 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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welding technologies

MEGBIZHATO TARS A
MINDENNAPOKBAN!

Aggregatorrol iizemeltethetd!
Allithato iverdszabalyzas és

gyljtaskonnyités.

KICSI, 0KOS, KONNYU,

HORDOZHATO!

SOKOLDALU HEGESZTOGEP AZ
TERULETERE!

IPAR  MINDEN

m MMA - bevontelektrodas inverteres hegesztdgép Liftes

(emeléses) AWI gyiijtassal

MMA / AWI (TIG) UzEMMOD

NAGYTELJESITMENY( IGBT TECHNOLOGIA

DIGITALIS KUELZ0 a preciz beallithatosagért

Az dramerdsség fokozatmentesen szabalyozhato

Tilfesziiltség és tiimelegedés elleni védelem

1P23S védelemnek koszonhetéen kiilondsen jol teljesit

mostoha koriilmények kozott, por és cseppend viz ellen

védett

m Preciz ivtartas minden pozicioban

Csendes, nyugodt, frocskolésmentesebb hegesztés

m Kis dramon valo hegesztés (2,5mm rutilos elektroda kb.
50-60A-t6l)

m AGGREGATORROL ES 50M-ES HOSSZABBITOROL IS
STABILAN UZEMELTETHET(

HALOZATI FESZULTSEG (V)
HALOZATI BIZTOSITEK (A)
TEUJESITMENY FELVETEL (KW)
HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A)
URESJARATI FESZULTSEG (V)
BEKAPCSOLASI IDG

VEDELEM

MERETEK HxSZxM (MM)

TOMEG (KG)

INVERTERES HEGESZTOGEP
Liftes (emeléses) AWI GYUITASSAL

m VRD FUNKCIO (Voltage Reduction Device) az
liresjarati fesziiltséget korlatozd biztonséagi funkcio
MMA iizemmoddban torténé hegesztés esetén, magas
paratartalmii (nedves) koryezetben

m ALLITHATO IVEROSZABALYZAS (ARC FORCE) a
nehezen hegeszthetd elektrodakhoz - egyenletesebb
csepplevalasztas

m ALLITHATO GYUJTASKONNYITES (HOT START)

m Letapadasgatlas (ANTI STICKING)

m SPECIALIS PORVEDG és véletlen allitas elleni
BURKOLAT a kezel6panel el6tt

m Bevontelektroda atméré 1,6 - 5mm

+ AJANDEK:

m ELEKTRODAS MUNKAKABEL
m TESTKABEL

m MUANYAG KOFFER

BLM-1800 DTM Smart | BLM-2200 DTM Smart

230V210% 50/60Hz 230V+10% 50/60Hz
16 20
56 73
10- 180 10-220
70 70
180A / 45% 220A/ 45%
1P23S 1P23S
290x 140X 265 290x 140 x 265
45 45

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.

MMA / LIFT AWI



NAGYFREKVENCIAS (HF AWI), ARGON VEDOGAZAS és
RTERES HEGESZTO- és

BEVONTELEKTRODAS INVE
PLAZMAVAGO GEP

BLM

www.bim.hu

welding technologies

PLAZMAVAGASTOL A TELIES

ERTEK(U AWI HEGESZTESIG!
Aggregatorrol iizemeltethetd!
KIS MERET(U UNIVERZALIS
MUNKATARS IMPULZUS
FUNKCIOVALL!

KIVALO AR-ERTEK ARANYU, TELJES ERTEKU DC AWI
HEGESZTO- ES PLAZMAVAGO GEP

m DIGITALIS KIJELZ0 a preciz bedllithatosagért

m AKAR 50 METERES HALOZATI HOSSZABBITOROL IS
UZEMELTETHETG

m Tilfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem

m P21 védelemnek kdszonhetden por és cseppend viz
ellen védett

m AGGREGATORROL UZEMELTETHETO

AWI FUNKCIOK:

m 2/4 Takt, gaz el6- és utanfutds, aram fel- és lefutas
(allithatd)

= IMPULZUS FUNKCIO (allithaté 0,5-10Hz, 10-200Hz)

m Minimum hegesztéaram 5A (AWI) kiilonlegesen
magas hegesztéiv stabilitdés nagyon vékony anyagok
hegesztéséhez

MMA FUNKCIOK:

= VRD FUNKCIO (Voltage Reduction Device) az
liresjarati fesziiltséget korlatozd biztonsagi funkcid
MMA iizemmédban torténé hegesztés esetén, magas
paratartalmii (nedves) kdryezetben

HALOZATI FESZULTSEG (V)
HALOZATI BIZTOSITEK (A)
URESJARATI FESZULTSEG (V)

HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A)

BEKAPCSOLASI IDG (25°C)

MAXIMALIS PLAZMAVAGAS (MM) - SZENACEL/INOX
VEDELEM

MERETEK HxSZxM (MM)

TOMEG (KG)

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az 4

PEPRPREPRERPERED

m IVEROSZABALYZAS (ARC FORCE) anehezen hegeszthetd
elektrodakhoz - egyenletesebb csepplevalasztas

m GYUJTASKONNYITES (HOT START)

m Letapadasgatlas (ANTI STICKING)

m Bevontelektroda atmérd 1,6 - 5Smm

PLAZMA FUNKCIOK:

m ALLITHATO KEZI (2T - a kapcsolét nyomvatartva gyijt
a vagopisztoly) ES AUTOMATA VAGAS (4T - a kapcsol6
megnyomasakor gyiljt a vagopisztoly és a kovetkezd
megnyomasig a gyljtas aktiv, ezzel kimélve a kezet a
kapcsold folyamatos nyomasatol)

m Levegd szabalyozo reduktor vizlevalasztéval

Levegdnyomas ellendrzés, ha nincs meg a megfeleld

nyomas a gép letilt

AJANDEK:

AWI (TIG) MUNKAKABEL 4M
TESTKABEL

ELEKTRODAS MUNKAKABEL
$G55 PLAZMAVAGO PISZTOLY

BLM Smart Cut TIG Pulse 2050

230V+10% 50/60Hz

HEEEE +

20
63
cur

TiG MMA

20-50 10-200 10-200

50A / 60% 200A / 60% 200A / 60%
14
1P21
380x 135x230

11

143 900 Ft

rvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



NAGYFREKVENCIAS (HF AWI), ARGON VEDOGAZAS és

BLM

www.bim.hu

. _4 PLAZMAVAGO GEP
welding technologies

PLAZMAVAGASTOL A MIG/MAG
HEGESZTESEN ATA TELIES

ERTEK( AWI HEGESZTESIG!
Aggregatorrol iizemeltetheto!
KIS MERET( UNIVERZALIS
MUNKATARS IMPULZUS
FUNKCIOVALL!

m 4 AZ 1-BEN funkcidval ellatott NAGYTELJESITMENY(
IGBT inverteres MIG/MAG (CO), AWI (TIG), MMA
(bevontelektrodas) hegesztd- és plazmavago gép
DIGITALIS KIJELZO a preciz beallithatdsagért

AKAR 50 METERES HALOZATI HOSSZABBITOROL IS
UZEMELTETHETO

m Tilfesziiltség és tilmelegedés elleni és IP21S védelem
m AGGREGATORROL UZEMELTETHET(
[ PROGRAMOZHAT(), minden paraméter

nyomonkovethetd, elmenthetd a program memériaban

m 2T/ AT ALLITASI LEHETOSEG

MIG/MAG FUNKCIOK:

m Szinergikus és manudlis MIG/MAG hegesztés,
fesziiltség-korrekcids lehetdséggel!

m Erds, fém huzal el6toléval szerelve

m Valaszthat6 huzalatmérd és védégaz a legoptimalisabb
hegesztési paraméretekhez

m Porbeles huzallal is hasznalhatd (polaritds valtasi
lehetdség)

AWI FUNKCIOK:

m gaz el6- és utanfutas, aram fel- és lefutas (llithato)

= IMPULZUS FUNKCIO (allithaté 0,5-10Hz, 10-200Hz)

HALOZATI FESZULTSEG (V)

HALOZATI BIZTOSITEK (A)
URESJARATI FESZULTSEG (V)

HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A)

BEKAPCSOLASI ID0 (25°C)

MAXIMALIS PLAZMAVAGAS (MM) - SZENACEL/INOX
VEDELEM

MERETEK HxSZxM (MM)

TOMEG (KG)

BEVONTELEKTRODAS INVERTERES HEGESZT(- és

m SPOT PULSE vékony lemezek osszefogasahoz, élek
hegesztéséhez (Cool Pulse néven ismert)

MMA FUNKCIOK:

m VRD FUNKCIQ (Voltage Reduction Device)

m ALLITHATO iVEROSZABALYZAS (ARC FORCE) a
nehezen hegeszthetd elektrodakhoz - egyenletesebb
csepplevalasztas

m ALLITHATO GYUJTASKONNYITES (HOT START)

m Letapadasgatlas (ANTI STICKING)

m Bevontelektroda atméré 1,6 - 5mm

PLAZMA FUNKCIOK:

m ALLITHATO KEZI ES AUTOMATA VAGAS 2T/4T

m Levegd szabalyozé reduktor vizlevalasztéval

+ AJANDEK:

MIG 15 MUNKAKABEL 3M
AWI (TIG) MUNKAKABEL 4M
TESTKABEL

ELEKTRODAS MUNKAKABEL
$G55 PLAZMAVAGO PISZTOLY

BLM Smart MIG Cut TIG Pulse 2150

230V+10% 50/60Hz

20

64

MIG cut TG MMA
50-200 10-50 10-200 10-200

200A/50% 50A / 60% 200A / 60% 200A / 60%

14

1P218
380x135x230

11

195900 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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NAGYFREKVENCIAS (HF AWD,
BILM | ARGON VEDGGAZAS és BEVDNTEIEKTBﬂDAS
INVERTERES HEGESITOGEP

www.bim.hu

welding technologies

MEGBIZHATO TARS A
MINDENNAPOKBAN!
Ipari felnasznalasra tervezve!
Aggregatorrol lizemeltethetd!
KIS MERET, NAGY TUDAS,
NAGY TELJESITMENY!

KIVALO AR-ERTEK ARANYU, NAGYFREKVENCIAS DC
IMPULZUS AWI (TIG) HEGESZTOGEP AZ IPAR MINDEN
TERULETERE!

m SPECIALIS PORVEDO és véletlen
BURKOLAT a kezel6panel el6tt

AWI FUNKCIOK TELJES SKALAJA ALLITHATO

2T / 4T allitasi lehetdség

SPOT PULSE vékony lemezek oOsszefogasahoz, élek
hegesztéséhez (Cool Pulse néven ismert)

= ALEGUJABB magas szinvonali IGBT TECHNOLOGIAVAL
ELLATVA!

Strapabiro kialakitas

Rendkiviil egyszeriien kezelhetd

[ PROGRAMOZHAT(), digitalis  vezérlés, minden
paraméter nyomonkovethetd, elmentheté a program
memoriaban

DIGITALIS KIJELZ0 a preciz beallithatosagért
ALLITHATO BALANCE (20-50)

Pulzalo ciklus idétartama: 0,5-200Hz, egyensiily: 5-100
AGGREGATORROL UZEMELTETHETG!

AKAR 50 METERES HALOZATI HOSSZABBITOROL IS
UZEMELTETHETO!

allitas  elleni

m ALLITHATO iVERGSZABALYZAS (ARC FORCE, 0-10) a
nehezen hegeszthetd elektrodakhoz - egyenletesebb
csepplevalasztas

ALLITHATO GYUJTASKONNYITES (HOT START, 0-10)
Letapadasgatlas (ANTI STICKING)

IP23 védelemnek kdszonhetden por és cseppend viz
ellen védett

Talfesziiltség és tiilmelegedés elleni védelem

m Bevontelektroda atméré 1,6 - 5mm

OPCIONALISAN RENDELHETO:

m SG17FX / SG26FX PREMIUM AWI (TIG) FLEXIBILIS
NYAKAS, b6rozott, 4 vagy 8 méteres munkakabel

m SG125M PREMIUM AWI (TIG) FORGATHATO NYAKAS,
b6rozott, 4 vagy 8 méteres munkakabel

+ AJANDEK:

m AWI (TIG) MUNKAKABEL 4M
m TESTKABEL

m ELEKTRODAS MUNKAKABEL

BLM PRO Smart TIG 2000 DC Pulse

HALOZATI FESZULTSEG (V) 230V+10% 50,/60Hz
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 20
URESJARATI FESZULTSEG (V) 89

TG MMA
HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A) 5-200 5-200
BEKAPCSOLASI IDG (20°C) 200A / 50% 200A / 50%
VEDELEM 1P23

MERETEK HxSZxM (MM)
TOMEG (KG)

7

129 900 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.




NAGYFREKVENCIAS (HF AWD,
ARGON VEDOGAZAS és BE\'IINTEIEI(TBﬂIlAS
INVERTERES HEGESITOGEP

BLM

www.bim.hu

welding technologies

HAROMFAZISU,

NAGY TUDASU
MEGBIZHATO TARS A
MINDENNAPOKBAN!

Nagyipari felnasznalasra tervezve!
Aggregatorrol izemeltethetd!

RENDKIVOL  KONNYG, HAROMFAZISU,  NAGY

TUDASU, EGYSZERUEN KEZELHETO INVERTERES,

MULTIFUNKCI()S, NAGYFREKVENCIAS AWI (LIFT TIG)

HEGESZTOGEP EROTELIES MMA FUNKCIOVAL IPARI

FELHASZNALASRA TERVEZVE!

m 2T/ 4T / RP dllitasi lehetdség

m SPOT PULSE vékony lemezek oOsszefogasahoz, élek
hegesztéséhez (Cool Pulse néven ismert)

m A gaz el6- és utanfutas az aram fel- és lefutasi ideje és
egyéb paraméterek egy nagy gombbal kesztyliben is
egyszeriien allithatdak

m A munkapont kényelmes és gyors beallitasat LED-ek és
digitalis kijelzok segitik

m Meniiben rengeteg extra beallitasi
rendelkezésre (9 memoria)

m Barmikor ismételhetd, biztos HF ivgyijtas

m IMPULZUS AWI (TIG) FUNKCIO! (allithaté 0,5-200Hz),
minimalizalt torzitas, alacsony hébevitel

m DIGITALIS KIJELZ0 a preciz bedllithatosagért

m Minimum hegesztéaram 5A (AWI) kiilonlegesen
magas hegesztGiv stabilitdis nagyon vékony anyagok
hegesztéséhez

m Vélaszthato hozza TAVWEZERLESES, PROGRAMVALTOS
AWI (TIG) PISZTOLY vagy vezetékes csatlakozasii
aramszabalyzos labpedal

m SPECIALIS PORVEDO és véletlen allitas elleni
BURKOLAT a kezel6panel el6tt

m AGGREGATORROL UZEMELTETHETO!

m AKAR 50 METERES HALOZATI HOSSZABBITOROL IS
UZEMELTETHETO!

m P23 VEDELEMnek kiszonhetden kiilonosen jol teljesit
mostoha kériilmények kozott, por és cseppend viz ellen
védett

m Ideélis nehezen hegeszthetd bazikus és barmilyen tipus
rutilos elektrodahoz

m VRD FUNKCIO, ALLITHATO ARC FORCE ES ALLITHATO
HOT START, ANTI STICKING

lehetdség all

OPCIONALISAN RENDELHETO:

m SG17FX / SG26FX / SG18FX / SG20FX PREMIUM
AWI (TIG) FLEXIBILIS NYAKAS, borozott, 4 vagy 8
méteres munkakabel (POTMETERES TAVVEZERLESRE
KONNYEDEN ATALAKITHATO)

m SG125M ,/ SG250M PREMIUM AWI
FORGATHATO NYAKAS, borozitt, 4 vagy 8 méteres

(TIG)

munkakabel ~ (POTMETERES  TAVVEZERLESRE
KONNYEDEN ATALAKITHATO)

m Univerzalis vizhiit6kor és hegesztdgép szallitd kocsi

+ AJANDEK:

m PG26FX AWI (TIG) flexibilis nyakas munkakabel, 4M
m TESTKABEL

m ELEKTRODAS MUNKAKABEL

m PREMIUM AWI HEGESZTOKESZTY(

BLM PRO Smart TIG
2600 DC Pulse
HALOZATI FESZULTSEG (V) 3~400V+10% 50/60Hz

HALOZATI BIZTOSITEK (A) 20
URESJARATI FESZULTSEG (V) 73

TG MMA
HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A) 5-250 5-250
TEUESITMENY FELVETEL (KW) 8,6 6
BEKAPCSOLASI IDG (40°C) 250A / 60% 250A / 60%
IMPULZUS FREKVENCIA (H2) 0,5-200
IMPULZUS SZELESSEG (%) 5-95
VEDELEM 1P23
MERETEK HxSZxM (MM) 500 x 190 x 360
TOMEG (KG) 10,4

189 900 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



NAGYFREKVENCIAS (HF AWN),
BLM | ARconvEndcAzas és BEON
INVERTERES HEGESZTOGEP

www.bim.hu

welding technologies

HAROMFAZISU, NAGY

TUDASU MEGBIZHATO TARS A

MINDENNAPOKBAN!

Ipari felhasznalasra tervezve!
Aggregatorrol lizemeltethetd!

SO0

HAROMFAZISU, NAGY TUDASU, EGYSZERUEN

KEZELHET6 ViZHUTESES, INVERTERES,

MULTIFUNKCI()S, NAGYFREKVENCIAS AWI (LIFT TIG)

HEGESZTOGEP EROTELIES MMA FUNKCIOVAL IPARI

FELHASZNALASRA TERVEZVE!

m NAGY TELESITMENY( ViZHGTOKORREL SZERELVE

m A hegesztégép vezérli és folyamatosan feliigyeli a
vizhiitékort, a vizhiitékor nem igényel kiilon egy fazisi
betaplalast

m Specidlisan kialakitott szallitokocsi a vizhiitokor és
hegesztGgép tarolasara és egyszerli mozgatasara

m 2T/ 4T allitasi lehetdség

m SPOT PULSE vékony lemezek Osszefogasahoz, élek
hegesztéséhez (Cool Pulse néven ismert)

m A gaz el6- és utanfutas az aram fel- és lefutasi ideje és
egyéb paraméterek egy nagy gombbal kesztyiben is
egyszeriien allithatoak

= A munkapont kényelmes és gyors beallitasat LED-ek és
digitalis kijelz6k segitik

m Menilben rengeteg extra bedllitdsi lehetéség all
rendelkezésre (9 memoria)

m Barmikor ismételhetd, biztos HF ivgyijtas

m IMPULZUS AWI (TIG) FUNKCIO! (allithaté 0,5-200Hz),
minimalizalt torzitas, alacsony hdbevitel

m Valaszthato hozza TAWEZERLESES, PROGRAMVALTOS
AWI (TIG) PISZTOLY vagy vezetékes csatlakozasi
aramszabalyzos labpedal

m SPECIALIS PORVEDG és véletlen allitis elleni
BURKOLAT a kezelGpanel el6tt

m AGGREGATORROL UZEMELTETHETO!

m AKAR 50 METERES HALOZATI HOSSZABBITOROL IS
UZEMELTETHETO!

m ldeélis nehezen hegeszthetd bazikus és barmilyen tipusi
rutilos elektrodahoz

m VRD FUNKCIO, ALLITHATO ARC FORCE ES ALLITHATO
HOT START, ANTI STICKING

FELSZERELTSEG:

m Kiils6 gyari vizh(it6kor (atfolyasmérds kettds kivezetésti)

m gyari szallitd kocsi

+ AJANDEK:

m SG18FX PREMIUM AWI (TIG) flexibilis nyakas, b6rozott
munkakabel, 4M

m TESTKABEL

m GAZOSSZEKOTO KABEL

m ELEKTRODAS MUNKAKABEL

= PREMIUM AWI HEGESZTOKESZTY(

OPCIONALISAN RENDELHETO:

m SG18FX / SG20FX PREMIUM AWI (TIG) FLEXIBILIS
NYAKAS, bdrozott, 4 vagy 8 méteres munkakabel

m SG250M PREMIUM AWI (TIG) FORGATHATO NYAKAS,
b6rozott, 4 vagy 8 méteres munkakabel

m POTMETERES TAVVEZERLESRE KONNYEDEN

ATALAKITHATOAK
BLM PRO SmartTIG
4000 DC Pulse

3~400V£10% 50/60Hz

HALOZATI FESZULTSEG (V)

HALOZATI BIZTOSITEK (A) 20
URESJARATI FESZULTSEG (V) 68
TG MMA

HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A) 5-400 5-400
TELJESITMENY FELVETEL (KW) 15,5 13

400A / 60% 400A / 60%
IMPULZUS FREKVENCIA (HZ) 0,5-200
IMPULZUS SZELESSEG (%) 5-95
VEDELEM 1P23
MERETEK HxSZxM (MM) 650 x 250 x 480
TOMEG (KG) 20,5

536 900 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



LABPEDAL AWI DC ES AC/DC HEGESITOGEPEKHEZ
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LABPEDALLAL KENYELMESEN SZABALYOZHATO
R HEGESZTESHEZ SZUKSEGES ARAMEROSSEG!

m a labpedal csatlakoztathato AWI DC (egyenarami) és  m kompatibilitas:

AWIAC/DC (valtoarami) hegesztogépekhez BLM PRO Smart TIG 2000 DC Pulse
m a labpedal segitségével kényelmesen szabalyozhatd a BLM PRO Smart TIG 2600 DC Pulse
hegesztéshez szilkséges aramerdsség BLM PRO Smart TIG 4000 DC Pulse
m 12 tiis csatlakozas BLM PRO SmartTIG 2100 AC/DC Pulse MW
m nagyipari felhasznalasra tervezve BLM PRO Smart TIG 3200 AC/DC Pulse MW
m kabel hossz: ~3m BLM PRO Smart TIG 4000 AC/DC Pulse MW
m méret: 25x 11 x20,5¢cm (HxSzxM)

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PRO SMART TIG AC/DC PULSE
IMPULZUS AWI
INVERTERES HEGESITOGEP

BLM

www.bim.hu

welding technologies

ALUMINIUM ES SZINESFEMEK
EGYSZERU, GYORS, PRECIZ
HEGESZTESEHEZ!
Aggregatorrdl lizemeltethetd!
KICSI, 0KOS, KONNYU,
HORDOZHATO!

KIVALO AR-ERTEK ARANYU, AC/DC IMPULZUS AWI
(TIG) HEGESZTOGEP AZ IPAR MINDEN TERULETERE!

m KULON KAPCSOLHATO  SZiNUSZOS/NEGYSZOG
HULLAM AC VALTOARAMU HEGESZTESNEL

m Valaszthat6 hozza TAVWEZERLESES, PROGRAMVALTOS

AWI (TIG) PISZTOLY vagy vezetékes csatlakozasli

aramszabalyzos labpedal

SPECIALIS PORVEDO és véletlen allitas elleni BURKOLAT a

kezelGpanel el6tt

2T/ 4T / RP allitasi lehetdség

SPOT PULSE vékony lemezek 0sszefogasahoz,

hegesztéséhez (Cool Pulse néven ismert)

AWI FUNKCIOK TELJES SKALAJA ALLITHATO

ALEGUJABB MAGAS SZINVONALU IGBTTECHNOLOGIAVAL

ELLATVA

STRAPABIRO KIALAKITAS, egyszerii kezelhetdség

élek

m PROGRAMOZHATO, DIGITALIS VEZERLES, minden
paraméter nyomonkovethet6, elmenthet6 a program
meméridban (10 PROGRAM HELY)

m ALLITHATO BALANCE (20-50)

m ALLITHATO AC FREKVENCIA (50-250HZ)

ALLITHATO IMPULZUS FUNKCIO AC (ALUMINIUM ES
SZINESFEM) ES DC (ACEL ES SAVALLO) UZEMMODBAN
Pulzalé ciklus id6tartama: 0,5-200Hz, egyensily: 5-100

A LEGUJABB  SZOFTVERNEK  KOSZONHETOEN
VALTOARAMNAL SEM GOMBOLYODIK A WOLFRAM
ELEKTRODA vége, eziltal PRECIZ IVTARTAS érhetd el
VEKONY ANYAGOKNAL IS!

Halkabb miikodés négyszoghullam alkalmazasanal is!
ALLITHATO iVEROSZABALYZAS (ARC FORCE, 0-10) a
nehezen hegesztheté elektrodakhoz egyenletesebb
csepplevalasztas

ALLITHATO GYUITASKONNYITES (HOT START, 0-10)
AGGREGATORROL UZEMELTETHETO

Tilfesziiltség és talmelegedés elleni védelem

1P23 VEDELEMnek koszonhetéen kiilondsen jol teljesit
mostoha koriilmények kozott

+ AJANDEK:

m PG26FX AWI (TIG) flexibilis nyakas munkakabel, 4M
m TESTKABEL

m ELEKTRODAS MUNKAKABEL

m PREMIUM AWI HEGESZTOKESZTY(

AC/DC - PRO

OPCIONALISAN RENDELHETO:

m SG17FX / SG26FX / SG18FX / SG20FX PREMIUM AWI
(TIG) FLEXIBILIS NYAKAS, borozott, 4 vagy 8 méteres
munkakabel (POTMETERES TAVVEZERLESRE KONNYEDEN
ATALAKITHATO)

m SG125M / SG250M PREMIUM AWI (TIG) FORGATHATO
NYAKAS, bérozott, 4 vagy 8 méteres munkakabel
(POTMETERES TAWEZERLESRE KONNYEDEN
ATALAKITHATO)

m Univerzalis vizhiitGkor és hegesztGgép szallito kocsi

AC/DC PULSE MW
HALOZATI FESZULTSEG (V) 230V+10% 50/ 60Hz
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 20
TG MMA

TELJESITMENY FELVETEL (KW) 4,8(DC)/ 4,5(AC) 6,7 (DC)/ 6,3 (AC)

HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A) 5-200
URESJARATI FESZULTSEG (V) 70
BEKAPCSOLASI IDO 200A / 40%

40°C, 10 PERC 130A/ 100%

VEDELEM 1P23
MERETEK HxSZxM (MM) 490 x 150 x 305
TOMEG (KG) 10

218900 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



AC/DC - PRO

PRO SMART TIG AC/DC PULSE
IMPULZUS AWI
INVERTERES HEGESITOGEP
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HAROMFAZISU,
Professzionalis nagyipari hegesztogép!
NAGYON MAGAS
BEKAPCSOLASI IDO
a folyamatos munkavégzéshez!
Aggregatorrol lizemeltethetd!

KIVALO  AR-ERTEK  ARANYU, HAROMFAZzISU,
PROFESSZIONALIS NAGYIPARI AC/DC IMPULZUS AWI
(TIG) HEGESZTOGEP AZ IPAR MINDEN TERULETERE!
m KULON  KAPCSOLHATO  SZINUSZOS/TRAPEZ/
NEGYSZ0G HULLAM AC VALTOARAMU HEGESZTESNEL
LCD KIJELZO
SPECIALIS PORVEDO és véletlen
BURKOLAT a kezel6panel el6tt
2T/ 4T / REPEAT ALLITASI LEHETOSEG
SPOT (ponthegesztés)
SPECIALIS  PROGRAMOK A
MUNKAVEGZESHEZ:
 Q-START (DC)
* DYNAMIC ARC (DC)
« MULTITACK (DC)
» MIXED AC/DC
« EXTRAFUSION
o MULTIWAVE
AWI FUNKCIOK TELJES SKALAJA ALLITHATO!
A LEGUJABB MAGAS  SZiNVONALU
TECHNOLOGIAVAL ELLATVA!
m STRAPABIRO, ROBUSZTUS KIALAK{TAS NAGYIPARI
HASZNALATRA TERVEZVE!
m PROGRAMOZHATO, DIGITALIS VEZERLES, minden
paraméter nyomonkévethet6, elmenthetd a program
memériaban (10 PROGRAM HELY)
Rendkiviil egyszeriien kezelhetd
Tilfesziiltség és tiilmelegedés elleni védelem
ALLITHATO BALANCE (20-50)
ALLITHATO AC FREKVENCIA (50-250Hz)
ALLITHATO IMPULZUS FUNKCIO AC (ALUMINIUM
ES SZINESFEM) ES DC (ACEL ES SAVALLO)
UZEMMODBAN!
m Pulzilé ciklus idétartama: 0,5-200Hz,
5-100
m Halkabb miikodés négyszoghullam alkalmazasanal is!

allitas  elleni

HATEKONYABB

IGBT

egyensiily:

VS0

m A legiijabb szoftvernek koszonhet6en VALTOARAMNAL
SEM GOMBOLYODIK A WOLFRAM ELEKTRODA
VEGE, ezaltal PRECIZ iVTARTAS érheté el VEKONY
ANYAGOKNAL IS!

m ALLITHATO iVERGSZABALYZAS (ARC FORCE, 0-10) a
nehezen hegesztheté elektrodakhoz - egyenletesebb
csepplevalasztas

m ALLITHATO GYUJTASKONNYITES (HOT START, 0-10)

m |P23 védelemnek kdszonhetden kiilonosen jol teljesit
mostoha koriilmények kozott, por és cseppend viz ellen
védett

m AGGREGATORROL UZEMELTETHET(!

AJANDEK:

PG18FX AWI (TIG) flexibilis nyakas munkakabel, 4M
TESTKABEL

ELEKTRODAS MUNKAKABEL

GAZOSSZEKOTO KABEL

PREMIUM AWI HEGESZTOKESZTY(

BLM PRO Smart TIG
AC/DC Pulse LCD 3200

3~400V£10% 50/60Hz

HE B EEE +

HALOZATI FESZULTSEG (V)

HALOZATI BIZTOSITEK (A) 20
URESJARATI FESZULTSEG (V) 61

TG MMA
TELJESITMENY FELVETEL (KW) 9,5(DC)/9(AC) 13 (DC)/ 12 (AC)
HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A) 10-320
BEKAPCSOLASI IDO 320A/ 60%

40°C, 10 PERC 250A/ 100%

VEDELEM 1P23
MERETEK HxSZxM (MM) 655 x 255 x 650
TOMEG (KG) 255

417 900 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PRO SMART TIG AC/DC PULSE
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HAROMFAZISU,

professzionalis nagyipari hegeszt6gép!

NAGYON MAGAS BEKAPCSOLASI IDO
a folyamatos munkavégzéshez!
Aggregatorrol iizemeltethetd!

KIVALO  AR-ERTEK  ARANYU, HAROMFAZzISU,

ViZHUTESES, PROFESSZIONALIS NAGYIPARI AC/DC

IMPULZUS AWI (TIG) HEGESZTOGEP AZ IPAR MINDEN

TERULETERE!

m NAGY TELJESITMENY( ViZHUTOKORREL SZERELVE

m Avizh(it6kor nem igényel kiilon egy fazisti betaplalast

m A hegesztogép vezérli és folyamatosan feliigyeli a
vizhiitékort

m Kiilon kapcsolhatd szinuszos/trapéz/négyszog hullam
AC valtoarami hegesztésnél

m Vilaszthato hozza TAWEZERLESES, PROGRAMVALTOS
AWI (TIG) PISZTOLY vagy vezetékes csatlakozasli
aramszabalyzos labpedal

m SPECIALIS PORVEDO és véletlen
BURKOLAT a kezel6panel el6tt

m 2T/ 4T / RP éllitasi lehetdség

m SPOT PULSE vékony lemezek oOsszefogasahoz, élek
hegesztéséhez (Cool Pulse néven ismert)

= AWI FUNKCIOK TELJES SKALAJA ALLITHATO

m A LEGUJABB MAGAS  SZINVONALU
TECHNOLOGIAVAL ELLATVA

m STRAPABIRO, ROBUSZTUS KIALAK{TAS NAGYIPARI
HASZNALATRA TERVEZVE!

= PROGRAMOZHATO, DIGITALIS VEZERLES, minden
paraméter nyomonkovethetd, elmentheté a program
memériaban (10 PROGRAM HELY)

m ALLITHATO BALANCE (20-50)

m ALLITHATO AC FREKVENCIA (50-250HZ)

m ALLITHATO IMPULZUS FUNKCIO AC (ALUMINIUM
ES SZINESFEM) ES DC (ACEL ES SAVALLO)
UZEMMODBAN

m Pulzalo ciklus idétartama: 0,5-200Hz,egyenstly: 5-100

m A LEGUJABB SZOFTVERNEK KOSZONHETOEN
VALTOARAMNAL SEM GOMBOLYODIK A WOLFRAM
ELEKTRODA vége, ezaltal PRECIZ IVTARTAS érhetd el
VEKONY ANYAGOKNAL IS!

m Halkabb miikodés négyszoghullam alkalmazasanal is!

allitas  elleni

IGBT

m ALLITHATO GYUJTASKONNYITES (HOT START, 0-10)

m ALLITHATO iVEROSZABALYZAS (ARC FORCE, 0-10) a
nehezen hegeszthetd elektrodakhoz - egyenletesebb
csepplevalasztas

m AGGREGATORROL UZEMELTETHETO!

m Tilfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem

FELSZERELTSEG:
m kiils6 gyari vizh(itékor (atfolyasmérds kettds kivezetésii)
m gyari szallitd kocsi

+ AJANDEK:

m SG18FX PREMIUM AWI (TIG) flexibilis nyakas,
borozott, TAWEZERLESES munkakabel, 4M
TESTKABEL

ELEKTRODAS MUNKAKABEL
GAZOSSZEKOTO KABEL

PREMIUM AWI HEGESZTOKESZTY(

BLM PRO Smart TIG
AC/DC Pulse MW 4000

3~400V£10% 50/60Hz

HALOZATI FESZULTSEG (V)
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 20
URESJARATI FESZULTSEG (V) 67

TG MMA
TELJESITMENY FELVETEL (KW) 13(DC) / 12 (AC) 17,5(DC) / 15,5(AC)
HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A) 10 - 400
BEKAPCSOLASI IDO 400A / 60%

40°C, 10 PERC 310A/ 100%

VEDELEM 1P23
MERETEK HxSZxM (MM) 655 x 255 X 650
TOMEG (KG) 27

761900 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.

AC/DC - PRO
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AZEGYIK LEGHASZNOSABB ESZK(z A TERDELO- ES ULO HEGESZTESI
MUVELETEK VEGREHAJTASA SORAN!

m ho- és kopasallo

[ ] gz:;gshasnott marhabdr, az egyik oldalon alu kasirozott MEGBIZ“A-"] VEI]E[MET Blz-l-os“-

m véd az égési sériilésektdl hegesztés kozben is AZ EEESI SEB“IESEK ELLEN

m kényelmes és biztonsagos Z P

m puha és mindségi anyagokbol késziilt, konnyebbé és HEEESZTES KuZBE“ IS!
biztonsagosabba teszi a hegesztést

m méret: 50 x 50 x 8cm

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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védi az ujjait hegesztés kozhen az égési sériilésektol

kényelmes és biztonsagos viselet MEGBIZ“AT“ VEBEI.MET BIZT OSIT
az extra puha és mindségi anyagokbol késziilt ujjvédd KEZH“EK Es “ l IAINAK AZ EGESI

konnyebbé és biztonsagosabba teszi a hegesztést

m AWI (TIG) hegesztéskor a legjobb valasztas SERULESEK ELLEN

készitsen extra hosszi varratokat anélkil, hogy ,
megégetné magat “EGESZTES KﬁZBEN!

m hdallo szovott livegszal

2 e 77

GNTAPADOSIGY.OKVEDO[SZALAG

i 'I'I]'I II t"k I- 't
- - sz '

kétoldali aluminium ontapadds szalagbdl és magas
hémérsékletnek ellenalld szovott iivegszalas szalaghol
késziil

puha, jol formalhatd, tokéletesen illeszkedik a
munkadarabhoz

konnyedén a kivant hossziisagira vaghato

a legkiilonfélébb munkadaraboknal is alkalmazhatd

a szalagot a hegesztést kovetéen javasolt eltavolitani a
meleg munkadarabrol

barmilyen anyag hegesztésénél alkalmazhato

max. hémérséklet: 550°C

tekercs hossziisag: 10m

szélesség: 120/29mm

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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AZ 1GAZI KIS MOBILIS MINDENES, KIS- ES NAGYIPARI
FELHASZNALASRA, ALUMINIUM HEGESZTESHEZ IS!

m SZINERGIKUS MIG/MAG HEGESZTES, FESZULTSEG-
KORREKCIOS ~ LEHETOSEGGEL  (-5V..5V  KOzOTTI
TARTOMANYBAN)

NAGYTELJESITMENY( IGBT TECHNOLOGIA

DIGITALIS KIJELZO a preciz beallithatésagért

EROS, FEMVAZAS HUZALTOLOVAL

MIG/MAG HEGESZTES DINAMIKUS FOJTASSAL (Wave

Control) - széndioxid (CO2) gazzal valo hegesztésnél is

kikiiszobolhet6 a frocskolés - szebb varrat, kevesebb id6 és

utémunka, kisebb kdltségek és boldogabb tulajdonosok

m 2T/ ATALLITASI LEHETOSEG

AGGREGATORROL UZEMELTETHETG

m IP21S VEDELEMnek koszonhetden jol teljesit mostoha
koriilmények kozott, cseppend viz ellen védett

m Tilfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem

Huzal befiizési funkcio

INVERTERES HEGESITOGEP

m KAPCSOLHATO VRD FUNKCIO (Voltage Reduction Device)
az Uresjarati fesziiltséget korlatozo biztonsagi funkcié MMA
izemmadban torténd hegesztés esetén, magas paratartalmi
(nedves) kérnyezetben

m Kis dramon valo hegesztés (2,5mm rutilos elektréda kb.
50-60A-t6l)

m 50M-ES HOSSZABBITOROL IS UZEMELTETHETO

m ALLITHATO iVEROSZABALYZAS (ARC FORCE) a nehezen
hegeszthetd elektrodakhoz - egyenletesebb csepplevalasztas

m ALLITHATO GYUJTASKONNYITES (HOT START)

m LETAPADASGATLAS (ANTI STICKING)

+ AJANDEK:

m MIG/MAG (CO) MUNKAKABEL
m TESTKABEL

m ELEKTRODAS MUNKAKABEL

m Precizivtartas minden pozicioban BLM SMART MIGTIGM | BLM SMART MIGTIGM | BLM SMART MIGTIGM
1700 3in1 2100 3in1 2300 3in1

HALOZATI FESZULTSEG (V/HZ) 230V+15% 50/60Hz 230V+15% 50/60Hz 230V+15% 50/60Hz
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 16 16 (20A/200A) 20

MIG TG MMA MIG TG MMA MIG TG MMA
NEVLEGES TELJESITMENY (KW) 5,7 43 73 78 6 7,5 9,2 6,8 7,5

HEGESZTOARAM (A)

HUZAL ES ELEKTRODA ATMERG (MM)

BEKAPCSOLASI IDG (40°C, 10 PERC) 100%

50-160 10-160 10-140
0,6-1,0 2,5-32

100A 100A 90A

50-200 10-200 10-160 50-220 10-220 10-200

0,6-1,0 25-32 0,6-1,0 2,5-32

110A 110A 123A 170A 170A 155A

BEKAPCSOLASI IDG (20/40°C) 50/30% 50/30% 80/60%
URESJARATI FESZOLTSEG (V) 51 50 54
HUZALDOB 200mm / 5kg 200mm / 5kg 300mm / 15kg
TOMEG (KG) 10 12 20
MERETEK (MM) 445x185x 270 555x310 x 385 617 x245x 430
VEDELEM 1P218 1P218 1P21S

96 900 Ft 117 900 Ft 173 900 Ft

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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Szinergikus MIG/MAG,
AWI (TIG), MMA hegesztégép,
3 az 1-ben!
ALUMINIUM HEGESZTESHEZ IS!
Aggregatorrol lizemeltethetd!

(—)

(-

(-

1

(-]

@ =

AZ 1GAZI KIS MOBILIS MINDENES, KIS- ES NAGYIPARI  m Kis dramon vald hegesztés (2,5mm rutilos elektroda kb. [l
FELHASZNALASRA, ALUMINIUM HEGESZTESHEZ IS! 50-60A-tdl) (-}
m SZINERGIKUS MIG/MAG HEGESZTES, FESZULTSEG- m 50M-ES Hps§2AB§iTéRQL|s !l]ZEMELTEI'HEI'ﬁ E

KORREKCIOS LEHETOSEGGEL (-5V..5V KOZOTTI m ALLITHATO iVEROSZABALYZAS (ARC FORCE) a

TARTOMANYBAN)

NAGYTELJESITMENY(U IGBT TECHNOLOGIA

DIGITALIS KIJELZ0 a preciz beallithatosagért

EROS, FEMVAZAS HUZALTOLOVAL

MIG/MAG HEGESZTES DINAMIKUS FOJTASSAL (Wave
Control) - széndioxid (C02) gazzal valo hegesztésnél is
kikiiszobolheté a frocskolés - szebb varrat, kevesebb

nehezen hegeszthetd elektrodakhoz - egyenletesebb
csepplevalasztas

ALLITHATO GYUJTASKONNYITES (HOT START)
LETAPADASGATLAS (ANTI STICKING)

1P23 VEDELEMnek koszonhetden jol teljesit mostoha
koriilmények kozott, cseppend viz ellen védett

id6 és utomunka, kisebb koltségek és boldogabb  + AJANDEK:
tulajdonosok o = MIG/MAG (CO) MUNKAKABEL
w 2T/ 4T/ SPALLITASI LEHETOSEG = TESTKABEL
m AGGREGATORROL UZEMELTETHETO - ELEKTR()DAS MUNKAKABEL
m Tilfesziiltség és tdlmelegedés elleni védelem
m Huzal befiizési funkcio
m Preciz ivtartas minden pozicioban
HALOZATI FESZULTSEG (V/HZ) 230V+15% 50/60Hz
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 16
MIG TG MMA
NEVLEGES TELJESITMENY (KW) 51 45 58
HEGESZTOARAM (A) 40-180 10- 180 10- 180
HUZAL ES ELEKTRODA ATMERG (MM) 0,6-1,0 2,5-3.2
BEKAPCSOLASI IDG (40°C, 10 PERC) 100% 140A 140A 140A
BEKAPCSOLASI ID0 (20/40°C) 40% 180A / 60% 180A
URESJARATI FESZULTSEG (V) 69
HUZALDOB 200mm / 5kg
TOMEG (KG) 12
MERETEK (MM) 450 x215 x400
VEDELEM 1P23

102 900 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



MIG/MAG (C0) / TIG (AWI1) / MMA
INVERTERES HEGESITOGEP

BLM

www.bim.hu

welding technologies

HAROMFAZISU,
NAGYTELJESITMENYU
3AZ 1-BEN,
szinergikus MIG/MAG,
TIG (AWI), MMA hegesztégép
ipari felhasznalasra tervezve!
ALUMINIUM PROGRAMMAL!

ELSOSORBAN  EPITOIPARI, = MEZOGAZDASAGI-,
LAKATOS ES KARBANTARTASI MUNKAKHOZ AJANLJUK A
KONNYUIPAR MINDEN TERULETERE!

m HAROMFAZISU, ERGS, ROBOSZTUS FELEPITES, IPARI
MINGSEG

m Konnyl, kis méret és nagy terhelhetdség jellemzi

m 3 AZ 1-BEN funkciéval ellatott NAGYTELJESITMENY(
IGBT inverteres hegeszt6gép MIG/MAG (CO), AWI (TIG),
MMA (bevontelektrodas) hegesztogép

m MEGUJULT KEZELOFELULETTEL, a digitalis kijelzon
minden paraméter nyomonkovetheté és precizen,
gyorsan bedllithato

m Nagy terhelhetdség

m SZINERGIKUS UZEMMOD ALUMINIUMHOZ IS!

m SZINERGIKUS UZEMMODBOL KIVEHETO MANUALIS
UZEMMODBA

m 4 GORGOS EROS, FEMVAZAS HUZALTOLO

m 2T/ 4T allitasi lehetéség

m KAPCSOLHATO VRD FUNKCIO!

MIGTIG-MMA G2, am

m IP21 VEDELEMnek kiszonheten jol teljesit mostoha
koriilmények kozott, cseppend viz ellen védett

m ALLITHATO IVEROSZABALYZAS (ARC FORCE) a

nehezen hegeszthetd elektrodakhoz - egyenletesebb

csepplevalasztas

ALLITHATO GYUJTASKONNYITES (HOT START)

Letapadasgatlas (ANTI STICKING)

15KG-0S (300MM) HUZALDOBBAL HASZNALHATO

Spool gun automatikus csatlakozo

Kis dramon vald hegesztés (2,5mm rutilos elektroda kb.

50-60A-t6l)

m Tilfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem

+ AJANDEK:
m MIG/MAG (CO) MUNKAKABEL

m TESTKABEL
BLM Smart MIGTIGM 3100
Synergic 3inl

VRD (Voltage Reduction Device) az iiresjarasi ~ HALOZATI FESZULTSEG (V/H2) 400V£10% 50/60Hz
feszilltséget korlatozo biztonsagi funkcio MMA 4 6zami izrosiTek (4) 3x20
izemmddban torténd hegesztés esetén, magas " . VA
paratartalmi (nedves) kbryezetben 2 g

m REDUKTOR MELEGITO CSATLAKOZAS (AC 36V) NEVLEGES TELJESITMENY (KW) 9,6 73 9.3

= PROGRAMOZHATO,  minden  paraméter  yeqeszrgaram 50-300 10-300 10-250
nyomonkévethetd, elmenthet6é a program > T
memériaban HUZAL ES ELEKTRODA ATMERG (MM) 0,8-12 2,5-4,0

m Valtakozo ivtavolsagokon is allandé értéken  BEKAPCSOLASIIDG (40°C, 10 PERC) 100% 230A 230A 190A
tartja az aramot/ fesziltséget (CC/CV) BEKAPCSOLASI ID6 (20/40°C) 60/40%

m Fesziiltségkorrekcio és allithato huzalatmérd — —

m Valaszthatd védogaz a  legoptimalisabb ~ URESIARATIFESZULTSEG (V) &
hegesztési paraméretekhez HUZALDOB 300MM / 15KG

] Hl._lzal befiizési funkcio o o TOMEG (KG) -

m Mikroprocesszoros vezérlés megkonnyiti a )
hegesztést MERETEK (MM)

m Preciz ivtartas minden pozicidban VEDELEM P21

243 900 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



MIG/MAG (C0) / TIG (AWI1) / MMA
INVERTERES HEGESITOGEP

BLM

www.bim.hu

welding technologies

HAROMFAZISU,
BLM POWER MULTIMIG
3 AZ 1-BEN!
Szinergikus MIG/MAG,
TIG (AWI), MMA hegesztégép
ipari felhasznalasra tervezve!

ELSOSORBAN  EPITOIPARI, = MEZOGAZDASAGI-,
LAKATOS ES KARBANTARTASI MUNKAKHOZ AJANLJUK A
KONNYUIPAR MINDEN TERULETERE!

= HAROMFAZISU, ERGS, ROBOSZTUS FELEPITES, IPARI
MINGSEG

m 3 AZ 1-BEN funkcioval ellatott NAGYTELIESITMENY(
IGBT inverteres hegesztdgép MIG/MAG (C0), AWI (TIG),
MMA (bevontelektrodas) hegesztgép

m MEGUJULT KEZELOFELULETTEL, a digitalis kijelzdn

minden paraméter nyomonkovethetd és precizen

beallithato

Nagy terhelhetdség

SZINERGIKUS UZEMMOD ALUMIiNIUMHOZ IS!

SZINERGIKUS UZEMMODBOL KIVEHETO MANUALIS

UZEMMODBA

4 GORGOS ERGS, FEMVAZAS HUZALTOLO

a nehezen hegeszthet6 elektrodakhoz - egyenletesebb
csepplevalasztas

ALLITHATO GYUJTASKONNYITES (HOT START)
Letapadasgatlas (ANTI STICKING)

15kg-os (300mm) huzaldobbal hasznalhatd

TELJES MERET( HEGESZTOPALACK TARTO
PRAKTIKUS HEGESZTOPISZTOLY TARTO

Kis aramon valé hegesztés (2,5mm rutilos elektroda kb.
50-60A-t6l)

m Tilfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem

+ AJANDEK:
= MIG/MAG (CO) MUNKAKABEL
m TESTKABEL

L .
m 2T/ 4T 4llitdsi lehet6ség BLM ';‘:)V(‘)’g';_"’"leAi{J“erg'c
= REDUKTOR MELEGITG CSATLAKOZAS (AC 36V) in
m Spool gun automatikus csatlakozé HALOZATI FESZULTSEG (V/HZ) 400V+10% 50/60Hz
m Valtakozo ivtdvolsagokon is dllandé értéken i Gzam BizrosiTEK (o) 3x20A

tartj? az ’aramot/ffa’sz’ult’se’get (f:C/CV)’ o o - —
m Fesziiltségkorrekcio és allithato huzalatméré ; o
m Valaszthatd védégaz a  legoptimalisabb ~ NEVLEGESTELIESITMENY (KW) 9.6 73 9,3

hegesztési paraméretekhez HEGESZTGARAM (A) 50-300 10-300 10-250
m Huzal befiizési funkcio HUZAL ES ELEKTRODA ATMERG (MM) 0,8-1,2 25-4,0
w Preciz vtartas minden pozicidban BEKAPCSOLASI IDG (40°C, 10 PERC) 100% 230A 230A 190A
m IP21 védelemnek koszonhetGen jol teljesit = GG ) 100%

mostoha koriilmények kozott, cseppend viz ~ BEKAPCSOLASIIDO (20/40°C) 60/40%

ellen védett URESJARATI FESZULTSEG (V) 55

= KAPCSOLHATO VRD FUNKCIG! VRD (Voltage

) . S T HUZALDOB 300mm / 15kg
Reduction Device) az iiresjarasi fesziiltséget -

f 2 P " . . TOMEG (KG) 42
korlatozo biztonsagi funkcio MMA iizemmédban
torténé hegesztés esetén, magas paratartalmii ~ MERETEK (VM) 875x420x807
(nedves) komyezetben VEDELEM P21

m ALLITHATO iVEROSZABALYZAS (ARC FORCE)

307900 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.

MIG / MAG



MIG / MAG - PRO

IMPULZUS, DUPLA IMPULZUS
MIG/MAG (CO) / TIG (RWI) / MMA
INVERTERES HEGESITOGEP

BLM

www.bim.hu

welding technologies

NAGY TELJESITMENY(,
SZINERGIKUS IMPULZUS/DUPLA
IMPULZUS FUNKCIOVAL ellatott,
konnyen kezelhet6 nagyipari
hegesztdgép, mely fémipari iizemek
szamara igazi mindenes!

AZ EGYFAZISU ALUMIiNIUM ES ROZSDAMENTES

SPECIALISTA! ELSOSORBAN EPITOIPARI-,
MEZOGAZDASAGI-, LAKATOS ES KARBANTARTASI
MUNKAKHOZ AJANUUK A KONNYOIPAR MINDEN
TERULETERE!

+ AJANDEK:

m TORCH 24 MIG/MAG MUNKAKABEL, 4M
m TESTKABEL

m ELEKTRODAS MUNKAKABEL

m GAZOSSZEKOTO KABEL

Nagy teljesitmény

4 GORGOS HUZALELOTOLO

SZINERGIKUS / MANUALIS VEZERLES

Szinergikus  programok  aluminiumhoz,

rozsdamentes acélhoz és CuSi anyagokhoz

m IMPULZUS / DUPLA IMPULZUS FUNKCIOval ellatva

m 100 elére bedllitott program a konnyii és rendkiviil gyors
hasznalathoz (JOB méd) - a hegesztendd anyag, védégaz
és a huzalatmérd alapjan

m 2T / 4T / S4T (speciadlis 4 iitem aram fel- és

lefutassal, végkrater feltoltéssel) / SPOT (szakaszos és

acélhoz,

ponthegesztés)
m A munkapont kényelmes és gyors beallitdsat LED-ek
segitik BLM PRO Power PULS
m LCD KUELZO a preciz beallithatdsagért
m Tomor és porbeles huzalokkal is hasznalhato o I
) : HALOZATI FESZULTSEG (V) 230V£10% 50/60Hz
m Spool gun automatikus csatlakozo o o
m Digitalis Volt és Amper visszajelzd SR EEEE NG 2l
m 15kg-0s (300mm) huzaldobbal hasznalhat6! URESJARATI FESZULTSEG (V) 15
m Liftes (emeléses) AWI hegesztés 2T / 4T, géz utanfutas és miG 16 MMA
végkrater feltoltés lehetdséggel o .
m Bevontelektrodas (MMA) hegesztés allithaté Arc Force TELJESITMENY FELVETEL (KW) 8 g3 o
és Hot Start funkciokkal HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A) 15-250 10-250 10-250

m Tilfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem BEKAPCSOLASI IDG (40°C) 180A / 60%
HEGESZTESI FESZULTSEG (V) 16 - 26,5 (MIG)
VEDELEM 1P23
MERETEK HxSZxM (MM) 690 x 250 x 220
TOMEG (KG) 27

422900 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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HEGESZTOGEP ES TARTOZEKTARTO KEZIKOCSI ViZHOTOKOR
PALACKTARTOVAL MIG/MAG, AWI (TIG) HEGESZT (8
ES PLAZMAVAGO ESZKOZOK HUTESERE
MASSZIV ES EROS KIVITEL, ACELLEMEZBOL késziilt Alacsony energiafogyasztés
Kis- és kozepes méretii MMA/AWI hegesztGgépek és Egyszerii és konnyii csatlakoztatasi lehetGség
plazmavago gépek tarolasara alkalmas Hiitéfolyadék szintjelz6 - gyorsan megallapithatja a
VizHUTO EGYSEG TAROLASARA ALKALMAS POLCCAL hiitéfolyadék szintjének allapotat
Tarolohely a hegesztési kiegészitGknek Ajobb hiités érdekében oldalso szell6zékkel ellatva
Biztositd lanccal rogzithetd hegesztdpalack tarold Nagy aramlasi sebesség
2db kisméretii onbealld, és 2db nagyméretii kerék Autds hiit6folyadékkal is tokéletesen mikodik - az
2 MERETBEN IS KAPHATO! autéiparban hasznélt hiitdfolyadékok alkalmazasa védi
a fagyastol és csokkenti a korrdzit a hiitékorben

BLM PRO KULSO ViZHUTOKOR

. (atfolyasmeros kettGs kivezetest) HEGESZTO ASZTALOK, HEGESZTO- ES
ES HEGESZTOGEP SZALLITO KEZIKOCSI PLAZMAVAGO BERENDEZESEK SZALLITASARA
BLM PRO Smart TIG DC Pulse 2600/4000 ALKALMAS KOCSIK KESZITESET VALLALIUK
BLM PRO SmartTIG AC/DC Pulse MW 3200/4000 EGYEDI IGENYEK SZERINT IS!

BLM PRO Power PULS MultiMIG Synergic 5000
tipust hegesztogepekhez

HALOZATI FESZULTSEG (V/HZ) 230V+10% 50/ 60Hz
NEVLEGES TELJESITMENY (KW) 1,5
TARTALY KAPACITASA (L) 9
ViZARAMLAS| SEBESSEG (L/PERC) 8,5
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 11
MUNKANYOMAS (MPA) 0,3

Y ==/ ¢ VEDELEM 1P218

I F MERETEK (MM) 352x271x493

“h TOMEG (KG) 13,5

104 900 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



IMPULZUS
MIG/MAG (CO) / TIG (RWI) / MMA
INVERTERES HEGESITOGEP

BLM

www.bim.hu

welding technologies

HAROMFAZISU,
kiils6 huzalelétoloval és vizhiitokorrel szerelt
rendkiviil nagy teljesitmény(, SZINERGIKUS
IMPULZUS funkcidval ellatott, konnyen
kezelheté NAGYIPARI HEGESZTﬁGI:IP, mely
fémipari iizemek szamara igazi mindenes!

ELSGSORBAN FEMIPARI-, MEZOGAZDASAGI-, LAKATOS
ES KARBANTARTASI MUNKAKHOZ AJANLJUK A KONNYU-
ES A NEHEZIPAR MINDEN TERULETERE!

FELSZERELTSEG:

m 4 gorgos, kiils6 huzalel6told

m kiils6 gyari vizh(it6kor (atfolyasmérds kettds kivezetésii)
m gyari szallito kocsi

MIG / MAG - PRO

m Rendkiviil nagy teljesitmény

m 4 GORGOS, KULSO HUZALELG6TOLO

m KULSO GYARI ViZHUTOKORREL SZERELT - a
hegesztogép vezérli és folyamatosan feliigyeli a
vizhiitékort

m Massziv, robosztus és mobilis felépitmény, nagyipari
hasznalatra tervezve

m SZINERGIKUS / MANUALIS VEZERLES

m IMPULZUS FUNKCIGval elltva

m Szinergikus  programok  aluminiumhoz,
rozsdamentes acélhoz és CuSi anyagokhoz

m Elére bedllitott programok a konnyii és rendkiviil gyors
hasznalathoz (JOB mdd) - a hegesztendd anyag, véddgaz

+ AJANDEK:

= TORCH 500 MIG/MAG MUNKAKABEL, 4M
m ViZHOTESES 6SSZEKOTOKABEL, 5M

m TESTKABEL

acélhoz,

és a huzalatméré alapjan
m A munkapont kényelmes és gyors beallitdsat LED-ek
segitik, az 0sszes beallitas a huzalel6tolon elvégezhetd
m Jol atgondolt szerkezeti felépitésének koszonhetéen
kevesebb szennyez6dés jut a gép belsejébe, robusztus

HALOZATI FESZULTSEG (V)

BLM PRO Power Pulse E

MultiMIG Synergic
4000 SW

3~400V£10% 50/60Hz

kialakitasa védelmet nyijt még leesés vagy dsszeiitdés  HALOZATI BIZTOSITEK (4) 20
esetén is URESJARATI FESZULTSEG (V) 68
m 2T/ 4T allitasi lehetdség G — e
m DIGITALIS KIJELZO a preciz beallithatosagért o -
m Tomor és porbeles huzalokkal is hasznalhatd TELJESITMENY FELVETEL (KW) 155 22 16,5
m Spool gun automatikus csatlakozo HEGESZTES| ARAMTARTOMANY (A) 40-400 10-400 10-400
m Digitalis Volt és Amper visszajelzd o 60% / 4008
m 15KG-0S (300MM) HUZALDOBBAL HASZNALHATQ! ~ BEKAPCSOLASIIDO (40°C) 100% / 310A
n L[ftes '(emeleﬁes? AWI he’ge’sztes 2T/ 4T, gaz utanfutas és HEGESZTES| FESZULTSEG (1) 10-40 (MIG)
végkrater feltoltés lehetdséggel )
m Bevontelektrodas (MMA) hegesztés allithato Arc Force UDldlah 23
és Hot Start funkcidkkal MERETEK HxSZxM (MM) 525240 x445
m Tilfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem TOMEG (KG) 23 (az dramforras tomege)

895900 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



IMPULZUS, DUPLA IMPULZUS
MIG/MAG (CO) / TIG (RWI) / MMA
INVERTERES HEGESZTOGEP

HAROMFAZISU,
kiils6 huzalel6toloval és vizhiit6korrel szerelt
rendkiviil nagy teljesitményi, SZINERGIKUS
IMPULZUS/DUPLA IMPULZUS funkcioval
ellatott, konnyen kezelheté NAGYIPARI
HEGESZTOGEP, mely fémipari iizemek

BLM

www.bim.hu

welding technologies

szamara igazi mindenes!

)

ELSOSORBAN FEMIPARI-, MEZOGAZDASAGI-, LAKATOS
ES KARBANTARTASI MUNKAKHOZ AJANLJUK A KONNY (-
ES A NEHEZIPAR MINDEN TERULETERE!

Rendkiviil nagy teljesitmény

4 GORGOS, KULSO HUZALELGTOLO

KULSO GYARI ViZHUTOKORREL SZERELT - a

hegesztogép vezérli és folyamatosan feliigyeli a

vizh(it6kort

m Massziv, robosztus és mobilis felépitmény, nagyipari

hasznélatra tervezve

SZINERGIKUS / MANUALIS VEZERLES

IMPULZUS / DUPLA IMPULZUS FUNKCIOval ellétva

Szinergikus  programok aluminiumhoz, acélhoz,

rozsdamentes acélhoz és CuSi anyagokhoz

m 100 elére bedllitott program a konnyii és rendkiviil gyors
hasznalathoz (JOB méd) - a hegesztendd anyag, védégaz
és a huzalatmérd alapjan

m 2T / 4T / SA4T (specidlis 4 item aram fel- és
lefutassal, végkrater feltoltéssel) / SPOT (szakaszos és
ponthegesztés)

m A munkapont kényelmes és gyors beallitdsat LED-ek

segitik, az dsszes beallitas a huzalel6tolon elvégezhetd

DIGITALIS KIJELZ0 a preciz beallithatosagért

Tomor és porbeles huzalokkal is hasznélhat6

Spool gun automatikus csatlakozo

Digitalis Volt és Amper visszajelzd

15KG-0S (300MM) HUZALDOBBAL HASZNALHATO!

Liftes (emeléses) AWI hegesztés 2T / 4T, gaz utanfutas és

végkrater feltoltés lehetdséggel

m Bevontelektrodas (MMA) hegesztés allithaté Arc Force

és Hot Start funkciokkal

Tilfesziiltség és tiimelegedés elleni védelem

Jol atgondolt szerkezeti felépitésének kdszonhetéen

kevesebb szennyezddés jut a gép belsejébe, robusztus

kialakitasa védelmet nyijt még leesés vagy dsszeiitddés

esetén is

FELSZERELTSEG:

m 4 gorgos, kiils6 huzalel6told

m Kiilso gyari vizh(it6kor (atfolyasmérds kettds kivezetésti)

m gyari szallito kocsi

+ AJANDEK:

m TORCH 500 TAVSZABALYZ0S, PROGRAMVALTOS
MIG/MAG MUNKAKABEL, am

m ViZHUTESES 0SSZEKOTOKABEL, 5M

m TESTKABEL

m TORCH 500 TAVSZABALYZ0S, PROGRAMVALTOS MIG/
MAG MUNKAKABEL ELONYEI:

m Digitalis kijelzé

m Nagy teljesitmény: 500A (CO,) / 450A (kevert géz)

m Program kivélasztas / aramerdsség / huzalelGtolasi
sebesség / ivtavolsag allitasi lehetdségek kozvetleniil a
hegesztdpisztolyon

m Ki/be kapcsolas

m Superflex gumirozott kabelrendszer

BLM PRO Power PULS
MultiMIG Synergic 5000

3~400V+10% 50/60Hz

MIG / MAG - PRO

HALOZATI FESZULTSEG (V)

HALOZATI BIZTOSITEK (A) 20
URESJARATI FESZULTSEG (V) 68

MIG TG MMA
TEUESITMENY FELVETEL (KW) 22 18 22,5
HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A) 40-500 40-500 40-500
BEKAPCSOLASI IDO (40°C) E)(gf/o/ /54%00:
HEGESZTESI FESZULTSEG (V) 10 - 50 (MIG)
VEDELEM 1P23
MERETEK HxSZxM (MM) 605 X240 x 445
TOMEG (KG) 30 (az dramforras tomege)

1218900 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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s

m ALLITHATO KEZI (2T - a kapcsolt nyomvatartva gyijt
a vagopisztoly) ES AUTOMATA VAGAS (4T - a kapcsold
megnyomasakor gydjt a vagopisztoly és a kdvetkezd
megnyomasig a gyljtas aktiv, ezzel kimélve a kezet a kapcsold
folyamatos nyomasatol) (kivéve CUT 51)

m DIGITALIS KIJELZ0 a preciz beallithatdsagért

= DIGITALIS VEZERLES

m PILOT ARC-0S HF GYUJTAS - segédives gyijtas.
Kisebb aramerdsséggel torténik a gydjtds, ami kiméli a
fivokat és az elektrodat! A bedllitott teljesitményt az aramkor
zarodasakor adja le a vagas pillanataban. (CUT 51-nél HF
gyujtas)

m Levegd szabalyozo reduktor vizlevalasztoval

m Tilfesziiltség védelem, fesziiltség ellendrzés, automata
hékioldo

HALOZATI FESZULTSEG (V/H2) 230£10%
NEVLEGES TELJESITMENY (KW) 6,7
URESJARATI FESZULTSEG (V) 290
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 16
VAGOARAM (A) 20-50
MAXIMALIS VAGAS (MM) 16
SZENACEL (MM) 12
g\ % ROZSDAMENTES ACEL (MM) 10
& é REZ (MM) 6
ALUMINIUM (MM) 8
LEVEGOIGENY (LITER/PERC) 140 - 180
UZEMI NYOMAS (BAR) 4-6
SULY (KG) 7

PLAZMAVAGO PISZTOLY / CSATLAKOZAS ~ SG55 / 3/8" hollandi

MERETEK (MM) 370x 153x 260
VEDELEM P21

BEKAPCSOLASI IDG (40°C) 40%

P80 / 3/8” hollandi

m Levegdnyomas ellendrzés, ha nincs meg a megfeleld nyomas a
gép letilt (kivéve CUT 51)

= + AJANDEK:
m PLAZMAVAGO PISZTOLY, 5M
m TESTKABEL

22 MM

Maximalis vagas

Maximalis vagas

40 MM

Maximalis vagas

BLM-ECUT51 | BLM-ECUT60 | BLM-ECUT80 | BLM-ECUT 100

380£10% 380£10% 380£10%
6,7 9,6 12,9
290 290 320
3x20 3x20 3x20
20-60 20-80 20-100
22 30 40
18 25 35
16 20 30
10 18 25
10 14 20
140 - 180 140 - 180 140- 180
4-5 4-5 4-6
17,5 16,5 27

P80 / 3/8”hollandi P80 / 3/8” hollandi

584 x225x380 584x225x380 574 x285x 495

1P21 P21 P21

40% 40% 60%

109 900 Ft 186 900 Ft 196 700 Ft 281900 Ft

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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HAROMFAZISU,
intelligens, nagy teherbirasi, nagy
teljesitményii, CNC vagogéphez
tokéletesen hasznalhato!

Nagy bekapcsolasi iddvel rendelkezik:
100A / 100%

«»
04
=
\|
—
=
m NAGY BEKAPCSOLASI IDGVEL RENDELKEZIK: QPCIONALISAN RENDELHETO: :
100A / 100% m ST120 KEZI PLAZMAVAGO PISZTOLY 12 METERES -
w ALLITHATO KEZI (2T - a kapcsolot nyomvatartva gyijta ™ ST120 GEPI (AUTOMATA) PLAZMAVAGO PISZTOLY 6 (-
vagopisztoly), CNC ES RACSVAGAS VAGY 12 METERES

m INTELLIGENS, NAGY TEHERBiRASU ES NAGY
TEUESITMENY(, CNC VAGOGEPHEZ TOKELETESEN
HASZNALHATO

m DIGITALIS KIJELZ0 a preciz bedllithatosagért

m Hibakéd visszajelzés a kijelz6n, mellyel a miikodtetés és Mz)gémvggs
hibakeresés leegyszerisithetd

m Levegd szabalyozo reduktor vizlevalasztoval

m Levegdnyomas ellenérzés, ha nincs meg a megfelelé BLM PRO CUT 120
nyomasagepletit CNC

m FOLYAMATOS MINOSEGI VAGAS: 50MM

R L, HALOZATI FESZULTSEG (V/HZ) 3~400V+10% 50/60Hz

m MAXIMALIS KEZI VAGAS: 70MM - —

m PILOT ARC-0S (ERINTESES) GYUJTAS - VEDI Az NEVLEGESTELESITMENY(KW) 103
ELEKTRONIKAT A HF GYUJTAS SORAN KELETKEZO  URESIARATI FESZULTSEG (V) 420
ELEKTROMOS ZAVAROKTOL HALOZATI BIZTOSITEK (A)

] Tlf)lftaszu]tseg védelem, fesziiltség ellenérzés, automata VAGGARAM (8) Ao
hékioldo

MAXIMALIS VAGAS (MM) 70
. , SZENACEL (MM 50

+ AJANDEK: . s L

m ST120 KEZI PLAZMAVAGO PISZTOLY 6M (CENTRAL § § ROZSDAMENTES ACEL (MM) 50
CSATLAKOZOS) =) REZ (MM) 25

m TESTKABEL ]

ALUMINIUM (MM) 45
LEVEGOIGENY (LITER/PERC) 140- 180
UZEMI NYOMAS (BAR) 4-6
SULY (KG) 33

PLAZMAVAGO PISZTOLY / CSATLAKOZAS ~ ST120 / central csatlakozas

MERETEK (MM)
VEDELEM 1P23
BEKAPCSOLASI ID6 (40°C) 60%

629 900 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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A FRESHWELD mobil fiistelszivd és sziirdegységeink
segitségével a munkahely minden négyzetméterét
hatékonyan kihasznalhatja, valamint hegesztési és
gyartasi miiveleteket végezhet anélkiil, hogy egy adott
helyhez lenne kotve. Egyszerlien csatlakoztassa a
halézatba és inditsa el.

A magas elszivoerdvel konnyedén elszivhatja és
megsziirheti a veszélyes gazokat és a fiistot. A rugalmas
és kihtzhato flexibilis karokkal konnyedén mozgathatja az
elszivofejet a szennyezett teriiletre.

A mobil fiistelszivo és sziirdegység 152mm-es kaliberii
rugalmas karral rendelkezik, mely rendelheté 2m, 3m
és 4m-es méretben. A beszivott fiist elszor a langfogo
egységhe megy, majd az elsé sziirébe (G4), ahol a nagy
és gyilékony részecskék lebomlanak. Ezutan a bevezetett
leveg6 a fosziirébe keriil, ahol a 99%-ban sziirt és tiszta
levegdt visszavezeti a miihelybe. igy jelent6s mennyiségii
energiat takarithat meg a kornyezeti Iégkondicionalé
allapotanak megdrzésével. Erds, robusztus és csendes
szerkezetével minden hegesztési folyamathoz idealis.
Nagyobb biztonsag a sziirGfeliigyeletnek koszonhetden.
A sziirdbetét cseréjének sziikségességét ellendrzélampa
mutatja. A sziirGbetét élettartama az iizemid6tdl és a
késziilék hasznalati koriilményeitdl fiigg.

rr sy

Mobhil fiistelszivé és Sziiroegyséy

. M2 2100 / M2 2200

3 LEPCSOS SZURES
Hosszabb sziir6 élettartam az elGsziiréknek koszonhetéen
(langfogo egység, elsd szalszliré és fosziird).

360°-0S RUGALMASSAG
A 152mm-es kaliberii rugalmas elszivokar kényelmesen
egy kézzel a kivant helyzetbe allithaté ahol elengedve
is megtartja helyzetét. A szivoernyobe fojtoszelepet
épitettek be, mely 360°-ban elfordithato.

MAXIMALIS MOBILITAS

Massziv, robusztus kerekeken gurulé acéllemez
konstrukcié. A fiistelszivd berendezést konnyedén a
kivant helyre mozgathatja, ahol a fékezheté kerekeknek
koszonhetéen a berendezést rogzitheti.
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dn 8 M2 2100 / M2 2200

KIVALO AR-ERTEK ARANY!

MAXIMALIS MOBILITAS A MUNKAHELYEN!
EROS, ROBUSZTUS ES CSENDES SZERKEZETEVEL

MINDEN HEGESZTESI FOLYAMATHOZ IDEALIS.

HALOZATI FESZULTSEG (V/Hz)
MOTOR TELJESITMENY (KW)
SZiVASI TELESITMENY (m?/h)
VENTILATOR KAPACITAS (m?/h)
ZAJSZINT (dB)

AKTUALIS ARAMERGSSEG (A)
MERETEK (mm)

SULY (kg) - ELSZIVOKAROK NELKUL
VALASZTHATO ELSZIVOKAROK
SZURO MENNYISEG (db)
FOSZURG

FOSZORO FELULET (m?)
SZ0URO TIPUSOK

SZ(RESI HATEKONYSAG
FGSZURG BESOROLASA

3 METERES ELSZIVO KARRAL

s‘”
114

3x400V/50Hz
11
1.300
2.900
72
2,7
650x 750 x 1125
123
2m/3m/4m
3
eldobhatd
~17
langfogo - elsd szdlsziird - fosziird
>99.0%
F8

;ﬁs «

3x400V/50Hz
1,5
1.300
3.000
72
2,7
650x 750 x 1125
136
2m/3m/4m
3
eldobhato
~17
langfogo - elsd szalsziird - fosziird
>99.0%
F8

622 900 Ft 803 900 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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Fiistelszivé és sziiroegyséy
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A FRESHWELD helyi fiistelszivo és sziiregységeink segitségével a munkahely minden helyét hatékonyan hasznalhatja,
és hegesztési és gyartasi miiveleteket végezhet anélkiil, hogy egy adott helyen ragadna. Egyszeriien csatlakoztassa és
inditsa el.

A fiistelszivo és sziiregység 152mm-es kaliberli rugalmas karral rendelkezik, mely rendelheté 2m, 3m és 4m-es
méretben. A rugalmas és kihtizhato flexibilis karokkal konnyedén mozgathatja az elszivofejet a szennyezett teriiletre,
a nagy helyi elszivoerdnek koszonhetéen konnyen befogja és sziiri a gazokat, szagot és fiistot. A 99%-ban sziirt és
tiszta levegdt visszavezeti a miihelybe, igy jelentds mennyiségli energiat takarithat meg a kornyezeti Iégkondicionald
allapotanak megdrzésével. Erds, robusztus és csendes szerkezetével minden hegesztési folyamathoz idealis.

Nagyobb biztonsag a sziiréfeliigyeletnek koszonhetden. A sziirGbetét cseréjének sziikségességét ellendrzélampa
mutatja. A sziirGbetét élettartama az iizemidGtél és a késziilék hasznalati koriilményeitdl fiigg.

360°-0S RUGALMASSAG 3 LEPCS(S SZURES
A 152mm-es kaliberii rugalmas elszivokar kényelmesen  Hosszabb sz(ir6 élettartam az eldsziiroknek koszonhetGen
egy kézzel a kivant helyzetbe allithato ahol elengedve  (langfogo egység, elsd szalsziird és fosziird).
is megtartja helyzetét. A szivoernydbe fojtoszelepet
épitettek be, mely 360°-ban elfordithato.
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KIVALO AR-ERTEK ARANY!

MAKIMALIS HATEKONYSAG ES
ENERGIATAKAREKOSSAG A MUNKAHELYEN!

EROS, ROBUSITUS 'ES CSENDES SZEIII(EZE]E\IE[
MINDEN HEGESZTESI FOLYAMATHOZ IDEALIS.

HALOZATI FESZULTSEG (V/Hz)
MOTOR TELJESITMENY (kW)
SZIVASI TELJESITMENY (m3/h)
VENTILATOR KAPACITAS (m?/h)
ZAJSZINT (dB)

AKTUALIS ARAMERGSSEG (A)
MERETEK (mm)

SULY (kg) - elszivokarok nélkiil
VALASZTHATO ELSZIVOKAROK
SZ(RO MENNYISEG (db)
FOSZ(RG

FOSZURG FELULET (m3)
SZ(RG TiPUSOK

SZURESI HATEKONYSAG
FOSZ(RG BESOROLASA

3 METERES ELSZIVO KARRAL

3x400V/50Hz 3x400V/50Hz
11 15
1.300 2x850
2.900 4.300
72 72
215 3
650x 750 x 1030 650x 750 x 1030
105 115
2m/3m/4m 2m/3m
4 4
eldobhato eldobhato
=17 A7
langfogo - els6 szalsziirG - fosziird, karbon sziird langfogo - elsé szalszlirG - fosziird, karbon sziird
>99.0% >99.0%
F8 F8

741900 Ft 869900 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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Ha tobb rogzitett munkadllomassal dolgozik és
figyelembe veszi a munkahelyi kényelmet, az emberi
egészségmegorzé beruhazas kezdeti koltségeit, akkor
valosziniileg idealis megoldasra talalt kozponti tipusi
sz(ir6 rendszeriinkkel!

A munkahelyi sziirést kis beruhdzassal biztosithatja,
akar egy kozponti ventilatorhoz csatlakoztatott
csatornarendszerrel, az egyes elszivokarok segitségével.
A maximalis kényelem, a munkahelyi biztonsag és
munkahelyi alacsony beruhdzasi koltségek mellett igen
hatékony berendezésre tehet szert.

A FRESHWELD centralis elszivo egységiinkben a kinyomd
karok a falra, a mennyezetre, az oszlopokra vagy az
egyedi gyartasi egymashoz csatlakoztatott oszlopokra
szerelhetek. Ha mar van csatornarendszere, akkor elég
csak az elszivokarokat megrendelni, és Iétrehozhatja az
Onnek megfelelé megoldast.

HALOZATI FESZULTSEG (V/Hz)
MOTOR TELJIESITMENY (kW)
SZiVASI TELESITMENY (m?/h)
VENTILATOR KAPACITAS (m*/h)
ZAJSZINT (dB)

AKTUALIS ARAMERGSSEG ()
MERETEK (mm)

SULY (kg) - elszivokarok nélkiil
VALASZTHATO ELSZIVOKAROK

4 METERES ELSZIVO KARRAL

TSF 400

3x400V/50Hz
i
1.250
4.300
70
3
153 x 550 x 600
36
2m/3m/4m

388900 Ft

ALACSONY KOLTSEGD BERUHAZAS ES
MAKIMALIS KENYELEM A NAGY TERULET(
MUNKAHELYEKEN 1S1 _

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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Az ipari iizemekben a veszélyes hulladékok ellendrzése és kikiiszobolése nagy beruhazasokat vonhatnak maguk utan.
Eppen ezért az egyik leghatékonyabb helyi megoldas, (mind a vagasi, hegesztési és csiszolasi munkak folyaman) a
helyszinen telepitett alsoelszivasii hegesztdasztal.

A FRESHWELD hegesztéasztalok a beépitett elszivastol fiiggetleniil is miikodhetnek, a hatékony energiagazdalkodas
érdekében a kozponti elszivd rendszerhez is csatlakoztathatéak. A munkahelyi egészségmegdrzés és biztonsag
szempontjabol is alapvetd eszkozok.

AFRESHWELD alsoelszivast hegesztéasztalokat foleg kis darabok vagasahoz, hegesztéséhez és csiszolashoz hasznaljak.
Kis méreteivel konnyen athelyezheté barmely munkateriiletre. 1000mm, 1250mm és 1500mm hossziisagtiak és 800mm
szélességliek.

A sziir6k pontosan ugyanazok, mint barmely masik FRESHWELD mobil sziirérendszeriinkon, igy ez gazdasagosabba teszi
az lizemeltetést, mert késziilékeinek fogydeszkozei kopoalkatrész kompatibilisek.

Az alap alséelszivasli hegesztéasztalnak nem tartozéka a sotétitett nézdablak, viszont opcionalisan hozzaadhato.
A sotétitett néz6ablakok 400mm-es és 650mm-es nyilt tetejii és 950mm-es, teljesen zart magassagl pajzsokkal
rendelhetéek. A 400mm-es és 650mm-es magassagl oldalfalak a nagyobb munkadarabok megmunkalasdhoz
nyithatoak és zarhatoak.

A beszivott szennyezett fiist és fémpor eldszor a langcsapdaba megy, majd az elsd sziirdbe (G4), ahol a nagy és gyilékony
részecskék lebomlanak. Ezutan a beszivott levegd a fosziirébe megy, ahol 99% -ban sziirt és tiszta levegd a foszlirébdl
visszajut a mihelybe vagy a kozponti csatlakozorendszerbe. Ezzel jelentds mennyiségii energiat takarithat meg, hogy
megdrzi a kornyezeti Iégkondicionald allapotat.

A berendezés erejével és kidolgozottsagaval alkalmas minden hegesztési folyamatra. Opciondlisan rendelheté aktiv
szénszlird, és elektrosztatikus szlirdvel egyarant.

HELYSZINI MEEI)[I]ﬁSﬂ!( A PROFESSZIONALIS
MUNKAHOZ!

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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MUNKAVEDELEM

AUTOMATA HEGESZTGFEIPAIZS, REAL COLORS - valodi szinek!
koszoriilesi funkcioval, langvagastol az AWI hegesztésiy

BLM
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m MMA/TIG/MIG/MAG HEGESZTESHE, PLAZMA- ES
LANGVAGASHOZ, DIN5-8/9-13

m KIVALO OPTIKAI BESOROLAS 1/1/1/1 (*GNX),
GYORS BEKAPCSOLAS IDO

m 4DB fiiggetlen iv ERZEKELO szenzor

m KAPCSOLHATO  HEGESZTES ES
KOSZORULES FUNKCIO

m Teljesen automata be / ki kapcsolas

m Fényérzékenység fokozatmentesen valtoztathatd

m Erzékenység és a késleltetési idd kiilon szabélyozhatd

m Napelemmel és cserélhetd litium gombelemmel torténd
energiaellatas

m Teljes védelem az arcnak és szemeknek

CSISZOLAS/

*GN"

-

——
o am——

—GNX

m REAL COLORS! - AVALODI SZINEK KIMELIK A SZEMET!

m JOBB LATHATOSAG a zold amyalat csokkentésével, A
SZEMEK KISEBB IGENYBEVETELE kevésbé terheli a
hegesztét, igy JAWULHAT A HEGESZTES MINOSEGE!

m A fejpant teljes mértékben testreszabhato, tokéletesen
illeszkedik minden fejformahoz

m Atarkonal flexibilis pant csokkenti a terhelést

m Rendkiviil kdnnyd, j6l kiegyensilyozott kivitel

m Massziv, tartds héjszerkezet

m Egyedi kiils6 megjelenés, kényelmes viselet

m ALACSONY ARAMERGSSEGGEL
HEGESZTESHEZ IS KIVALO! (>5A)

TORTENO

BLM V4 BLM V4 BLM V4
Real Colors STD Real Colors GN Real Colors GNX

FILTER MERET (MM) 110x90x9 114x133x9

LATOMEZO (MM) 100x53 98 x 87 100 X 100
OPTIKAI BESOROLAS 1/1/1/2 1/1/1/1
iV ERZEKELG SZENZOROK 4

ENERGIA ELLATAS napelem és cserélhetd litium elem

BE/KI KAPCSOLAS

UV ES INFRAVOROS VEDELEM
ARNYALATI TARTOMANY
ARNYALAT BEALLITASA
ERZEKENYSEG

KESLELTETESI IDO (MASODPERC)
REAKCIO IDG (MASODPERC)
KOSZORULESI FUNKCIO

TIG (AWI) HEGESZTES

TOMEG (G) 450

kiviilrdl fokozatmentesen allithato

beliilrél fokozatmentesen allithatd

automatikus
DIN16
DIN4 / 5-8 / 9-13
beliilrdl fokozatmentesen éllithato kiviilrl fokozatmentesen allithatd

kiviilrdl fokozatmentesen allithatd

0,1- 1 (fol bélyozhato)

<1/30000
1GEN, kivilrél llithat6
1GEN, > 5A

565

| 12500Rt | 18900Rt | 22500ft |

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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160 °-0s LAT0SZOGGEL!
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m MEGNOVELT LATOMEZO, 160°-0S LATOSZOGGEL!

MMA/TIG/MIG/MAG HEGESZTI:ZSHEZ, DIN9-13

m KIVALO OPTIKAI BESOROLAS 1/1/1/2, GYORS
BEKAPCSOLAS (0,2MS)

m 4db fiiggetlen iv érzékeld szenzor

Oldalsé polikarbonat kitekinték, DINS

m Kapcsolhato hegesztés és csiszolas/koszoriilés funkcio,
FELEMELHETO ELOLAP PLEXI ARCVEDGVEL, HOLTTER
NELKULI MUNKAVEGZES!

m Kesztyliben is konnyen szabalyozhaté, puha tapintasi

gombok

Teljesen automata be / ki kapcsolas

Megnavelt Iatomezé 93mm x 43mm

Fényérzékenység fokozatmentesen valtoztathatd

Teljes védelem az arcnak és szemeknek

Rendkiviil konnyd, kényelmes viselet

+ AJANDEK:
= TAROLO TASKA

ABS IPARI VEDOSISAK, 6 pontos rogzitéssel
Kesztyiiben is konnyedén éllithatd rogzité gomb a
sisakkosar beallitasahoz, 52-64cm kozott

Asisakteljes mértékben megfelel azEN 397 szabvanyban
felsorolt Osszes kritériumnak, mint langéllosag,
iitésallosag, athatolassal szembeni ellenallas

A sisak az EN 50365 SZABVANYnak is teljes mértékben
eleget tesz, elektromos szigetelés 1000 VAC VAGY 1500
vcc!

Az oldalsé kitekintd ablakok megnovelik a latomez6t
160°-ra, igy idedlis épitési teriileteken valé hasznélatra,
hogy az esetleges veszélyeket észlelje, és elkeriilje,
ugyanakkor a DIN5 arnyalat gondoskodik az UV és
infravoros sugarzas elleni védelemr6l

A sisak fels6 allasaban tokéletesen rogziil a fejpajzs
mikor nem hasznédlja hegesztéshez a két oldalso
rogzitésnek koszonhetden

LATOMEZO (MM) 93x43

ARNYALAT TARTOMANY (okazatmentsen itats)
OPTIKAI BESOROLAS 1/1/1/2

ENERGIA ELLATAS cserélhetd Li-ion elem és napelem
KOSZORULESI FUNKCIO van

IV ERZEKELG SZENZOROK 4

REAKCIO IDG (MS) 0,2

TECHNOLOGIAK MMA / TIG / MIG/MAG / IMPULZUS
0SSZES SULY (G) 893

SZABVANY CE, BS EN 379: BS EN 175: BS EN 166

99 500 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.

MUNKAVEDELEM



AUTOMATA HEGESZTOFEIPAILS
BILM | FRISSLEVEGOS SZGRORENDSZERREL,
woimie | 160 °-g§ LATOSZOGGEL!

welding technologies

s

MUNKAVEDELEM

MEGNOVELT LATOMEZO, 160°-0S LATOSZOGGEL!
MMA/TIG/MIG/MAG HEGESZTESHE, PLAZMA- ES
LANGVAGASHOZ, DIN5-13

FRISSLEVEGOS SZURORENDSZER

KIVALO OPTIKAI BESOROLAS 1/1/1/2, GYORS
BEKAPCSOLAS (0,1MS)

4db fiiggetlen iv érzékeld szenzor

Digitalis kijelzo

Oldalsé polikarbonat kitekinték, DINS

Kapcsolhato hegesztés és csiszolas/koszoriilés funkcid
Kesztyiiben is konnyen szabalyozhatd, puha tapintasi
gombok

Teljesen automata be / ki kapcsolas

Megndvelt 1atomezé 100mm x 50mm

Fényérzékenység fokozatmentesen valtoztathatd

Teljes védelem az arcnak és szemeknek

Hallhatd, lathaté figyelmezteté riasztasok (alacsony

toltottség, eltomddott sziird) m
Cserélhet Li-ion akkumulator

| ]

m Konnyii és hordozhatd LATOMEZO (MM) 100x50

m Védelem a fiist, gazok, por és szemcsék ellen ) i .

’ gﬂ ) p’ R , . ARNYALATI TARTOMANY ERE/URS=
m Folyamatosan sziirt Iégaramlas, valaszthato 180 liter/ (fokozatmentesen allithat6)
perc vagy 220 liter/perc OPTIKAI BESOROLAS 1/1/1/2
ionali i i 6! .
= OpCIon”al’IS?n karbonfilter is rendelhetd! (szagok ENERGIA ELLATAS cserélhetd Li-ion elem és napelem
megsziiréséhez) e )
KOSZORULESI FUNKCIO van
. 5

+ AJA N D E K: iV ERZEKELG SZENZOROK 4

m TAROLO TASKA L
REAKCIO IDO (MS) 0,1

P MMA / TIG / MIG/MAG / IMPULZUS /
[ECHNCRLCLE PLAZMAVAGAS / LANGHEGESZTES
LEGSZALLITAS (LITER/PERC) 180 -220
0SSZES SULY (G) L EIOHLN
fejpajzs + sziirérendszer

SZABVANY CE, BS EN 379: BS EN 175: BS EN 166

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



AUTOMATA HEGESZTOFEIPAILS
FRISSLEVEGOS SZURORENDSZERREL,
160 °-0s LAT0SZOGGEL!

BLM

www.bim.hu
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MEGNOVELT LATOMEZO, 160°-0S LATOSZOGGEL!
MMA/TIG/MIG/MAG HEGESZTESHE, PLAZMA- ES
LANGVAGASHOZ, DIN5-13

FRISSLEVEGOS SZURORENDSZER

KIVALO OPTIKAI BESOROLAS 1/1/1/2, GYORS
BEKAPCSOLAS (0,1MS)

4db fiiggetlen iv érzékeld szenzor

Digitalis kijelzo

Oldalsé polikarbonat kitekint6k, DINS

Kapcsolhato hegesztés és csiszolas/koszoriilés funkcio,
FELEMELHETO ELOLAP PLEXI ARCVEDOVEL, HOLTTER
NELKULI MUNKAVEGZES!

m Kesztyliben is konnyen szabalyozhaté, puha tapintasi
gombok

Teljesen automata be / ki kapcsolas

Megndvelt 1atomezé 100mm x 50mm

Fényérzékenység fokozatmentesen valtoztathaté

Teljes védelem az arcnak és szemeknek

Hallhatd, lathaté figyelmezteté riasztasok (alacsony
toltottség, eltomodott sz(ird)

Cserélhet Li-ion akkumulator

Konnyi és hordozhaté

Védelem a fiist, gazok, por és szemcsék ellen
Folyamatosan sziirt Iégaramlas, vélaszthaté 180 liter/
perc vagy 220 liter/perc

m Opciondlisan karbonfilter is
megsziiréséhez)

rendelheté! (szagok

+ AJANDEK:
m TAROLO TASKA

Ve

MUNKAVEDELEM

LATOMEZO (MM) 100x 50

) . DIN4/DIN5-13
CREVALATIARICMANY (fokozatmentesen allithat)
OPTIKAI BESOROLAS 1/1/1/2

ENERGIA ELLATAS cserélhetd Li-ion elem és napelem
KOSZORULESI FUNKCIO van
iV ERZEKELG SZENZOROK 4
REAKCIO IDG (MS) 0,1

o MMA / TIG / MIG/MAG / IMPULZUS /
[ECHNCRLCLE PLAZMAVAGAS / LANGHEGESZTES
LEGSZALLITAS (LITER/PERC) 180 -220
0SSZES SULY (G) pCZLyglist

fejpajzs + sziirérendszer

SZABVANY CE, BS EN 379: BS EN 175: BS EN 166

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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PREMIUM MINOSEGU BOR HEGESZTO RUHAZAT

BLM
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4.540 Ft

BMV6103

PREMIUM MINGSEGU HEGESZTOKOTENY

hasitott marhabdr

EROSITETT KEVLAR VARRAT

hosszitott kivitel

gyorsoldé csattal

varrott, fiiles zseb

védelmet nyijt a keletkezd szikrak és fémolvadékok ellen
EN 1SO 11611:2007 munkavédelmi szabvanynak
megfelel

m Meéret: 65x 105¢cm

3.530Ft

BMV3725

m PREMIUM MINOSEGU HEGESZTOKOTENY

m hasitott marhabdr

m EROSITETT KEVLAR VARRAT

m gyorsoldo csattal

m védelmet nyiijt a keletkezd szikrak és fémolvadékok ellen
m EN ISO 11611:2007 munkavédelmi szabvanynak

megfelel
m Méret: 62 x90cm

b

BMV3760 = BMV1050 = BMV3740
m PREMIUM MINOSEGU m PREMIUM MINOSEGU KARVEDG ~ w PREMIUM MINOSEGU
ALKARVEDG m hasitott marhabér LABSZARVEDO
m hasitott marhabér m EROSITETT KEVLAR VARRAT m hasitott marhabér
m EROSITETT KEVLAR VARRAT m védelmet nyijt a keletkezé szikrdk ~ m EROSITETT KEVLAR VARRAT
m gumirozott és fémolvadékok ellen m védelmet nyijt a keletkez6 szikrak
m védelmet nyijt a keletkez6 szikrak m ENISO 11611:2007 és fémolvadékok ellen
és fémolvadékok ellen munkavédelmi szabvanynak m ENISO 11611:2007
m ENISO 11611:2007 megfelel munkavédelmi szabvanynak
munkavédelmi szabvanynak m erdsitett fém csattal rogzithetd megfelel
megfelel m amandzsetta résznél patentos
m Méret: 46cm m Méret: 58cm

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PREMIUM MINGSEGU BOR IIEIiESI'I'[iI(ABAT
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MUNKAVEDELEM

BMV3060

PREMIUM MINOSEGU HEGESZTOKABAT

SZIKRAALLO VASZON HATRESZ

hasitott marhabér

EROSITETT KEVLAR VARRAT

KENYELMES, KONNYU VISELET

JOL SZELLOZIK

ALLITHATO, TEPOZARAS GALLER

patentos és tépdzaras rogzités

védett belsé zseb

védelmet nylijt a keletkez6 szikrak és fémolvadékok ellen
EN ISO 11611:2007 munkavédelmi szabvanynak
megfelel

Méretek: L, XL, XXL, 3XL

Ens0 11EA208T \

;. [ fleerm

Sese——— ]

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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BMV3130

PREMIUM MINGSEGU HEGESZTOKABAT

hasitott marhabdr

EROSITETT KEVLAR VARRAT

ALLITHATO, TEPOZARAS GALLER

patentos és tépdzaras rogzités

védett belsd zseb

védelmet nyijt a keletkezd szikrak és fémolvadékok ellen
EN 1SO 11611:2007 munkavédelmi szabvanynak
megfelel

m Méretek: L, XL, XXL

< ‘;
@ ~ :
;- g
%\\\ ;
5 >

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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BMV3788

PREMIUM MINGSEG( BOR HEGESZTGKABAT
BILM

www.bim.hu

4

PREMIUM MINOSEGU HEGESZTOKABAT

hasitott marhabér

EROSITETT KEVLAR VARRAT

ALLITHATO, PATENTOS GALLER

ALLITHATO, PATENTOS MANDZSETTA

patentos és tépdzaras rogzités

védett belsé zseb

védelmet nylijt a keletkez6 szikrak és fémolvadékok ellen
EN ISO 11611:2007 munkavédelmi szabvanynak
megfelel

Méretek: XL, XXL, 3XL

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



BVT1030
LETAPADASGATLO SPRAY, 400ML BVT1030

B I_M m szilikon, viasz és oldoszermentes

T m magas koncentracioju letapadast gatlé spray, 650 Ft
véddgazas és fogyoelektrodas hegesztési
eljarasokhoz alkalmazhat6

m megbizhatéan védi a gazterelét és az
aramatadét a hegesztési frocskolés ellen,
valamint a munkadarab és a hegeszté
szerszamok is tisztak maradnak

m vizmentes filmréteget képez, ezaltal magas
hegesztési mindséget érhetiink el

m védi a fém feliiletét, noveli a munkavégzés
hatékonysagat, id6t takarit meg az
utémunkalatok csokkentésével

m festékbevonatot nem tdmadja meg

welding technologies

BVT1031

GAZDASAGOS LETAPADASGATLO SPRAY -

NEM GYULEKONY, 400ML

m szilikon- és viaszmentes vizes emulzid BVT1031
m letapadast gatlo spray, védogazas és 790 Ft

fogyoelektrodas hegesztési  eljarasokhoz
alkalmazhato

m megbizhatéan védi a gazterelét és az
aramatadét a hegesztési frocskolés ellen,
valamint a munkadarab és a hegeszté
szerszamok is tisztak maradnak

m védi a fém feliiletét, noveli a munkavégzés
hatékonysagat, id6t takarit meg az
utémunkalatok csokkentésével

m megfeleld hasznalat esetén a festékbevonatot
nem tdmadja meg

m nagyon gazdasagos hasznalat - vékony
rétegben alkalmazzuk

BVT3010

LETAPADASGATLO KONCENTRATUM, 10L

m szilikonmentes

m megbizhatéan védi a gazterelét és az
aramatadot a hegesztési frocskolés ellen,
valamint a munkadarab és a hegesztd
szerszamok is tisztak maradnak

m megfeleld hasznalat esetén a festékbevonatot
nem tamadja meg

m inert gazas és elektromos hegesztésekhez

m hegesztd robotokkal csak a késziilék gyartoja
altal végzett mindsitéses vizsgalat és BVT3010
szabalyozas utan szabad hasznalni

m 100 liter készithetd beldle! 34 990 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak!
Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.




BVT6050

LETAPADASGATLO PASZTA, 300G

m szilikonmentes hegesztd paszta BLM

m meghizhatéan védi a gazterelét és az T
aramatadot a hegesztési frocskolés ellen

m alacsony fogyasztas, nagy hatékonysag

welding technologies

BVIGOS)
1190 Ft

BVT1040
TISZTA KERAMIA BEVONAT SPRAY
HEGESZTESHEZ, 400ML
BVT1040 m szilikonmentes keramiat tartalmazo
1 890 Ft letapaddsgatld  spray amely hosszas

védelmet biztosit a hegesztési frocskolések

TISTTA KERAMIA Ietapada}sa} ellfen ? MISE/MAG,he’geszte.sngl,

BEVONAT SPRAY plazmavagasnal és lézervagasnal (mindig

HEGESZTESHEZ tartsa be a berendezés gyartdjanak

CERAM LOING ’ - P

et utTutatanalt) - ) o
EPOTECTIOH m szilikon- és viaszmentes vékony és szaraz

véddfilmet képez

m hosszii élettartam, ezaltal id6t és koltséget

STILIKONMENTES ta ka rit meg

SILICONE-FREE m gyors szaradas, kevés idéveszteség

BVT5000 (fém)

BVT5001 (miianyag)

PUMPAS SZOROFLAKON, 500ML

m porlaszté flakon letapadasgatlo
koncentratumhoz

m fém vagy mianyag tartallyal
m vegyszerallo
m ipari kivitel

BVT5000
1630Ft

BVTS00L
1100Ft

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak!

N— Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



BMV3830STD
BLM m AWI HEGESZTOKESZTY(
m kecskebdr + hasitott marhabdr mandzsetta
www.bim.hu L
m fehérszinben
m méret: 10

welding technologies

EN 388 EN 407 EN 12477

&)\

2112 313x4x TYPEB

BMV3831STD

m AWI HEGESZTOKESZTY( 1.550Ft
m kecskebdr + hasitott marhab6r mandzsetta
m fehér, kék szinben

m méret: 10

EN 388 EN 407 EN 12477

=)\ &

2111 313x4x TYPEB

BMV38§5PRE 3 ) 1-630 Ft
m AWI PREMIUM HEGESZTOKESZTYU

kecskebdr + hasitott marhabér mandzsetta
megerdsitett hiivelykujj és csuklorész
fehér, sarga szinben

méret: 10

EN 388 EN 407 EN 12477

&)\

2112 313x4x TYPEB

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



BMV3838STD
m AWI HEGESZTOKESZTY(

kecskebér wawl_mM
mandzsetta nélkiil —
fehér szinben
méret: 10

welding technologies

BMV3820STD

m MIG/MAG HEGESZTOKESZTYU
hasitott marhabér

teljesen bélelt

piros szinben

méret: 10

EN 388 EN 407 EN 12477

=)\ &

3244 413x4x TYPEA

MAGYARAZAT
3 Kopasallésag 4 Gyilékonysaggal szembeni ellenallas
2 Vagassal szembeni ellenallas 1 Kontakt hdvel szembeni ellenallas
4 Tovébbszakito erd 3 Atadott hdvel szembeni ellenallas
4 Atlyukasztassal szembeni ellenallas X Sugarzé hdvel szembeni ellenallas
4 Olvadt fém kisebb kifroccsenéseivel szembeni ellenallas
X Jelentds olvadt fém froccsenéseivel szembeni ellenallas
EN 388 EN 407 EN 12477 Az ,X-szel jelolt értékeknél nem tortént ilyen
iranyi vizsgalat!
Uﬂ @ @ A hegesztokesztyiiket 2 tipusha lehet osztani:
I
,B” amikor nagy fogasbiztonsag ajanlott és
3244 413x4x TYPEA »A” minden mas hegesztési folyamathoz.

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



BMV2202PRE

MIG/MAG PREMIUM HEGESZTOKESZTYU
kevlar erdsités

hasitott marhabér

teljesen bélelt

megerdsitett hiivelykujj-, tenyér és csuklorész
sarga szinben

méret: 10

EN 388 EN 407 EN 12477

&\

4144 413x4x TYPEA

LT15R

BLM

www.bim.hu

welding technologies

BMV0328PRE

MIG/MAG PREMIUM HEGESZTOKESZTYU
kevlar erdsités

hasitott marhabdr

teljesen bélelt

megerdsitett hiivelykujj

narancs szinben

méret: 10

EN 388 EN 407 EN 12477

=)\ &

3144 413x4x TYPEA

1.850 Ft

BMVO0707PRE

MIG/MAG PREMIUM HEGESZTOKESZTYU
kevlar erdsités

hasitott marhabdr

teljesen bélelt

barna szinben

méret: 10

2,099 Ft

EN 388 EN 407 EN 12477

&)\

4144 413x4x TYPEA

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



2-079 Ft BMV2015PRE 3 ;
MIG/MAG PREMIUM HEGESZTOKESZTY( BLM

kevlar erdsités

hasitott marhabdér

teljesen bélelt

megerdsitett hiivelykujj-, tenyér

kék-sarga szinben

méret: 10

EN 388 EN 407 EN 12477

&)\

3244 413x4x TYPEA

www.bim.hu

welding technologies

5.670 Ft BMV4501AL!.I ) ;
MIG/MAG PREMIUM HEGESZTOKESZTYU
kevlar erdsités

hasitott marhabdr

teljesen bélelt

alu kasirozott kézhat

sarga-alu szinben

méret: 10

EN 388 EN 407 EN 12477

&)\

3244 413x4x TYPEA

MAGYARAZAT

3 Kopasallosag 4 Gyilékonysaggal szembeni ellenallas

2 Vagassal szembeni ellenallas 1 Kontakt hdvel szembeni ellenallas

4 Tovébbszakito erd 3 Atadott hdvel szembeni ellenallas

4 Atlyukasztassal szembeni ellenallas X Sugarzo hével szembeni ellenallas
4 Olvadt fém kisebb kifroccsenéseivel szembeni ellenallas
X Jelentds olvadt fém froccsenéseivel szembeni ellenallas

EN 388 EN 407 EN 12477 Az ,X-szel jelolt értékeknél nem tortént ilyen

iranyi vizsgalat!

ﬂ & A hegesztikesztyiiket 2 tipusha lehet osztani:

,B” amikor nagy fogasbiztonsag ajanlott és
3244 413x4x TYPEA »A” minden mas hegesztési folyamathoz.

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



BMV3802

RAKODOKESZTY(

hasitott marhabdr

egyrészes tenyér, erdsitett ujjak
vaszon kézhat és mandzsetta
okolcsont-, korom- és érvédd
piros/sziirke szinben

méret: 10

BLM

www.bim.hu

welding technologies

BMV1508

m RAKODOKESZTY(

m hasitott marhabdr

duplarétegii tenyér

vaszon kézhat és mandzsetta
gumirozott mandzsetta
okolcsont-, korom- és érvédo
csikos kézhattal, sziirke szinben
méret: 10

BMV1506PRE

m RAKODOKESZTYU, PREMIUM
m hasitott marhabdr

m duplarétegi tenyér / hiivelykujj
m vaszon kézhat és mandzsetta
m gumirozott mandzsetta

m Okolcsont-, korom- és érvédé
m sarga/kék szinben

m méret: 10

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



BLM
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UNTAPADOS GYOKVEDO SZALAG

A gyokvédo szalaggal a hegesztés hatoldalan az illessztések utomunka
sIkiil is Simabha ik 1 lavi ie mindcanatl
nelkiil is simahba tehetok, ezzel javitva a hegesztés minoséget!

m kétoldali aluminium ontapadds szalaghdl és magas
hémérsékletnek ellenalld szovott livegszalas szalaghol
késziil

m puha, jol formalhato,
munkadarabhoz

m konnyedén a kivant hossziisagira vaghato

m alegkiilonfélébb munkadaraboknal is alkalmazhato

tokéletesen illeszkedik a

a szalagot a hegesztést kovetéen javasolt eltavolitani a
meleg munkadarabrol

barmilyen anyag hegesztésénél alkalmazhato

max. hémérséklet: 550°C

tekercs hossziisag: 10m

szélesség: 120/29mm

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



7r -

LANG- ES HOALLO TAKARO

BLM

www.bim.hu
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LANG- ES HOALLO TAKARG, 550°C

LANG- ES HOALLO TAKARO, 1100°C

hékezelt, szovott iivegszal takard

Max. hémérséklet 1100°C

korbeszegve

védelmet nyljt a keletkez6 szikrak és fémolvadékok ellen
EN ISO 1869:1997 szabvanynak megfelel

Méret: 2 x 1m, WCH1100

hékezelt, szovott iivegszal takard

Max. hémérséklet 550°C

korbeszegve

védelmet nyiijt a keletkez6 szikrak és fémolvadékok ellen
EN ISO 1869:1997 szabvanynak megfelel

Méret: 2 x im, WCH0552

Méret: 3x2m, WCH0553

Méret: 1 x 50m-es tekercs, WCHA1X50 (a tekercs
nincs korbeszegve)

MUNKAVEDELEM

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



HEGESZTESI KIEGESZITOK |
BLM | HEGESZTOPARAUAN |5

A FEKEZHETO KEREKEKNEK
KOSZONHETOEN KONNYEN
MOZGATHATO, VED A KAROS UV
SUGARZASTOL ES A KELETKEZO
SZIKRAKTOL!

Ve

A hegesztés soran képz6dé sugarzasok karosak az emberi szemre.

A munkabiztonsagi eldirasoknak megfelelden nem elég csak a hegeszté védelmét megoldani, hanem a
kornyezetében dolgozokat is védeni kell. A BLM hegesztGparavan megvédi a hegesztés kornyezetében
léviket a hegesztés soran keletkezd karos UV sugarzastol és a keletkezd szikraktdl. Egyszeriien csak a

munkateriilet koriil kell elhelyezni, igy nem igényel szerelést, és barhol felallithato a fékezhetd kerekeknek
koszonhetden konnyen mozgathato.

m SOKOLDALUAN HASZNALHATO, AZ IPAR MINDEN
TERULETERE AJANLJUK!

m paravan mérete: 2400x2010x670 mm

m hegesztéfiiggony mérete: 1800x2400 mm

m a keret kerekeken guruld, fékezhetd porfestett
zartszelvényekbdl all, melyek egyszeriien és gyorsan
osszedllithatéak

m tomeg: 10kg

BMV3886FR BMV38860 BMV3886G BMV3886CG

MEGNEVEZES hegesztéparavan hege;;g;u’cgsgﬁny hegeszztglf;] ggony hegzls;tvé;iizgog:ny
MERET HXSZXM (MM) 2400x670x2010 2400x1800 2400x1800 2400x1800
TOMEG (KG) 10

ANYAG porfestett zartszelvény PVC, UV fény allo PVC, UV fény allo siirli szovésii vaszon
MEGJEGYZES vfény ellen véd vfény ellen véd szlkraallbjivienyiésicsanod

forgacs ellen véd
37900 Ft 7390 Ft 8000 Ft 10990 Ft

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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MEGBIZHATO VEDELMET
BIZTOSIT KEZEINEK
ES UJJRINAK AZ EGESI
SERULESEK ELLEN
HEGESZTES KOZBEN!

KORSZAKALKOTO KET UJIAS VEDELEM,
AMI MINDENKINEK TOKELETES!

m Védi az ujjait hegesztés kozben az égési sériilésektdl m AWI (TIG) hegesztéskor a legjobb valasztas
m kényelmes és biztonsagos viselet m készitsen extra hosszii varratokat anélkil, hogy
m az extra puha és mindségi anyagokbdl késziilt ujjvédd megégetné magat

konnyebbé és biztonsagosabba teszi a hegesztést m hdallo szovott iivegszal

Araink tajékoztat pek csak illusztraciok.



AWI (TIG) BOOSTER
feliiletaktiv folyadek

BLM

www.bim.hu

welding technologies

Gyorsitsa fel AWI (TIG)
hegesztését!

NOVELIER
TERMELEKENYSEGET ES
LEGYEN KOLTSEGHATEKONY!

m ezzel a készitménnyel egy vadonatij médszert vezettiink
be a hegesztés szilardsaganak és mingségének novelése
érdekében, mellyel a munkaidét is lerdviditheti

m afeliiletaktiv folyadék elérhetd rozsdamentes acélhoz és

titdnhoz (50ml és 125ml kiszerelésben)

rendkiviil konny(i hasznalni

nincs sziikség levagasra

nem kell az élt el6késziteni

nincs sziikség toltéanyagra

NOVELJE A TERMELEKENYSEGET

m kozonséges AWI (TIG)
m hegesztéssel késziilt

@

BOOSTER

SURFACE ACTIVE FLUX
Tl oTh ELl

300%-kal mélyebb hegesztési beolvadas
60%-kal csokkenti a hegesztési id6t
hegesztés egyhuzamban akdr 8mm anyagvastagsagig

KOLTSEGHATEKONY

egyetlen honap alatt megtériil

30-60%-kal csokkenti a koltségeket*

akar 1.000.000 - 10.000.000 Ft-ot is megtakarithat
hasznalatéval egy évben hegeszt6nként! *

*(fiigg az alapanyag vastagsagatol)

a feliiletaktiv folyadékkal késziilt AWI
(TIG) hegesztés

m |=162A;v=10cm/perc

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



