TIG 180 AC/DC Puls

Az aluminium hegesztés specialistaja!

A megfelelé6 megoldds cs6hegesztésekhez
a koéolaj, féldgaz, gépjarmii, vegyipar és
élelmiszeripar szamdra.

Felszereltség:

- BLM Proweld PREMIUM
SG17FX 4 méter, flexibilis
nyaku, bér bevonatu AWI (TIG)
hegesztipisztoly

- 4 méter testkabel

- 2 méter gazosszekoto kabel

A szett AKCIOS ara:

1.690 EUR

netto6 kiskereskedelmi ar, az afat
nem tartalmazza

f4 TEAMWELDER®

a Német EWM csoport tagja
Német tervezés, Német gyartas, Német minGség

2 év garancia

Hordozhatd, egyszerlien kezelhet6, nagy tudasu,
megbizhatd, 2 év garanciaval rendelkezé inverteres,
multifunkciés hegeszt6gép (DC) egyenaramu AWI
hegesztés és (MMA) bevontelektrodas kézi ivhegesztés
funkcidkkal.

e TIG és MMA hegesztés

e Magas-frekvencias gyujtas, vagy LIFTES (Emeléses) gyujtas

e ErGteljes MMA hegesztés: (ARC FORCE, Letapadas gatlas, HOT
START)

e Masodlagos aramra vald atkapcsolas, hegesztéaram Allitasi
lehetGség

e TIG pulzalas (0,2 Hz-2,0 kHz)

e ACimpulzus, balansz és frekvenciaallitasi lehetGség

e Idealis aluminiumhoz: A valtéaramu iv optimalis gyujtasa, és
stabilizaldsa. Valaszthaté egyen DC vagy valtéaramu AC
ivgyujtas. Az elektrdda és az alapanyag nagyobb védelméhez

e Csokkentett torzitas a csokkentett h§ bevitel miatt

e  MMA atlagérték pulzalds (0,2 Hz-500 Hz

e Tokéletes gyok-hegesztéshez, vékony fém hegesztéséhez és
pozicidhegesztéshez

e |dedlis a nehezen hegeszthetd elektrodakhoz - egyenletesebb
csepplevalasztas

e Frocskolés mentesség, mely kevesebb utdmunkat jelent

e Inverter technoldgia: Konny( és kompakt kialakitas, nagy
hatékonysag valamint készenléti funkcio

e 100% -ban alkalmas épitési teriiletekre: vizalld, korlatlanul
mikodtethetd generatorrdl, hosszabbitordl akar 75 méter
hosszutdl is Gzemeltethetd, robusztus haz kialakitas

e Haldzati vezeték - 16A foldelt csatlakozdval

e Tllfesziltség és tulmelegedés elleni védelem: A gép nem
sérilhet, ha véletlenil 400V-ra csatlakoztatja

e Egyszerlien bedllithatd — Gyakori beallitasok a f6 bedllité
panelen, specialis beallitdsok a hattérmeniben allithatdk:

Wolfram elektrdda tipusa, és atmérdje

Impulzus funkcié

Impulzus frekvencia

Valtéaram frekvencia — valtédram balansz

HegesztGpisztolyrdl allithatd hegesztGaram

Bels6 memdridba elmenthetd hegesztési paraméterek

ANTI-STICK - AWI Wolframelektroda letapadas gatlas

Energiatakarékos lizemmod

Kemény-lagy magas frekvencias gyujtas

Allithaté valtéaram (AC) forma: Sinus, Trapéz, Négyszog

Intelligens hités

Hibakddok egyértelm(i magyarazata

Szerviz meniipont

Csatlakoztathaté gyari vizh(it6 berendezéssel és vezérléssel

AN N N N N N N N S SN NN

oldal1/2

B.L.Metal Hungaria Kft.
1201 Budapest, Vagohid u. 55.

Tel: +36 1 283-36-14
www.blm.hu, info@blm.hu

A termékismertet6ben megjelent kép és szbveges tartalom szerzGje a B.L.Metal Hungaria Kft. Ezek felhasznalasa
kizarolag a B.L.Metal Hungdria Kft. engedélyével lehetséges. A termékismertetd tartalma visszavonasig érvényes.


http://www.blm.hu/
mailto:info@blm.hu

Miiszaki adatok:

TIG MMA
Hegeszt6 dram beallitas 3A-180A 3A-140A
Munkaciklus korny. hémérséklet 40 ° C-on
35% 180 A -
60% 150 A 130 A
100% 120A 110A
Uresjarati fesziiltség 43V
Haldzati frekvencia 50 Hz / 60 Hz
Haldzati biztositék (lassu) 1x 16A
Haldzati feszliltség (tlirés) 230V (-40%, +15%)
Max. Terhelés 5.3 kVA 6 kVA
Javasolt generator teljesitmény. 7,2 kVA 8,1 kVA
cos ¢ 0,99
Hatékonysag 85%
Méretek, gép, HXxSZxM mm 539 x210x 415
A gép sulya 16,5 kg
Védelemi osztaly IP 23

Tig / AWI pisztoly csatlakozas

decentralis

Szabvanyok

IEC 60974-1; -3;-10 /S jel /
EMC A osztaly

Very easy one-knob operation - just switch on and start welding

Fast to learn - ideal for assembly work with frequent personnel changes

- Welding current
- Welding voltage
- Hold function

Setting and display

AMMECE

Large rotary knob Secondary current
for safe operation, even available with 2nd torch
with gloves trigger

Alternating current [AC) functions pre-set for practical needs

- AC balance and frequency
- lgnition optimisation for optimum tungsten balling

Pulsed TIG welding (0.2 Hz-2.0 kHz]
" - Safe weld pool backing for positional, thin

/ metal sheet and root welding

- Optimum for visible seams thanks to the
uniform bead ripples

MMA pulse welding (0.2 Hz up to 500 Hz)

- Makes positional welding easy

- |deal for difficult electrodes

Welding procedures, operating modes

- TIG [HF startand lift arc)
- MMA
- Non-latched, latched

Selection of the current type

- Alternating current [AC)
- Direct current (DC)

Self-explanatory operating panel

- The key TIG functions, such as welding current,
down-slope and gas post-flow, are directly
accessible

- Additional TIG and MMA welding parameters
can be changed in the submenu

- Large push-buttons for selection of functions such
as non-latched, latched, MMA etc.
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