MMA 300 CEL

A megfelelé megoldds cs6hegesztésekhez a
kéolaj, foldgaz, vegyipar, acélszerkezet,
mezégazdasdgi és foldmunka gépeket épité és
karbantarto cégek szamdra.

Felszereltség:
- 4 méteres testkabel
- 4 méteres munkakabel

A szett AKCIOS ara:

1.430 EUR

netto kiskereskedelmi ar, az afat nem
tartalmazza

f4 TEAMWELDER®

a Német EWM csoport tagja
Német tervezés, Német gyartas, Német minGség

2 év garancia

Hordozhatd, egyszeriien kezelhetd, nagy tudasu,
megbizhaté, 2 év garancidval rendelkez6
inverteres, multifunkciés hegesztégép (DC)
egyenaramu  Lift-Tig AWI hegesztés és
(MMA+CEL) bevontelektrodas kézi ivhegesztés
specialis CEL funkciokkal.

o MMA/AWI, emeléses (LIFT TIG) ivgyujtas, erételjes MMA
CEL hegesztés (arc force, hot start, anti-stick) 100%-osan
a celluléz elektrédakhoz

e a f6bb funkcidk egy nagy gombbal kesztylben is
egyszerlen allithatéak

e tavszabalyzék csatlakozasi lehetGsége

o tokéletes gyok, fejfeletti és fliggdleges valamint csévek
hegesztéséhez

e idedlis nehezen hegeszthet6 BAZIKUS, ELFELRAKO és
CELLULOZ elektrédakhoz

e kis méret és témeg, kompakt felépités a modern inverter-
technolégidnak kdszonhet6en

e 100%-o0s biztonsaggal haszndlhatd helyszini munkakhoz,
veszélyes hegesztési kdrnyezetben is haszndlhaté

e problémamentes miikédtetés generatorrol és akar 100
méter hosszli hosszabbitordl is. Nagyon flexibilis tizemi
fesziiltségtartomany 3 x 300V + 480V.

e jol atgondolt szerkezeti felépitésének koszénhetGen
kevesebb szennyezddés jut a gép belsejébe, robusztus
kialakitasa védelmet nyujt még leesés vagy 6sszelit6dés
esetén is

e barmikor ismételhetd, biztos ivgyujtas

o digitalis szabalyozasu fejlett inverter technika biztositja a
stabil ivet

e (zembiztos és megbizhatd: az elektronikai részek
elhelyezése porral kevéssé szennyezett védett helyen

® energiatakarékos a készenléti lizemmaodnak
kdszonhetGen

Opcionalisan rendelhetd tavvezérld és csatlakozé kabelek:

TW-RT1 19 POL taviranyité (Cikkszam 290-008097-00000), Netté ar: 96 EUR+Afa

e Hegeszt6aram allitas (0% és 100% kozott)

e  Robusztus fémhaz gumi labakkal, tartokar és tarté magnes

e Méret: 180 x 100 x 70mm, Sualy: 1,2 kg
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B.L.Metal Hungaria Kft.
1201 Budapest, Vagdohid u. 55.

Tel: +36 1 283-36-14
www.blm.hu, info@blm.hu

A termékismertet6ben megjelent kép és szbveges tartalom szerzGje a B.L.Metal Hungaria Kft. Ezek felhasznalasa
kizardlag a B.L.Metal Hungdria Kft. engedélyével lehetséges. A termékismertetd tartalma visszavonasig érvényes.


http://www.blm.hu/
mailto:info@blm.hu

Csatlakozo kabel tavvezérléshez:
e TW-RA 19 POL, 5 méteres (292-001470-00005), Netté ar: 78 EUR+Afa ——— N

TW-RA 19 POL, 10 méteres (292-001470-00010), Nett6 ar: 92 EUR+Afa Q‘Q&
Miiszaki adatok: v
TIG MMA
Hegeszt6 dram beallitas 10A-300 A 10A-300A
Munkaciklus korny. hémérséklet 40 ° C-on
25% - 300 A
30% 300 A -
60% 240 A 220A
100% 190 A 170 A
Uresjarati fesziiltség 107 V
Haldzati frekvencia 50 Hz / 60 Hz
Haldzati biztositék (lassu) 3x16A
Haldzati feszliltség (tlirés) 3x400V (-25% - + 20%)
Max. Terhelés 8.3 kVA 12.1 kVA
Javasolt generator teljesitmény. 16,3 kVA 11,2 kVA
cos ¢ 0,99
Hatékonysag 88%
Méretek, gép, HXSZxM mm 490 x 186 x 350
A gép sulya 16,5 kg
Védelemi osztaly IP 23
Tig / AWI pisztoly csatlakozas Dinze dugd 35/50
Szabvanyok IEC 60974-1; -10 /S jel / EMC A osztaly
Self-explanatory operating panel
- One-knob operation and LED user guidance Reproducible setting and display
- Large rotary knob for safe operation, even with s B Welding ctirant
gloves S

- Welding voltage
- Hold function for simple reading of welding
ATRECE current and voltage after welding

R Rutil

[_—g._ RB Rutilbas

Welding procedure selection
sec - MMA
1 RE ~ Rutitcel - TIG lift arc
S c Cel
=
AMP @
. @ Arcforce
AMP

sec

| Arcforce adjustment (welding character-
‘ istics) depending on the electrode type

- Rutile (R)

- Rutile-basic (RB)

- Basic [B)/Rutile-cellulose (RC)
- Cellulose [C)

Indicators

- Ready for operation - Interference

Infinite adjustment of hot start current and time

Antistick ~ No electrode annealing - Safe ignition and re-ignition of the electrode, which

If the electrode sticks, e.g. due to a low welding current, the prevents lack of fusion
system automatically switches to the minimum current level - Top quality at start of seam and for arc strike points
[no excess weld metal)
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