MIG300 D3 Synergic Puls g TEAMWELDER®

Teljeskorii megoldds minden teriiletre!
Acélszerkezet épitd, karbantarto, INOX és ALU
felépitményeket gyadrto és kiilsé teriileteken

dolgozé cégeknek. 2 ev garan cia

a Német EWM csoport tagja
Német tervezés, Német gyartas, Német minGség

Hordozhatd, egyszerlien kezelhets, nagy tudasq,
megbizhaté, 2 év garancidval rendelkezé
inverteres, Multi funkciés MIG/MAG SZINERGIKUS
és IMPULZUS hegeszt6gép, (DC) egyenaramu Lift-
Tig AWI hegesztés és (MMA) bevontelektrodas
kézi ivhegesztés funkcidkkal.

o MMA/AWI, emeléses (LIFT TIG) ivgyujtés, erGteljes MMA
hegesztés (arc force, hot start, anti-stick) 100% -osan a
Bazikus és minden tipusu elektrédakhoz. Tékéletes gyok,
fejfeletti és fliggGleges hegesztéshez

e Inverteres, multi funkciés hegeszt6gép és 4 gorgls
huzalel6toléval. Szinergikus- MIG/MAG hegesztés,
Pulzalt ivii MIG/MAG hegesztés tomor- és porbeles
huzalokkal, AWI hegesztés és Bevont elektrédas kézi
ivhegesztés (BKI

- Torch 24, 5 méteres hegesztépisztoly e a fc’Sbb” fur,1k,cic')k ,egy nagy gombbal kesztylben is

, , egyszer(en allithatéak

- 4 méteres testkabel e kis méret és tomeg, nagy teljesitmény, kompakt felépités

- 2 méteres gazosszekoto kabel a modern inverter-technoldgidnak készonhetéen

e Synergic vezérlés: egygombos (szinergikus) beallités,
hegesztési feladat (JOB) kényelmes kivalasztasa gyarilag
beprogramozott listabdl a hegesztendd anyag, a véddgaz
és a huzaldtméré alapjan, a munkapont kényelmes
bedllitasat LED-ek segitik, az Gsszes beallitas egyszerlien
elvégezhetd.

e Szinergikus MIG/MAG védé gazos, fogyodelektrodas

2 890 E U R hegeszt6gép, Acél / CrNi / Aluminium programokkal

L e Pulzélt ivi MIG/MAG fogydelektrodas hegesztégép, Acél /
CrNi / Aluminium programokkal

e Manual méd, specialis programokhoz

e EN 1090 tanusitvany szerinti, kualon koltség nélkil
rendelkezésre all6 szinergikus bedllitdsok, programok Acél
/ CrNi / Aluminium GMAW hegesztéséhez.

e Portoltésl huzalok (6nvédd és véddgazzal hegesztéshez)
hegesztéséhez kiilon specidlis programok.

e Gyors polaritds csere.

e Egyszerli kezelhetGség

e Gyors beallitasi lehetdség

e 100%-o0s biztonsaggal hasznalhatd helyszini munkdkhoz,
veszélyes hegesztési kornyezetben is hasznalhatd

e problémamentes miikodtetés generatorrdl és akar 100
méter hosszu hosszabbitorol is, tizemi
fesziiltségtartomany

e jol atgondolt szerkezeti felépitésének kdszonhetGen
kevesebb szennyezGdés jut a gép belsejébe, robusztus

Felszereltség:

A szett AKCIOS ara:

netto kiskereskedelmi ar, az afat nem
tartalmazza
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Miiszaki adatok:

kialakitasa védelmet nyujt még leesés vagy osszelit6dés
esetén is

e barmikor ismételhet6, biztos ivgyujtds
o digitdlis szabdlyozdasu fejlett inverter technika biztositja a

stabil ivet

e (izembiztos és megbizhatd: az elektronikai részek

elhelyezése porral kevéssé szennyezett védett helyen

e energiatakarékos a készenléti izemmaddnak kdszonhet6en

MIG/MAG/TIG MMA
Hegeszt6aram beallitas 5A-300A 5A-280A
Munkaciklus korny. h6mérséklet 40 °C-on
40% 300 A 280 A
60% 260 A 220 A
100% 200 A 170 A
Uresjarati fesziiltség 93V
Haldzati frekvencia 50 Hz / 60 Hz
Haldzati biztositék (lassu) 3x16A
Haldzati fesziiltség (tlirés) 3x400V (-25% - + 20%)
Max. Terhelés 11 /8.3 kVA 11 kVA
Javasolt generdtor teljesitmény 14,9 kVA 14,9 kVA
cos ¢ 0,99
Hatékonysag 88%
Méretek, gép, HxSZxM 636 x 298 x 482mm
A gép sulya 29 kg
Védelemi osztaly IP 23
MIG/MAG huzal dob dtméré/kg 300 mm / 15kg
MIG/MAG munkakabel csatlakozas EURO

MMA / Tig / AWI pisztoly csatlakozas

Dinze dugd 35/50

Szabvanyok

35 pre-set Synergic characteristics (JOBs) for
quick finding of the welding task:

- MIG/MAG welding with solid and
flux cored wire electrodes

- MIG brazing

- TIG lift arc

- MMA

Synergic one-knob operation

Super-easy selection of the
operating point, e.g. via
plate thickness

Capable of Synergic one-knob
operation and manual twin-knob
operation = e

Operating modes

- Non-latched

IEC 60974-1; -10/ S jel / EMC A osztaly

Indicators for

- Welding current

- Welding voltage

- Wire feed speed

- Plate thickness

- Hold function

- Polarity, interference,
excess temperature

Currentless gas test

Selection (pulse machines)

- Standard MIG/MAG welding
- Pulsed MIG/MAG welding

Selection

Arc dynamics
(choke effect)

Infinitely adjustable

- Arc length correction
- Arc dynamics (hard/soft choke
effect)
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