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NYAK  .-°"

Magas hdmérséklettiirésii, konnyi
szilikongumi nyak, mely tartds
védelmet biztosit.

Az akadalymentes munkavégzéshez

flexibilis nyaki (FX) vagy forgofejes

modellek valaszthatoak, melyek
lehetévé teszik a  megfeleld
konfiguracio elérését, akar a
délésszog beallitasaval.

GOMBCSUKLO .-*

A gombcesuklok konnyi, és pontos
mozgathatast tesznek lehetdvé
barmilyen hegesztési pozicioban.

KAPCSOLO

Az alap valtozat is mikrokapcsoldval
szerelve, opcionalisan valaszthatd
takardfedéllel.

MARKOLAT

Teljesitménytél  fiiggen  két
méretben elérhetd.

Ergondémikus kialakitast, kivalo

KABELRENDSZER

A munkakabelek PVC-bdl késziilnek
és egy teljes hossziisagii neoprén
tok védelmezi. Az aram- és
vizkabelek valamint a gaztomlok
kiilonb6z6 szinjelzést kaptak.
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HUTES TiPUSA

TELJESITMENY, DC
TEUESITMENY, AC
BEKAPCSOLASI IDO

ELEKTRODA ATMERG (MM)

TARTOZEKOK
1. NYAK
0 GYURU

ZAROKUPAK - HOSSZU

Ealll ) B

ZAROKUPAK - KOZEPES
ZAROKUPAK - ROVID

Y (E®

MERET CSAVAR KESZLET

4M - BLM-PG17FX-K1-4R-EPC1 17 127 Ft 10.  MARKOLAT

KAPCSOLO

GOMBCSUKLO

© BN S Nl

®

Géz
125A
90A
35%
1,0-2,4

WP17
98W18
57Y02
300M
57Y04
PLIMS-BF
PGKJ100
ERSP1
PGH100

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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HUTES TiPUSA Géaz
TELJESITMENY, DC 180A
TEUESITMENY, AC 125A
BEKAPCSOLASI IDO 35%
ELEKTRODA ATMERG (MM) 1,0-4,0
TARTOZEKOK
1. NYAK WP26
2. 0GYUR( 98W18
3. ZAROKUPAK - HOSSZU 57Y02
4. ZAROKUPAK - KOZEPES 300M
M C € @ 5. ZAROKUPAK - ROVID 57Y04
RoHS 6.  KAPCSOLO PLIMS-BF
8. GOMBCSUKLO PGKJ200
MERET 9. CSAVAR KESZLET ERSP1

4M - BLM-PG26FX-K1-4R-EPC1 m 10.  MARKOLAT PGH200

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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HUTES TIPUSA Viz
TELESITMENY, DC 380A
TEUESITMENY, AC 270A
BEKAPCSOLASI IDO 100%
ELEKTRODA ATMERG (MM) 1,0-4,0
\;i::gséscmm. ARAMLASI 1 LITER/ PERC
MIN. BEMENG ViZNYOMAS 2BAR
MAX. BEMENG ViZNYOMAS 5BAR
MIN. HOTESI TEUESITMENY 900W
TARTOZEKOK
1. NYAK WP18
2. 0 GYURU 98W18
3. ZAROKUPAK - HOSSZU 57Y02
4. ZAROKUPAK - KOZEPES 300M
5. ZAROKUPAK - ROVID 57Y04
M C E @ 6. TOMLOBILINCS B5041 (8,7MM)
RoHS KAPCSOLO PL1MS-BF
9. CSAVAR KESZLET ERSP1

MERET 10.  MARKOLAT PGH200

4M - BLM-PG18FX-K1-4R-EPC1-WF1-GS5 m 11.  GOMBCSUKLO PGKJ200

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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HUTES TiPUSA
TEUESITMENY, DC
TEUESITMENY, AC
BEKAPCSOLASI IDO
ELEKTRODA ATMERG (MM)

ViZHUTES MIN. ARAMLASI
SEBESSEG

MIN. BEMENG ViZNYOMAS
MAX. BEMENG ViZNYOMAS

MIN. HOTESI TEWESITMENY

TARTOZEKOK
1. NYAK
0 GYURU
ZARGKUPAK - HOSSZU
ZARGKUPAK - KOZEPES

ZAROKUPAK - ROVID

o @ & w N

TOMLO BILINCS

Y (E®

MERET 10.  MARKOLAT

4M - BLM-PG20FX-K1-4R-EPC1 16 786 Ft 11.  GOMBCSUKLO

KAPCSOLO

9. CSAVAR KESZLET

*

Viz
225A
160A
100%

1,0-3,2

1 liter/perc

2 bar
5 bar
700W

WP20
98W77
41v24
41V35
41V33
B5025S (8mm)
PLIMS-BF
ERSP1
PGH100
PGKJ100

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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. KAPCSOLO

NYAK  .o"

Magas hdmérséklettirésti, konny(
szilikongumi nyak, mely tartds
védelmet biztosit.

Az akadalymentes munkavégzéshez

Egyszeriien kipattinthaté kapcsolo,
a gyors szervizelés érdekében.

A kapcsolasi lehetdségek széles
valasztéka  all  rendelkezésre,
5 masodperc alatt cserélhetd
kapcsold, barmilyen segédeszkoz

flexibilis nyakd vagy forgéfejes Q0 hasznalata nélkiil!
modellek valaszthatoak, melyek -
lehetévé teszik a  megfeleld
konfiguracio elérését, akar a
délésszog beallitasaval. N
A gombcesuklok konnyi, és pontos
mozgathatast tesznek lehetdvé
barmilyen hegesztési pozicidban.

MARKOLAT .-
Teljesitménytdl  fiiggden  két
mérethen elérhetd.
Ergonomikus kialakitasd, kivalo

KABELRENDSZER

B T

Az optimalis teljesitmény garantalt

mlngsegu Iagy .AWI me{rkolat, a kivalé anyagfelhasznalasnak
(elsdsorban ipari hasznalatra). Lt - .

. o A . kdszonhetéen.

Gombcsuklok, és csavar nélkiili P .

I al illeszd be és kész” A vezérlokabelek alapkivitelben
B Rl LD LG5 arnyékoltak, a kiiszoaram

Sl minimalizdlasa és a hegesztogép

védelmének maximalizalasa
érdekében.

A hegesztdpisztoly pozicionalasat
megkonnyiti a gombcsuklé és
a rugalmas 1 méteres bérhuzat
kombinalasa.
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TIG SGIFX

HUTES TiPUSA Géaz

TELJESITMENY, DC 125A

TEUESITMENY, AC 90A

BEKAPCSOLASI IDO 35%
ELEKTRODA ATMERG (MM) 1,0-2,4

TARTOZEKOK

1. NYAK WP9

2. 0GYUR( 98W77

3. ZAROKUPAK - HOSSZU 41v24

4. ZAROKUPAK - KOZEPES 4135

M c € @ 5. ZAROKUPAK - ROVID 4133
RoHS KAPCSOLO ERIMS
8. CSAVAR KESZLET ERSP1

MERET 9. MARKOLAT ERH100

8M - BLM-SGOFX-S1-25-EPC1 m 10.  GOMBCSUKLO ERKJ100

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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TIG SG17FX

HUTES TiPUSA Géaz
TELJESITMENY, DC 150A
TEUESITMENY, AC 105A
BEKAPCSOLASI IDO 35%
ELEKTRODA ATMERG (MM) 1,0-3,2
TARTOZEKOK
1. NYAK WP17
2. 0GYUR( 98W18
3. ZAROKUPAK - HOSSZU 57Y02
E c € @ 4. ZAROKUPAK - KOZEPES 300M
RoHS _— "
5. ZAROKUPAK - ROVID 57Y04
. 6. KAPCSOLO ER1MS
L= ia]E s 8. CSAVAR KESZLET ERSP1
4M - BLM-SG17FX-S1-12-EPC1 m a2 | g ERH100
8M - BLM-SG17FX-S1-25-EPC1 m 10.  GOMBCSUKLO ERKJ100

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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HUTES TiPUSA Géaz
TELJESITMENY, DC 180A
TEUESITMENY, AC 125A
BEKAPCSOLASI IDO 35%
ELEKTRODA ATMERG (MM) 1,0-4,0
TARTOZEKOK
1. NYAK WP26
2. 0GYUR( 98W18
3. ZAROKUPAK - HOSSZU 57Y02
E c € @ 4. ZAROKUPAK - KOZEPES 300M
RoHS _— "
5. ZAROKUPAK - ROVID 57Y04
3 6. KAPCSOLO ER1MS
MERETEK .
8. CSAVAR KESZLET ERSP1
4M - BLM-SG26FX-S1-12-EPC1 m a2 | g ERH200
8M - BLM-SG26FX-S1-25-EPC1 m 10.  GOMBCSUKLO ERKJ200

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



AWI HEGESZTOGPISZTOLY

Sl SGIBFK

www.bim.hu

welding technologies “izn l’jTEs Es

—@2
e
—aw
as @ *
|
*
HUTES TiPUSA Viz
TELJESITMENY, DC 380A
TEUESITMENY, AC 270A
BEKAPCSOLASI IDG 100%
ELEKTRODA ATMERG (MM) 1,0-4,0
ViZHUTES MIN. ARAMLASI
e 1 LITER/PERC
MIN. BEMENG ViZNYOMAS 2BAR
MAX. BEMENG ViZNYOMAS 5BAR
MIN. HOTESI TEUESITMENY 900W
TARTOZEKOK
1. NYAK WP18
2. 0GYUR( 98W18
3. ZAROKUPAK- HOSSZU 57Y02
4. ZAROKUPAK - KOZEPES 300M
V c€ @ 5. ZAROKUPAK - ROVID 57Y04
RoHS o
6.  TOMLOBILINCS B5024 (9,5mm)
. 7. KAPCSOLO ER1MS
MERETEK .
9. CSAVAR KESZLET ERSP1
4M - BLM-SG18FX-S1-12-EPC1-WF1-GS5 m ww | e e
8M - BLM-SG18FX-S1-25-EPC1-WF1-GS5 41096 Ft 11.  GOMBCSUKLO ERKJ200

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



AWI HEGESZTOGPISZTOLY

Jnl SG20FK

www.bim.hu

welding technologies “il"ijTESEs

o —®
& ] | -
Ll
4
@ -
—(3

@(B

HUTES TiPUSA Viz
TELJESITMENY, DC 225A
TEUESITMENY, AC 160A
BEKAPCSOLASI IDG 100%
ELEKTRODA ATMERG (MM) 1,0-3,2
ViZHUTES MIN. ARAMLASI 1 lter/ perc
SEBESSEG
MIN. BEMENG ViZNYOMAS 2 bar
MAX. BEMENG ViZNYOMAS 5 bar
MIN. HOTESI TEUESITMENY 700W
TARTOZEKOK
1. NYAK WP20
2. 0GYUR( 98W77
3. ZAROKUPAK- HOSSZU 41v24
4. ZAROKUPAK - KOZEPES 41V35
E c € @ 5. ZAROKUPAK - ROVID 41v33
RoHS o
6.  TOMLO BILINCS B5025S (8mm)
. 7. KAPCSOLO ER1MS
L= ia]E s 9. CSAVAR KESZLET ERSP1

8M - BLM-SG20FX-S1-25-EPC1-WF1-GS5 11. GOMBCSUKLO ERKJ100

4M - BLM-SG20FX-1-12-EPC1-WF1-GS5 m W | orerenw ERH100

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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TIG SGSF125M TARTOZEKOK
HUTES TIPUSA Géz 1. 9-ESFE M9-90 (95A DC, 65A AC)
TEUESITMENY, DC 150A 2 17-ES FEJ M17-90 (150A DC, 105A AC)
TELESITMENY, AC 105A 3. NYAK 125M
BEKAPCSOLASI IDO 35% 4 RUGO 4276270
ELEKTRODA ATMERG (MM) 1,0-32 5. 0GYURU 98W77
6.  9-ESZAROKUPAK - HOSSZU 41v24
7. ZAROKUPAK - KOZEPES 41v35
8. ZAROKUPAK - ROVID 41v33
9.  0GYUR( 98W18
10.  ZAROKUPAK - HOSSZU 57Y02
' c € @ 11.  ZAROKUPAK - KOZEPES 300M
RS 12.  ZAROKUPAK - ROVID 57Y04
3 13.  KAPCSOLO ERIMS
MERETEK .
15.  CSAVAR KESZLET ERSP1

4M - BLM-SGSF125M-UM17-90-51-12-EPC1 24 068 Ft 16.  MARKOLAT ERH100
8M - BLM-SGSF125M-UM17-90-S1-25-EPC1 33374 Ft 17. GOMBCSUKLO ERKJ100

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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TIG SGSF250M TARTOZEKOK
HUTES TIPUSA Viz 1. 9-ESFE M9-90 (225A DC, 160A AC)
TEUESITMENY, DC 225A 2. 17-ESFE M17-90 (250A DC, 175A AC)
TELESITMENY, AC 160A 3. NYAK 250M
BEKAPCSOLASI IDG 100% 4. RUGO 4276270
ELEKTRODA ATMERG (MM) 1,0-4,0 5. 0GYURU 98W77
ViZHOTES MIN. ARAMLASI 6.  9-ESZAROKUPAK - HOSSZU 41v24
R 1 LITER/PERC = -
7. ZAROKUPAK - KOZEPES 41v35
MIN. BEMENG ViZNYOMAS 2BAR " R
8. ZAROKUPAK- ROVID 41v33
MAX. BEMENG ViZNYOMAS 5BAR L
9. 0GYURO 98W18
MIN. HOTESI TEUESITMENY 800W P ,
10.  ZAROKUPAK - HOSSZU 57Y02
V c € @ 11, ZAROKUPAK - KOZEPES 300M
ROHS 12.  ZAROKUPAK - ROVID 57Y04
7 13.  TOMLO BILINCS B5025S (8,00mm)
MERETEK -
14.  KAPCSOLO ERIMS
4M - BLM-SGSF250M-UM9-90-51-12-EPC1 27 665 Ft i
16.  CSAVAR KESZLET ERSP1
su-sunsasrsommosososeect (MG o wwrour .
16M - BLM-SGSF250M-UM9-90-S1-50-EPC1 m 18. GOMBCSUKLO ERKJ100

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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U598882
szigeteld gyiri

U598882
szigeteld gy(ir
R (7]
]
x o
Ll Z
=
>
RSN U54N63-20
N szigeteld gyiiri

AWI HEGESZTOGPISZTOLY

kopoanyagok, PG9/20

U13N
patron

U13N
patron

U13NL
nagyméretii gazlencsés
patron

U13N
patron befogd

u45v
gazlencsés
patron befogd

u4sv
nagyméretii gazlencsés
patron befogd

U796F
extra hosszi
keramia

U796F
hosszii

keramia

U13N
keramia

US3N

gazlencsés

keramia

U53N
nagyméreti
gazlencsés

keramia
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MEGNEVEZES MéREr(MM) MEGNEVEZES MERE[(MM) PG20

U13N20 patron 0,5 [ ] ] U13N08 kerdmia 4 6,0 ] u
U13N21 patron 1,0 [ [ U13N09 keramia 5 8,0 [ []
U13N22 patron 1,6 n [ U13N10 keramia 6 10,0 n [
U13N22M patron 2,0 [ ] [ ] U13N11 kerdmia 7 11,0 ] [
U13N23 patron 2,4 [ ] [ ] U13N12 keramia 8 12,5 [ ] [
U13N24 patron 3,2 [ U13N13 keramia 10 16,0 [ [
U13N25 patron befogd 0,5 [] [] U796F70 hosszii kerdmia 3 5,0 [] [
U13N26 patron befogd 1,0 [ [ U796F71 hosszi keramia 4 6,0 [ u
U13N27 patron befogd 1,6 [ [ U796F72 hosszi keramia 5 8,0 [ [
U13N27M patron befogd 2,0 [ [ U796F73 hosszii keramia 6 10,0 [ [
U13N28 patron befogd 2,4 [ ] [ ]
U13N29 patron befogé 32 - . U796F74 extra hosszii keramia 8 5,0 [] u
U796F75 extra hosszi keramia 4 6,0 " n
U4sVaL patton befl{go, 0,5 - - U796F76 extra hosszii keramia 5 8,0 [ [
gazlencsés
U796F77 extra hossz(l keramia 6 10,0 ] u
uasV42 patron befogs, 10 = 0=
gazlencsés
ation befog U53N58 keramia, gazlencsés 4 6,0 " =
U45v43 PATIREEY, 16 = =
gazlencsés U53N59 keramia, gzlencsés 5 8,0 n n
U45V43M patron befogo, 20 a | o U53N60 kerimia, gazlencsés 6 10,0 = .
gazlencsés !
U53N61 keramia, gdzlencsés 7 11,0 n n
patron befogd,
s Falercsts 2 = = US3NG1S kerimia, gizlencsés 8 125 = =
U45V45 ""‘;;‘;L PeToED, 32 . .
US7N74 EEHEEFIEED | g 12,5 -
gazlencsés
patron befogd, keramia, nagyméretii
US7N75 p A 6 10,0
U45V0204S A 1,0 u L gazlencsés " "
patron befogs, U53N8T keramia, nagyméret( 12 190
DAL nagyméretii gazlencsés L - - gazlencsés ' - -
patron befog6, U53NS8 keramia, nagyméretii 10 16,0
LBES nagyméretii gzlencsés A " - gazlencsés ' - -
U9957955 CEEEEEITE, 32 .

nagyméretii gazlencsés
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U18CG U10N
szigeteld gyiri patron
U18CG20 U10N
szigetel6 gy(ird patron
U54N01
n szigeteld gyiri
N
n
o
=
]
5' U18CG U10N
\L'S szigetel6 gyiirii patron
USTB80300236 USTB13N
szigeteld gydri patron
D
i
o (72}
[*)
L Z
S U18CG U10N
‘&’ ‘E szigetel6 gyirii atron
=T g gy p
U54N63

szigeteld gy
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konoanyagok, PG17/18/26

U10N
hosszii keramia

UION U10N
patron befogd kerdmia
U13N
keramia
U17CB20
patron befogd
U54N
hosszii
gazlencsés
keramia
u45 U54N
gézlencsés gazlencsés
patron befogd keramia
U53N
gazlencsés
keramia
USTB45V
gazlencsés
patron befogd
nagyméretii
gazlencsés
keramia
u4sv
nagyméretii gazlencsés

patron befogd
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m MEGNEVEZES | MERET (MM) | PG17 PGIB MEGNEVEZES | MERET (MM) | PG17 @@

U10N21

patron

0,5

patron befog,

U45v24 gézlencsés 1,0 [ ] [ ] [ ]
U10N22 patron 1,0
patron befog,
U10N23 patron 16 U45v25 gézlencsés 16 = = =
U10N23M patron 2,0 a
U45V25M pa"f°|" pefoeth 2,0 = = o=
U10N24 patron 2,4 EEHIAIEED
U10N25 patron 32 U45V26 TG 24 = = o=
gazlencsés
U54N20 patron 4,0 ———
uasv27 Bation betogn, 32 = = om
gazlencsés
U10N28 tron befogd 3,2 0
patronfoefos? d U45V28 ”a;;;"e :‘:;Zi" 4,0 = = o=
U10N29 patron befogd 0,5
p patron befogd,
U10N30 patron befogd 1,0 U45v29 P lenests 0,5 L ]
U10N31 patron befogd 1,6
U10N31M patron befogo 2,0 patron befogé,
U10N32 patron befogo 2,4 SRS fdsmeretd 05 S Bl
gazlencsés
U406488 patron befogd 40 patron befogo,
USTB45V42 kisméretii 1,0 [ ] [ ] [ ]
azlencsés
U10N21S patron, kisméretii 0,5 &
. patron befog,
U10N22S patron, kisméret(i 10 USTBA5V43 Kisméreti 1,6 s = =
U10N23$ patron, kisméreti 1,6 gizlencsés
U10N24S patron, kisméretd 24 patron befogo,
USTB45V43M kisméretii 2,0 ] ] ]
U10N25S patron, kisméreti 3,2 gazlencsés
patron befog,
USTB13N20 patron, kisméretii 0,5 B k!smeretfl a0 - " -
gazlencsés
USTB13N21 patron, kisméreti 1,0 patron befogs,
USTB13N22  patron, kisméretii 1,6 USTB45V45 kisméretd 3,2 L] L] L]
gazlencsés
USTB13N22M  patron, kisméret(i 2,0
USTB13N23 patron, kisméreti 2,4 .
patron befog,
U45V116 nagyméretii 1,6 n n "
gazlencsés
patron befog,
U45v64 nagyméretii 2,4 ] [ [
gazlencsés
patron befogd,
U45v63 nagyméretii 4,0 ] [] []
gazlencsés
patron befog,
U995795 nagyméretii 3,2 n " n

gazlencsés
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MERET < . MERET
m MEGNEVEZES . oy | P ﬁﬁ MEGNEVEZES . oy | 617 | Pe18 | pa2e

U10N44 keramia 12 19,0 [ ] ] [ ] US4AN14 gl;i;:r:rél:és 8 12,5 - - -
U10N45 keramia 10 16,0 [ [ []
keramia,
U10N46 keramia 8 125 = = = US4N15 garlencsés 7 110 = = =
U10N47 kerdmia 7 110 = = = Jsanis R, .1 1 |
U10N48 Keramia 6 100 = = =m S
U10N49 Kerémia 5 80 = = = UBAN17 et 5 80 = = =
gazlencsés
U10N50 keramia 4 6,0 [] [] L] ——
U54N18 o 4 60 = = =m
gazlencsés
U10N47L hosszi keramia 7L 11,0 aAmi
. US4N19 g';‘;lr:r'l'::es 1 1770 = = =
U10N48L hosszii keramia 6L 10,0 n n n
U10N49L hosszii keramia 5L 8,0 [ [ [

hosszii keramia,

U54N15L p . 11,0 [] [ [
gazlencsés
U13N08 keramia 4 6,0 [] ] ] P
U54N16L hoszikerdmla, g 400 g g
U13N09 kerdmia 5 8,0 " = o= gazlencsés
U13N10 keramia 6 1200 = = =m USANITL L a0 | o | ol o
gazlencsés !
U13N11 keramia 7 11,0 [ ] [ ] [ ]
U13N12 keramia 8 12,5 [ ] [ ] ] e
B U53N58 h ’ 4 6,0 [ [ [ ]
U13N13 keramia 10 16,0 [ ] [ ] ] gazlencsés
U53N59 keramia, 5 80 = = =
gazlencsés
U53N60 LSl 6 1200 = = m
gazlencsés
U53N61 LSl 7 1,0 = = m
gazlencsés
U53N61S Lol 8 125 = = =m
gazlencsés
keramia,
U57N74 nagyméretii 8 12,5 = n n
gazlencsés
keramia,
U57N75 nagyméretii 6 10,0 ] [] []
gazlencsés
keramia,
U53N87 nagyméretii 12 19,0 [] [ [
gazlencsés
keramia,
U53N88 nagyméretii 10 16,0 n n n

gazlencsés
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A kapcsolasi lehetoségek széles valasztéka all rendelkezésre, 5 masodperc alatt cserélheté kapcsold,
barmilyen segédeszkoz hasznalata nélkiil! Csavar nélkiil plug and play (,illeszd be és kész”) cserélhetd.

- - — — -
nyissa fel a fedelet vegye ki a kapcsolot helyezze be helyezze vissza a pattintsa vissza a
a masik kapcsolot fedelet fedelet

ER2MS, 2 gombos pillanat kapcsold

ER4MS, 4 gombos pillanat kapcsold

ER1MS1, 1 gombos pillanat kapcsolo, le- és felfutas szabalyozassal

ER1MS-10H, 1 gombos pillanat kapcsolé 10K horizontélis potenciométerrel
ER1MS-25H, 1 gombos pillanat kapcsolé 25K horizontélis potenciométerrel
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ERCPO, 2 tlis amphenol csatlakoz6

ERCP1, 4 tlis amphenol csatlakozo

ERCP4, 14 tiis amphenol csatlakozd

ERCPG, 8 tiis amphenol csatlakozo

ERCP?7, 3 tiis MESSER csatlakozo

ERCPS, 9 tiis FRONIUS csatlakozd

ERCP11, 7 tiis MIGATRONIC/RHEM csatlakoz6




13.0mm
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2. TAPKABEL CSATLAKOZAS

AWI HEGESZTOGPISZTOLY

CSATLAKOZOK

9.0mm

9.0mm

13.0mm

4.Viz/GAZ CSATLAKOZAS

1. DINSE MERET 3. FURAT MERET 4.ViZ / GAZ CSATLAKOZAS

MEGNEVEZES MEGNEVEZES
ML1025 16mm (kis dinse) S] 10mm GW1
ML3550 35mm (nagy dinse) M 13mm GW7
KOD MEGNEVEZES
38BSP 3/8"BSP csatlakozas
GAZHUTES CSATLAKOZAS
tapkabel/gaz csatlakozas *tapkabel/gaz csatlakozas
* |
3/8' BSP
ViZHUTES CSATLAKOZAS
gaz csatlakozas
*

*
tapkabel/viz csatlakozas

*
viz csatlakozas

*tapkabel/viz csatlakozas

3/8" BSP

[

*Viz csatlakozas |

$8.9

T

MEGNEVEZES
3/8"BSP csatlakozas (viz/géz)
8,9mm gyorcsatlakozo (viz/gaz)

1/4” BSP gaz csatlakozo

*gaz csatlakozas

3/8"BSP

$8.9

7
_
7

|

1/4" BSP

f
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FORGATHATO FEJES

BLM PROWELD PROGRIP™ PG9 SOROZAT
1,0 - 2,4mm elektroda atmérd e 125A DC, 90A AC, @35% teljesitmény

WP9 WPIFX WPIFXL
Sz6g=70° Sz6g=70° Sz6g=90°
Hosszlisag=44 Hosszlisag=44 Hosszlisag=90
BLM PROWELD PROGRIP™ PG17 SOROZAT
1,0 - 3,2mm elektroda atmérd e 150A DC, 105A AC, @35% teljesitmény
WP17 WP17FX WP17FXL
Sz6g=70° Sz6g=70° Sz6g=70°
Hossziisag=63 Hossziisag=63 Hossziisag=86
BLM PROWELD PROGRIP™ PG26 SOROZAT
1,0 - 4,0mm elektréda atmér e 180A DC, 125A AC, @35% teljesitmény
WP26 WP26FX -
Hosszlisag -
Sz6g /A

Sz6g=70°
Hosszlisag=77

Sz6g=70°
Hosszlisag=77

BLM PROWELD PROGRIP™ PG18 SOROZAT

1,0 - 4,0mm elektroda atméré e 380A

DC, 270A AC, @100% teljesitmény

WP18

Sz6g=60°
Hosszlisag=70

WP18FX

Sz6g=60°
Hosszlisag=70

BLM PROWELD PROGRIP™ PG125 SOROZAT

1,0 - 3,2mm elektroda atméré

125M M9-90
180°

[
360°
Sz6g=90°
Hossziisag=43

125M M17-90

180°
%3
o
360 Sz6g=90°
Hossziisag=50

95A DC, 65A AC @35%

150A DC, 105A AC @35%

BLM PROWELD PROGRIP™ PG250 SOROZAT

1,0 - 4,0mm elektroda atmérd

250M M9-90

180°

N
360 Sz6g=90°
Hosszlisag=43

250M M17-90

180°

&
360 $76g-90°
Hosszlisag=50

225A DC, 160A AC @100%

250ADC, 175A AC @100%

m A PG125 és PG250 forgathatd

fejes AWI hegesztpisztolyok
alkalmazasa  olyan  helyen
kifejezetten  ajanlott,  ahol

a fejpozicio  allithatosaga
mindennapos

m Gaz- és vizhiitéses valtozatban is

elérhetd

m A markolatban 180°-0s, a
nyakban pedig 360°-0s a
forgatasi lehetdség

m A két fejméret noveli az
alkalmazhatdsagi lehetdségek
szamat

A kopdanyagok teljes mértékben
kompatibilisek az 6sszes nyakkal
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