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PERMANENS MAGNESES, ONJARO
HEGESZTO TRAKTOROK

GECKO
KOMPAKT KICSI KOCSI
CSAK 8 KG SULYU,
AKAR KET HEGESZTOPISZTOLY
(HEGESZTOGEP) VEZERLESERE
IS ALKALMAS

A GECKO egy hordozhaté mini, pozitiv permanens méagnessel ellatott 6njaro HEGESZTO TRAKTOR. Amelyet kivalo

mindségii varratok készitésére terveztek.

Négykerekes hajtasrendszere van magneses tapadassal, a magneses tapadashoz nem kell dram, barmilyen
pozicioban megtapad a magnesezheté feliileten, vezérlGkor visszacsatolasi mechanizmussal rendelkezik, amely
barmilyen hegesztési helyzet/pozicid esetén stabilizalja a sebességet.

Az allando, folyamatos és ismételhetd futdsi sebesség az adott specifikacioknak pontosan megfelelé hegvarrat
geometriat tesz lehetdvé, igy jelentésen csokkenthet6 a koltséges feliilhegesztés illetve a toltofém felhasznalas mértéke

is.

ELSODLEGES TULAJIDONSAGOK ES ELONYOK:

m Kompakt, konny(i formatervezés massziv aluminium
ontvény hazzal

m 2 hegesztdpisztoly hasznalatéra és vezérlésére képes

m A pozitiv magneses vonzas lehetdvé teszi a rossz pozicidji
hegesztéstis

m Gyorshefogasos pisztolytarté (Torch Holder) mechanizmus
kiilonboz6 tipust, 16-22mmes (5/8” - 7/8”") atmérdjii
MIG/MAG hegesztépisztolyokhoz

m Pontos  hegesztopisztoly  beallitas
keresztszannal

m Multifunkciondlis LED kijelzd és kétfunkciés gombok a
hegesztési minta programozéashoz

csavarhajtasos

AKKUMULATOROS
VALTOZAT

Az automata [V BE/KI rendszer egyszerre inditja a
hegesztést a futassal

A zért hurki sebesség-szabalyozo rendszer egyenletessé
teszi a futasi sebességet, igy csokkenti a varrathibakat és
a koltséges tjra megmunkalast

Az dllandd hé-teljesitménynek koszonhetéen csokken a
deformécio

Csokkentett mennyiségii toltéfém hulladék - hegesztés
kozben eltavolitva

Az automatikus vezénlésii gorgékarok miatt nincs sziikség
sinre

Fiiggbleges varratok és tartdly harant hegesztésére is
alkalmas

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen el6fordulé nyomdahibakért felelsséget nem vallalunk. A képek csak illusztraciok.



OPCIONALIS TARTOZEKOK

1. Dupla hegesztdpisztoly tarté
(lehetdvé teszi egy masodik
hegesztdpisztoly felszerelését kétoldalas
sarokvarrat-hegesztéshez)

Termékkdd: PDT-0466-40-00-00-0

2. Hegesztopisztoly toldat
(nagyobb tavii hegesztGpisztoly
elhelyezését biztositja)

Termékkdd: PRD-0466-43-00-00-0

vezérlGpanel \?52)[)\5)))))3))"—\’

magneses elem
fogantyd

biztonsagi vezeték hurok

3. Elkovetd terelokarok
(a kiils6 élek tereléséhez)
Termékkod: PRW-0466-41-00-00-0

FESZULTSEG 115 - 230V 50/60 Hz
TELJESITMENY (W) 20
) o S PA (lapos), I?B (_f[lggéleges), PC i
HEGESZTES| POZICIO (HERHTIE) 4. Allithaté terelékarok
fiiggbleges PF (fiiggbleges felfelé) (atfedd hegesztések és illesztések menti
LEGKISEBB HEGESZTESI TAV KONVEX SUGAR (MM) 1000 terelés)
LEGKISEBB HEGESZTESI TAV KONKAV SUGAR (MM) 1250 Termékkod: PRW-0466-42-00-00-0
HEGESZTOPISZTOLY TiPUS MIG/MAG
HEGESZTOPISZTOLY ATMERG (MM) 16-22
MAX. HEGESZTGPISZTOLY MUKODESI TAV (MM) 70
A 5 vizszintes munka 6
MAX. MEGENGEDETT KABELSULY (KG)
fiiggdleges munka 8
MIN. MUNKADARAB VASTAGSAG (MM) 4
SZABAD MAGASSAG (MM) 4
ViZSZINTES HUZOERG (N) 150 L N
e P ¢ 5. Hegesztopisztoly-tarto rovid rudas
FUGGOLEGES HUZOERG (N) 100 S g2iti szerkezet
HARANTCSUSZAS BEALLITASI TARTOMANY (MM) 0-35 ¢ Akd
¢ Termékkod: WLK-0476-20-01-00-0
¢
KOVETOKAR BEALLITASI TARTOMANY (MM) 0-100 f
¢
C
VIZSZINTES SEBESSEG (CM/PERC) 0-110 ¢
FUGGOLEGES SEBESSEG (CM/PERC) 0-100 ¢
¢
SULY (KG) 8 ¢
é
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¢
¢
¢
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HEGESZT

4.

PROGRAMOZHATO, PERMANENS MAGNESES,
ONJARO HEGESZTO TRAKTOR

LIZARD
PROGRAMOZHATO!
SZAKASZOS VARRATOK
KESZITESE,
0SZCILLACIOS MOZGAS A
FUGGOLEGES VARRATOKNAL

A LIZARD egy hordozhaté, PROGRAMOZHATO, pozitiv permanens mégneses, onjard, HEGESZTG TRAKTOR.
Amelyet kovetkezetesen kivald minGségli varratok készitésére terveztek. A dorzshajtas és a vezérlGkor visszacsatolasi
mechanizmus barmilyen hegesztési helyzet/pozicio esetén stabilizalja a sebességet. A magneses tapadashoz nem kell
aram, barmilyen pozicioban megtapad a magnesezhetd feliileten. A gépegység az adott specifikacioknak pontosan
megfelel hegvarrat geometriat tesz lehetdvé, igy jelentsen csokkentheté a koltséges feliilhegesztés és a tolt6fém

felhasznalasanak mértéke is.

A LIZARD programozhatd folyamatos illetve szakaszos hegesztési iizemmaddra is. A hegesztGbarat kétfunkcios
gombok lehetdvé teszik a kivalasztott hegesztési mintak, illetve olyan paraméterek programozasat, mint példaul a
hegesztési hossz, a varratok kozti tavolsag, forditott irdnyd toltés, kratertoltési idd, stb.

ALIZARD NAGYON FONTOS OPCIONALIS KIEGESZITOJE AZ 0SZCILLACIOS TARTOZEK. AZ
EGYSEG KEPES AUTOMATIKUSAN FELISMERNI A TARTOZEKOT ES KONFIGURALJIA AZ ILLESZKEDO
UZEMMODOKAT. AZ 0SZCILLALO TARTOZEK JELENTOSEN NOVELI A LIZARD HEGESZTOGEP-KOCSI

FUNKCIONALITASAT, MIVEL A SEGITSEGEVEL A GEP A LEGROSSZABB POZICIOKBAN IS KEPES
HEGESZTESI MUNKALATOKAT VEGEZNI.

ELSODLEGES TULAJIDONSAGOK ES ELONYOK:

m Kompakt, konny(i formatervezés massziv aluminium
ontvény hazzal

m A pozitiv magneses vonzas lehetdvé teszi a rossz pozicidji
hegesztéstis

m A magneses vonzads BE/KI fogantyi a munkadarab

m Karbantartast nem igényld négykerekes hajtas csigas
fordulatszam-redukald hajtassal

m Gyorshefogasos pisztolytarté (Torch Holder) mechanizmus
kiilonboz6 tipust, 16-22mmes (5/8” - 7/8”") atmérdjii
MIG/MAG hegesztpisztolyokhoz

m Pontos  hegesztopisztoly  beallitas
keresztszannal

m Multifunkciondlis LED kijelzd és kétfunkciés gombok a

hegesztési minta programozéashoz

Akar 40 teljes program tarolhaté permanens meméridban

Az automata IV BE/KI rendszer egyszerre inditja a

hegesztést a futassal

m A zart hurkii sebesség-szabalyozo rendszer egyenletessé

csavarhajtasos

teszi a futasi sebességet, igy csokkenti a varrathibakat és
a koltséges Gjra megmunkalast

Az allandd hé-teljesitménynek koszonhetéen csokken a
deforméacio

Csokkentett mennyiségii toltéfém hulladék - hegesztés
kozben eltavolitva

2 hegesztépisztoly hasznalatara és vezérlésére képes (az
oszcillacio nélkiil)

Az automatikus vezérlésii gorgékarok miatt nincs sziikség
sinre

Jobba teszi a munkakomyezetet - a gépkezeld tavolabb
lehet a h6tdl és a kibocsatott fiistt6l

Opcionalis hegesztpisztoly oszcillator  keresztiranyi
mozgatassal hegesztett varratok készitéséhez

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen el6fordulé nyomdahibakért felelsséget nem vallalunk. A képek csak illusztraciok.



OPCIONALIS TARTOZEKOK

1. Dupla hegesztdpisztoly tarté
(lehetdvé teszi egy masodik
hegesztdpisztoly felszerelését kétoldalas
sarokvarrat-hegesztéshez)

Termékkod: PDT-0466-40-00-00-0

kébel tarto

harantcsisz0 elem  oszcillator csatlakozo

hegesztépisztoly

2. Hegesztdpisztoly toldat
(nagyobb tavii hegesztdpisztoly
elhelyezését biztositja)

Termékkdd: PRD-0466-43-00-00-0

vezérlGpanel

magneses elem

fogantyu BE/KI kapcsol gomb

végallas-kapcsolo
biztonsagi vezeték hurok

3. Elkivetd tereldkarok
(a kiils6 élek tereléséhez)
Termékkod: PRW-0466-41-00-00-0

FESZULTSEG 115 - 230V 50/60 Hz
TELJESITMENY (W) 25
A PA (lapos), PB (figgSleges), PC 4. Allithato terelokarok
HEGESZTESI POZICIO (vizszintes) t (atfedd hegesztések és illesztések menti
fiiggdleges PF (fiiggdleges felfelé) terelés)

LEGKISEBB HEGESZTESI TAV KONVEX SUGAR (MM) 1500 Termékkod: PRW-0466-42-00-00-0
LEGKISEBB HEGESZTESI TAV KONVEX SUGAR (MM) 1500
HEGESZTGPISZTOLY TiPUS MIG/MAG
HEGESZTOPISZTOLY ATMERG (MM) 16-25
MAX. HEGESZTOPISZTOLY MUKODESI TAV (MM) 80

) . vizszintes munka 12
MAX. MEGENGEDETT KABELSULY (KG)

fiiggbleges munka 8

MIN. MUNKADARAB VASTAGSAG (MM) 5 ‘
SZABAD MAGASSAG (MM) 5
ViZSZINTES HUZOERG (N) 220 o 5. Hegesztdpisztoly-tarté révid rudas
FUGGGLEGES HUZOERG (N) 150 ’ﬁgﬁfﬁ szerkezet
HARANTCSUSZAS BEALLITASI TARTOMANY (MM) 35 (fel-le, bal-jobb) Termékkod: WLK-0476-20-01-00-0
KOVETOKAR BEALLITASI TARTOMANY (MM) 75
VIiZSZINTES SEBESSEG (CM/PERC) 0-120
FUGGOLEGES SEBESSEG (CM/PERC) 0-110
SOLY (KG) 14

3190 €-tol 3
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Folyamatos hegesztés
Duplapisztolyos hegesztés

Vizszintes sebesség 0-110 cm/perc
Fiiggdleges sebesség 0-100 cm/perc
Min. palya konvex sugar 1000 mm
Min. palya konkav sugar 1250 mm

Sily 8 kg

Gyartasi hely: Lengyelorszag, a

legszigorubb mindségiigyi
kévetelmények szerint

LIZARD

Programoz6 eszkoz akar 40 hegesztési
programmal

Szoges oszcillacio

Folyamatos hegesztés

Szakaszos hegesztés

Duplapisztolyos hegesztés

Vizszintes sebesség 0-110 cm/perc
Fiiggdleges sebesség 0-100 cm/perc
Min. palya konvex sugar 1000 mm
Min. palya konkav sugar 1250 mm

Sily 14 kg

TOBBFELE FELULETEN IS HASZNALHATOAK A PERMANENS MAGNESES, ONJARO HEGESZTO TRAKTOROK:

B3I
CE€

1509001

megfelel az1S0 9001:2008
kévetelményeinek



készitésére terveztek oszcillacié hasznalataval vagy anélkiil MIG/MAG (CO) hegesztéshez.

PC, PF és PG hegesztési helyzetekben dolgozni.

KOTOTT PALYAS
HEGESZTO TRAKTOR

RAILBULL
LINEARIS SINEN M0ZGO,
0SZCILLACIOVAL ELLATOTT
HEGESZTG TRAKTOR A
TOKELETES VARRATOKHOZ

ARAIL BULL egy programozhato, kotott palyas HEGESZTO TRAKTOR. Amelyet kivalo minGségii gyok és sarokvarratok

A RAIL BULL képes barmilyen lapos vagy ivelt (minimalisan 5m gorbiileti sugari) ferromagneses feliileten PA, PB,

ELSODLEGES TULAJDONSAGOK ES ELONYOK:
Kompakt, konnyli formatervezés massziv aluminium
ontvény hazzal

Gyorshefogasos pisztolytarté (Torch Holder) mechanizmus
killonboz6é tipusti, 16-25mm-es atmérdjii MIG/MAG
hegesztGpisztolyokhoz

Pontos  hegesztépisztoly  bedllitds  csavarhajtasos
keresztszannal

Vertikalis és horizontalis helyzetben is képes dolgozni
Multifunkciondlis LED kijelz6 - a futasi sebesség eldre
torténdé beallitasa, mértékegységek (USA, EU), hibakéd
informéaciok

Az allandd hé-teljesitménynek koszonhet6en csokken a
deforméacié

A zart hurkii sebesség-szabalyozo rendszer egyenletessé
teszi a futasi sebességet, igy csokkenti a varrathibakat és
a koltséges tjra megmunkalast

Linedris  hegesztdpisztoly oszcillacio a  tokéletes
varratokhoz

Fogasléces hajtas

Folyamatos hegesztés

Massziv kotott palyas rendszer

Opcionalis kiegészitok: 2m sin, magneses tapadokorong
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Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen el6fordulé nyomdahibakért felelsséget nem vallalunk. A képek csak illusztraciok.
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MAGNESTALPAS FUROGEP

PRO 36 AZEGYIK
LEGKOMPAKTABB ES
AVILAGON AZ EGYIK
LEGKISEBB MERET(

MAGNESTALPAS FUROGEP

PRO 36 az energiatakarékos alap (ESB) legiijabb generacids valtozataval van ellatva, tovabba rendelkezik egy
magneses mez6 alak szabalyozo rendszerrel (MFSC) és egy magneses eré tapadas szabalyozé modullal (MPAC), amely
kimutatja az elektromagneses alap tapadasi erejét és megvédi a gépet illetve a gépkezelGt a til vékony munkadarabok
megmunkalasatol. A gép emellett tilaram-védelmi rendszerrel is rendelkezik.

ELSODLEGES TULAJDONSAGOK ES ELONYOK: STANDARD TARTOZEKOK:
m Ultrakonnyii sily m Magnes alaplemezes flirgép
m Konnyii kezelhetdség m Fémdoboz
m Karbantartast nem igényl6 ketts vezetdsin rendszer m Fémforgacs-véddlemez /Vagas védelem
m Talaram védelem m Hiit6palack szerelvény
m Magneses erd tapadas szabalyozas (MPAC) m Biztonsagi lanc karabinerrel
m Magneses mez6 alak szabalyozas (MFSC) m Hatszog(i imbuszkulcs s=4
m Energiatakarékos alap (ESB) m Sily- 10kg
[=]:: 5 m]
g 1AL
[=] ¢
BEMENETI FESZULTSEG (V/HZ) 115 vagy 230V, 50/ 60Hz
MOTOR TELJESITMENY (W) 920
ENERGIA FOGYASZTAS (W) 1000
SEBESSEGEK (RPM) 350
MAROSZERSZAM MAX. (MAGFURG) @ (MM) 35
HOMLOKSULLYESZTES MAX. @ (MM) 40
LOKETHOSSZ (MM) 70
VAGAS MAX. MELYSEGE (MM) 51
MIN. MUNKADARAB VASTAGSAG (MM) 6
ESZKOZTARTO 19 mm (3/4”) Weldon
MAGNESES SZERSZAMZARO ERO (N) (25MM, RA=1,25) 9500
MAGNESES ALAP MERETEK (MM) 80x160x36,5
MFSC (MAGNESES MEZO ALAK SZABALYOZAS) igen
ESB (ENERGIATAKAREKOS ALAP) igen
MPAC (MAGNESES ERO TAPADAS SZABALYOZAS) igen
TOMEG (KG) 10

145900 Ft

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen el6fordulé nyomdahibakért felelsséget nem vallalunk. A képek csak illusztraciok.



MAGNESTALPAS FOROGEP

PRO 40 KONNYU,
EGYSEBESSEGES ES
MEGBIZHATO GEP
40 MM FURASRA
MAGFUROVAL

A PRO 40 az energiatakarékos alap (ESB) legijabb generacios valtozataval van ellatva, tovabba rendelkezik egy
magneses mez6 alak szabalyozo rendszerrel (MFSC) és egy magneses eré tapadas szabalyozé modullal (MPAC), amely
kimutatja az elektromagneses alap tapadasi erejét és megvédi a gépet illetve a gépkezelGt a til vékony munkadarabok
megmunkalasatol.

A gép akar 40 mm fiirasra képes magfiiroval és akar 13 mm fiirasra csigafiroval.

ELSODLEGES TULAJDONSAGOK ES ELONYOK: STANDARD TARTOZEKOK:
m Ultrakonnyii sily m Magnes alaplemezes flirogép
m Konnyii kezelhetdség m Fémdoboz
m Egysebességes sebvaltd m 19 mm-es Weldon tengely - gyfiriis hiitéshez
m Magneses er6 tapadas szabalyozas (MPAC) m Fémforgacs-véddlemez /Vagas védelem
m Magneses mezd alak szabalyozas (MFSC) m Hiitépalack szerelvény
m Energiatakarékos alap (ESB) m Biztonsagilanc
m Szerszamkészlet
m Sily- 12,7kg
m Opcionalisan rendelhetd tokmany és befogdszar

PRO 40

BEMENETI FESZULTSEG (V/H2) 115 vagy 230V, 50/60Hz
MOTOR TELJESITMENY (W) 1020
ENERGIA FOGYASZTAS (W) 1100
SEBESSEGEK (RPM) 440
MARGSZERSZAM MAX. (MAGFURG) @ (MM) 40
CSIGAFURAS MAX. @ (MM) 13
HOMLOKSULLYESZTES MAX. @ (MM) 40
LOKETHOSSZ (MM) 124

VAGAS MAX. MELYSEGE (MM) 51

MIN. MUNKADARAB VASTAGSAG (MM) 6
ESZKOZTARTO 19 mm (3/4”) Weldon
MAGNESES SZERSZAMZARO ERG (N) (25MM, RA=1,25) 9800
MAGNESES ALAP MERETEK (MM) 84x168x41,5
MFSC (MAGNESES MEZ0 ALAK SZABALYOZAS) igen

ESB (ENERGIATAKAREKOS ALAP) igen

MPAC (MAGNESES ERG TAPADAS SZABALYOZAS) igen

TOMEG (KG) 12,7

189 900 Ft

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen el6fordulé nyomdahibakért felelsséget nem vallalunk. A képek csak illusztraciok.



MAGNESTALPAS FUROGEP

PRO 51
MASSZIV, ROBUSZTUS
ONTVENYHAZAS KIALAKITAS,
UTANALLITHATO
CSUSZOSINEKKEL,
IPARI FELHASZNALASRA
TERVEZVE

PRO 51 ljgeneracios magneses flirdgép 2. sz. morse-kippal. A gép kivalo tulajdonsagokkal rendelkezik. Kompakt
formatervezés, nagy teljesitmény(i motor, fokozott precizié és tartossag annak koszonhetden, hogy a sebességvaltohaz
és a csliszoelem (slide) egy darabbdl all.

Az egyediilallé félautomata ékbeallitas egyszeri, gyors és megfeleld szabalyozast biztosit szakértelem vagy szakmai
tapasztalat szilkségessége nélkiil. Az armatira végén taldlhaté cserélhetd tengelyborda segitségével elkeriilhetd az
armatiira sok munkaval és befektetéssel jaré karbantartasa. A kompakt formatervezés lehetdvé teszi, hogy a gépkezeld
az oldalfalak és sarkok kozvetlen kozelében is fiirhasson.

A PRO 51 az energiatakarékos alap (ESB) leglijabb generacios valtozataval van ellatva, tovabba rendelkezik egy
magneses mez6 alak szabalyozo rendszerrel (MFSC) és egy magneses eré tapadas szabalyozé modullal (MPAC), amely
kimutatja az elektromagneses alap tapadasi erejét és megvédi a gépet illetve a gépkezeldt a til vékony munkadarabok
megmunkalasatol.
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ELSODLEGES TULAJDONSAGOK ES ELONYOK:

m Konnyii kezelhetdség
m Kétsebességes sebvaltd m
m Integralt sebességvaltohaz és csiiszoelem BEMENETI FESZULTSEG (V/H2) 115 vagy 230V, 50/60Hz
m Félautomata ékbeallitas MOTOR TELJESITMENY (W) 1260
m Magneses er6 tapadas szabalyozas (MPAC) ENERGIA FOGYASZTAS (W) 1300
m Magneses mezd alak szabalyozas (MFSC) SEBESSEGEK (RPM) 200/ 400
m Energiatakarékos alap (ESB) MARGSZERSZAM MAX. (MAGFURG) @ (MM) 51
CSIGAFURAS MAX. @ (MM) 23
STANDARD TARTOZEKOK HOMLOKSULLYESZTES MAX. @ (MM) 50
m Magnes alaplemezes fiirdgép LOKETHOS52 (MM 153
m Fémdoboz VAGAS MAX. MELYSEGE (MM) 51
m MT2 tengely 19 mm-es Weldon furattal - hiit6gytirtivel MIN. MUNKADARAB VASTAGSAG (MIM) 8
m Fémforgacs-védélemez /Vagas védelem TENGELY mT2
m Hiit6palack szerelvény ESZKOZTARTO 19 mm (3/4”) Weldon
m Biztonsagi lanc karabinerrel MAGNESES SZERSZAMZARO ERG (N) 00
P p (25MM, RA=1,25)
m Szerszamkeészlet ékkel X :
= Sily- 16,5 kg MAGNESES ALAP MERETEK (MM) 90x180x48
' MFSC (MAGNESES MEZO ALAK SZABA- -
LYOZAS) ge
ESB (ENERGIATAKAREKOS ALAP) igen
MPAC (MAGNESES ERO TAPADAS SZABA- .
LYOZAS) 8
TOMEG (KG) 16,5

10.

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen el6fordulé nyomdahibakért felelsséget nem vallalunk. A képek csak illusztraciok.



PRO 76T
MASSZIV, ROBUSZTUS
ONTVENYHAZAS KIALAKITAS,
UTANALLITHATO
CSUSZOSINEKKEL,
IPARI FELHASZNALASRA
TERVEZVE

A PRO 76T a legijabb multifunkciondlis gép 3. sz. morse-kiippal, amely jobb és bal irdnyi forgathatésaganak
koszonhetéen menetfiirasi munkakra is alkalmas. A fird motorja tlaram-védelmi rendszerrel rendelkezik, sebessége
pedig folyamatosan allithaté két sebességtartomanyban. Ezeken kiviil a legkorszeriibb elektronikus sebesség-stabilizalo
rendszerrel (ESSS) van ellatva, ez stabilizalja a motor sebességét a tengelyre nehezedd kiilonbozé terhelések esetén. A
gép preciziojat és tartdssagat nagyban noveli az egy darabbdl allé sebességvaltohaz és csiliszoelem (slide).

Az egyediilallo félautomata ékhézag beadllitds egyszerii, gyors és megfelelé szabalyozast biztosit szakértelem
vagy szakmai tapasztalat sziikségessége nélkiil. Az armatira végén taldlhato cserélhetd tengelyborda segitségével
elkeriilhetd az armatiira sok munkaval és befektetéssel jaro karbantartasa. A kompakt formatervezés lehetévé teszi a

fiiggoleges feliiletek kozvetlen kozelében 1évé firast.

A PRO 76T rendelkezik egy magneses mez6 alak szabalyozo rendszerrel (MFSC) és egy magneses eré tapadas

szabalyozd modullal (MPAC), amely kimutatja az

el

ektromagneses alap tapadasi erejét és megvédi a

gépet illetve a gépkezeltt a til vékony munkadarabok
megmunkalasatol.

A szabvanyos PRO 76T szallitasi csomag tartalmaz

egy MT3 Tengelyt 3” (19mm-es) Weldon furattal,
amely akar 60 mm (2-5/16") atmérdjii marokat is be
tud fogadni. Opcionalisan vélaszthatd MT3 Tengely
1-1/4” (32mm-es) Weldon furattal nagyobb atmérgjii
marékhoz.

ELSODLEGES TULAJDONSAGOK ES ELONYOK:
Konnyii kezelhetdség

Jobb- és bal iranyd forgas menet-firasi munkakhoz
Integralt sebesség-valtohaz és csliszoelem
Félautomata ékbeallitas

Tadlaram védelem

Szervizbarat

Intelligens inditas

Folyamatosan allithato sebesség

A PRO 76T forgathaté alappal is rendelhetd PRO 76T+
néven, nett6 525.900 Ft-ért

Mégneses er6 tapadas szabalyozas (MPAC)
Mégneses mez6 alak szabalyozas (MFSC)
Elektronikus sebesség-stabilizalé rendszer (ESSS)

BEMENETI FESZULTSEG (V/H2)
MOTOR TELJESITMENY (W)

ENERGIA FOGYASZTAS (W)
SEBESSEGEK (RPM)

MAROSZERSZAM MAX. (MAGFURG) @ (MM)
CSIGAFURAS MAX. @ (MM)
HOMLOKSULLYESZTES MAX. @ (MM)
LOKETHOSSZ (MM)

VAGAS MAX. MELYSEGE (MM)

MIN. MUNKADARAB VASTAGSAG (MM)
TENGELY

ESZKOZTARTO

MAGNESES SZERSZAMZARO ERO (N)
(25MM, RA=1,25)

MAGNESES ALAP MERETEK (MM)

MFSC (MAGNESES MEZ0 ALAK SZABA-
LYOZAS)

ESB (ENERGIATAKAREKOS ALAP)

MPAC (MAGNESES ERO TAPADAS SZABA-
LYOZAS)

TOLARAM VEDELEM

ESSS (ELEKTRONIKUS SEBESSEG-STABILI-
ZALO RENDSZER)

FOLYAMATOSAN ALLITHATO SEBESSEG
TOMEG (KG)

d190404 SUdIYISINIYIN

PRO 76T

115 vagy 230V, 50/60Hz
1650
1800
80 + 160; 210 + 420
76
32
63
225
76
10
MT3
19 mm (3/4”) Weldon

19500
110x220x 56
igen
igen
igen
igen
igen

igen
27

[l

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen el6fordulé nyomdahibakért felelsséget nem vallalunk. A képek csak illusztraciok.
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PRO 111
MASSZIV, ROBUSZTUS
ONTVENYHAZAS KIALAKITAS,
UTANALLITHATO
CSUSZOSINEKKEL,
IPARI FELHASZNALASRA
TERVEZVE

A PRO 111 a legijabb nagyteljesitményii gép 4. sz. morse-kiippal, amelyet akar 111 mm (4/3/8”") atmérdjli
lyukak vagasara illetve akar 47 mm (1-7/8") atmérdjii lyukak flrasara terveztek. A gép négysebességes mechanikus
sebességvaltoval rendelkezik.

A PRO 111 LED kijelzds motor tillterhelés-védelemmel van ellatva. A gép precizidjat és tartossagat nagyban noveli
az egy darabbdl all6 sebességvaltohaz és csiiszoelem (slide).

Az egyediilallé félautomata ékbeallitas egyszer, gyors és megfeleld szabalyozast biztosit szakértelem vagy szakmai
tapasztalat szilkségessége nélkiil. Az armatira végén taldlhato cserélhetd tengelyborda segitségével elkeriilhetd az
armatira sok munkaval és befektetéssel jard karbantartdsa. A kompakt formatervezés lehetdvé teszi a fiiggdleges
feliiletek kozvetlen kozelében 1évd firast.

A PRO 111 rendelkezik egy magneses mezd alak szabalyozd rendszerrel (MFSC) és egy magneses eré tapadas
szabalyoz6 modullal (MPAC), amely kimutatja az elektromagneses alap tapadasi erejét és megvédi a gépet illetve a

gépkezel6t a tal vékony munkadarabok megmunkalasatol.

ELSODLEGES TULAJDONSAGOK ES ELONYOK: 115 vagy 230V, 50/60Hz

BEMENETI FESZULTSEG (V/H2)

m Konnyii kezelhetdség MOTOR TELJESITMENY (W) 1650
m Négysebességes sebességvalto ENERGIA FOGYASZTAS (W) 1800
m Tilterhelés védelem LED kijelzdvel SEBESSEGEK (RPM) 85/ 135/ 160 / 250
m Intelligens inditas MAROSZERSZAM MAX. (MAGFURO) @ (MM) 111
L] S%erwzbarat o CSIGAFURAS MAX. @ (MM) a7
® Felautomata ékbeallitas HOMLOKSULLYESZTES MAX. @ (MM) 63
m Integralt sebesség-valtohaz és csiszoelem LOKETHOSSZ (MM) 230
m Magneses erd tapadas szabalyozas (MPAC) VAGAS MAX. MELYSEGE (M) 76
m Magneses mez6 alak szabalyozas (MFSC) MIN. MUNKADARAB VASTAGSAG (MM) 10

, TENGELY MT4

STANDARD TARTOZEKOK:

m Magnes alaplemezes flirogép

ESZKOZTARTO

19 mm (3/4”) vagy 32 mm
(1-1/4”) Weldon

m Fémdoboz MAGNESES SZERSZAMZARO ERG (N) 22000
m MT4 tengely 19 mm-es furattal - tengelyen keresztiil (25MM, RA=1,25)
folyamatos hiités MAGNESES ALAP MERETEK (MM) 120x240x 63

m Fémforgacs-védélemez/Vagas védelem MFSC (MAGNESES MEZ0 ALAK SZABA- -

m Hiitépalack szerelvény LYOZAS)

m Biztonsagi lanc karabinerrel, szerszamkészlet ékkel MPAC (MAGNESES ERO TAPADAS SZABA- igen

. LYOZAS)

m Suly-31kg — .
TULARAM VEDELEM igen
TOLARAM VEDELEM LED KIJELZO igen
TOMEG (KG) 31

558 900 Ft

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen el6fordulé nyomdahibakért felelsséget nem vallalunk. A képek csak illusztraciok.



HORDOZHATO ELMARO GEP

BM21
AZ UJ ANTI-VIBRACIOS RENDSZER
37%-KAL CSOKKENTI A
REZGESEKET!
TARTOZEK UNIVERZALIS
ADAPTER, AMELLYEL 3 FELE
MUNKAFOLYAMAT IS ELVEGEZHET0

Ez az (ij generacids hordozhat6 élmaré gép BM-21 az egyik legjobb eszkoz a lemezek megmunkalasara és a csovek a
hegesztés elGtti gyokolésére. A vilagszerte hires BM-20 tovabb fejlesztett valtozata.

BM-21 tartalmazza az (j anti-vibracids rendszert, mely 37%-kal csokkenti a rezgéseket! Tovabba a kiilonleges
formdja fogantyit, 4 lengéscsillapitot, amely lehetdvé teszi a kényelmesebb kezelést, minimalizdlva a nem kivant
rezgéseket.

ELSODLEGES TULAJIDONSAGOK ES ELONYOK:
m Uj marofej, 10 db négyszogletii mardlapkaval szerelve, a
megmunkalasi folyamat hatékonysaganak novelésére
Alapkak gyors és egyszerii cseréje
Kibévitett miikodési tartomany 0-60 fokig, folyamatos
szoghedllitas
m Konnyen beéllithatd a marasi szog és marasi szélesség
m Rezgésszigetelés védi a kezel6t és az elektronikai rendszert
m Tartozékuniverzalis adapter, amellyel 3 féle munkafolyamat
is elvégezhetd

BEMENETI FESZULTSEG (V/HZ) 115 vagy 230V, 50/60Hz
INDUKCIOS MOTOR megnovelt indito &rammal
TELJESITMENY (W) 1100

ORSO FORDULATSZAM (RPM) 2820

MR SISZ0C folyamatoos sfi?gbeéllités
MAX. MARASI SZELESSEG (MM) 21

SULY (KG) 20

389 900 Ft

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen el6fordulé nyomdahibakért felelsséget nem vallalunk. A képek csak illusztraciok.
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4.

HORDOZHATO ELMARO GEP
AUTOMATIKUS ELOTOLASSAL

ABM 28
ELMARAS AZ ACELLEMEZ
ELEIN ATSZERELES NELKUL!
+60° ES-60° KOZOTT ES
SIKBAN VAGY
,J” MARASSAL IS

ABM 28 a leglijabb generacios hordozhaté élmard (gyokold) gép, automatikus gépi eldtolassal. Az élmarast az
acéllemez élein mindkét menetiranyba elvégezheti, kikiiszobolve a tobbmenetes lemunkalasnal az atszerelést, ezzel idGt

sporolva.

Hasznélhatd lemezek tetején, aljan (+60° és - 60 ° kozott) és a lemez élei (90°) sikban vagy ,J” marassal is

megmunkalhatoak.

ELSODLEGES TULAJDONSAGOK ES ELONYOK:
Automatikus eldtolasii hordozhato élmard gép
Fokozatmentesen allithaté +60° és-60° kozott
Maximalis megmunkalasi szélesség (a bedllitott szog
fiiggvényében) 28-35mm kozott

m Acélban a megmunkalhaté maximalis lemez vastagsag
standard szettel 35 mm-ig, opcionalis kiegészitokkel
70mm-ig

Elmarés mindkét menetiranyban

Motor tiilterhelés elleni védelem

»J” élmard szett opcioként kaphatd

Gyors bedllitas

Bdvithetd sinek

Bdvithetd sin palya

[=]inE [m]
BEMENETI FESZULTSEG (V/H2)
TELJESITMENY (W)

ORSO FORDULATSZAM (RPM)
MARASI SZ0G

LEMEZ VASTAGSAG (MM)

ELGTOLASI SEBESSEG (MM,/PERC)
SOLY (KG)

STANDARD TARTOZEKOK:

1. Onjaro kocsi

2. Mar6 berendezés

3. Mard berendezés allithatd adapter 60 °© - 60 °

4. Vezetd palyaszakasz

5. Palya bilincs 10-35mm vastagsagig alapban (3 db)
6. Forgacs konténer

7. Szerszamok

8. Szoritd 10-35mm vastag lemezekhez (2 db)

230V, 50/60Hz

1600

2780

+60° és-60° kozott
35mm
36 - 70 opcionalis
250-500

53,5

egyedi ajanlat

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen el6fordulé nyomdahibakért felelsséget nem vallalunk. A képek csak illusztraciok.



AUTOMATIZALT HEGESZTOGEPEK,
CELGEPEK A VEVO IGENYEIHEZ IGAZITVA

MCM - 5 tengelyes hordozhaté
vago és hegeszto berendezés

Osszehasonlitva a manualis munkakkal
az MCM akar 60%-kal is csokkentheti a
gyartasi idot!

Kitinéen  hasznalhaté  vagashoz,

kerekitéshez, hegesztéshez is sik, konvex, konkav feliiletek, csovek, tartalyok és specialis kiip alaki
szerkezetek megmunkalasahoz mint pl. szél tornyok. Tokéletes ismételhetdség, paratlan hatékonysag
jellemzi.

Fél allvanyos gerenda hegeszto berendezés

A gép célja szerkezeti gerendak hossziranyi hegesztése fiiggéleges
vagy vizszintes helyzetben ami magaban foglalja a mechanikusan
automatizalt varrat nyomonkoveté rendszert. 5 numerikusan
vezérelt tengely, két hegeszt6pisztoly aktiv kompenzacids
hasznalatéaval.
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Preciz megmunkalasi fogaskerekek és golydscsapagyas rendszer
garantalja az X, Y, Z elmozdulasi sinek rendkiviil pontos és
megismételhetd hegesztési eljarasait.

Lehetdség kiilonboz6 hegesztési funkciok megadasara, pl.
hegesztési hossz, szakaszos varratok...

Uresjarati sebesség akar 4m/perc.

Column & Booms

Szabvanyos és egyedi tervezésben is késziilnek, melyek lehetnek
helyhez kotottek vagy hordozhaté valtozatiak is. Hasznalhatdak
szerkezeti hegesztéshez valamint csovek, tartalyok készitéséhez is.

Column & Booms szabdlyozasi rendszere lehetévé teszi, hogy
tovabbi késziilékek vezérlési rendszeréhez csatlakoztassak, mint pl
hegesztési pozicionalok és monitoron valés idében megjelenjenek
a konfiguralhato beallitasok. Teljes mértékben testreszabhatéak.

Column & Booms passziv biztonsagi rendszereket is hasznal, pl
biztonsagi lancokat, automatikus fékeket, végallas kapcsolokat.

15.



PRO 5PB
NEHEZEN HOZZAFERHETO,
KORLATOZOTT MERETU
TERULETEKEN IS
\ HASZNALHATO
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alkalmazni lehessen a gépet.

ELSODLEGES TULAJDONSAGOK ES ELONYOK:
m Konnyii kezelhetdség
Gyors, preciz és egyszerii kozpontositas a cserélhetd
tiiskéknek kdszonhetden
Tobbféle feliilet kialakitasa
Szervizbarat
Pneumatikus (PB) vagy elektromos motorral (PBE) is
hasznalhatd

15 @

A PRO 5PB praktikus, hordozhaté csévég-megmunkald gép, amely kivalo szerszam szénacél, rozsdamentes acél,
aluminium-6tvozet és vorosréz-nikkel csovek végeinek megmunkalasahoz.

Hatékony alkalmazasat egy személy is végezheti. Az onbedllitd és nydjthato tiiskék a csovek, vezetékek gyors és
pontos beallitasat teszik lehetévé a megmunkalas el6tt. Az alkalmazott szerszamoktél fiiggen a PRO 5 PB minimum
32 mm bels6 atmérdji és maximum 114 mm kiilsé atmérdjii, illetve opcionalisan akar 140 mm Kiilsé atmérdjii csovek
kiils6 megmunkalasa, J alaki megmunkalasa, belsd kalibralasa és feliilet-megmunkalasa.

A felhasznaloi preferenciaktdl és az adott helyszini koriilményektdl fiiggéen a PRO 5 PB gép kivalo mindségli,
nagyteljesitményii pneumatikus motorral illetve kivalo mindségli nagy nyomatéki villanymotorral is iizemeltethetd. Az
opcionalis kis orsotarcsa és racsnis kulcs lehetové teszik, hogy nehezen hozzaférhetd, korlatozott terii teriileteken is

STANDARD TARTOZEKOK:

PRO 5 PB (motor, szerszamok nélkiil)

Fémdoboz

Szabvanyos onbeadllitd, allithato tiiske 32 - 107mm
belsd atmérdjii csovekhez

118 mm-es orsétarcsa

Befogo elemek (1,2,3,4,5,6) - 3 készlet

Szerszamkészlet

Hiit6folyadék-tartaly

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen el6fordulé nyomdahibakért felelsséget nem vallalunk. A képek csak illusztraciok.



TELJESITMENY (W)
BEMENETI FESZULTSEG (V/H2)

FORDULATSZAM (RPM)

PNEUMATIKUS HAJITASTELIESITMENY (W)
LEVEGOIGENY (MPA)
LEVEGO-FOGYASZTAS (LITER/PERC)
FORDULATSZAM - NEVLEGES (RPM)

CSOATMERG @ (MM)

MAXIMALIS FALVASTAGSAG KULSO CSOAT-
MERO ESETEN (MM)

SOLY (KG)
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PRO 5PB PRO 5PB
villanymotorral pneumatikus motorral

1100 W
115 vagy 230V, 50/60Hz
1. attétel: 0-90
2. attétel: 0-300
800
0,6 (87 PSI)
1600
90
Min. belsd: 32 32
Max. belsé
Max. kiilso: 114 114
114 mm-ig 12 12
114 - 124 mm 10 10
124 - 132 mm 8 8
132- 140 6 6
11 10

7.



PRO 10PB

AKAR 355 MM-ES KULSO
CSOATMERONELIS
KONNYEDEN ALKALMAZHATO

s

e

A PRO 10PB egy hordozhatd, nagyteljesitményii, rendkiviil sokoldalii, egyszeriien hasznalhaté egy ember éltal
kezelheté csovég és karima megmunkalasra tervezett gép.

Bdvithetd, sajat kozpontositd rendszerrel rendelkezik. A kiegészitd tiiskékkel rendkiviil gyorsan és pontosan
osszehangolhaté a munkadarabbal még a megmunkalas elGtt.

A PRO 10PB kiilonb6z6 kiegészitok hasznalataval alkalmas karima megmunkalasra és képes lesz gyorsan és
egyszeriien a csovégeken letoréseket, lekerekitéseket, siillyesztéseket kialakitani a sziikséges varratprofiloknak
megfelelGen. A helyszinen kivalaszhatja, hogy a PRO 10PB csivég megmunkald gépet a megfelel technoldgiai feladat
elvégzéséhez a magas mindségli, nagy teljesitményli pneumatikus motorral (PB) vagy a nagy nyomatékkal rendelkezd
elektromos motorral (PBE) kivanja hasznalni.

e
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ELSODLEGES TULAJDONSAGOK ES ELONYOK:
m Konnyii kezelhetdség

m Gyors, preciz és egyszeri kozpontositds a cserélhetd
tiiskéknek kdszonhetden

m Tobbféle feliilet kialakitasa

m Szervizbarat

m Pneumatikus (PB) vagy elektromos motorral (PBE) is

hasznalhat6
m Megmunkalasi tartomany belsé: @ 38-349mm

STANDARD TARTOZEKOK:

PRO 10 PB (motor, szerszamok nélkiil)

Fémdoboz

Szabvanyos onbeallitd, allithato tiiske 84 - 269mm
belsd atmérdjii csovekhez

Befogd elemek (1,2,3,4,5,6) és illesztddarab - 3 készlet
Szerszamkeészlet

Hiitéfolyadék-tartaly

[=] % [m]

=
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Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen el6fordulé nyomdahibakért felelsséget nem vallalunk. A képek csak illusztraciok.
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PRO 10PB PRO 10PB
villanymotorral pneumatikus motorral

TEUESITMENY (W) 1800
BEMENETI FESZLTSEG (V/H2) 115 vagy 230V, 50/60Hz
FORDULATSZAM (RPM) L ém:’tel: 12-29

2. attétel: 41-96
PNEUMATIKUS HAJTASTELJESITMENY (W) - 1800
LEVEGOIGENY (MPA) - 0,6 (87 PSI)
LEVEGG-FOGYASZTAS (LITER/PERC) - 1750
FORDULATSZAM - NEVLEGES (RPM) - 9

Min. bels6: 84 84

PP Max. belsé 258 - 269. an

CSOATMERO @ (MM) 349 - opciondlis 349 - opcionalis

paslise 355- ozyzzonélis 355- :;Z:ionélis
MAX. CSOFAL-VASTAGSAG (MM) 15 15
SOLY (KG) 35,9 33

anlat

egy

13.



PROMOTE<H
Hidraulikus lyukasztogén PRO 110HP

A egy hordozhato, a kiilonféle lyukasztoszerszamoknak koszonhetéen rendkiviil
sokoldall, egyszeriien hasznalhato, elképeszten termelékeny hidraulikus lyukasztogép.

Elsddleges tulajdonsagok és elonyok:

* Konnyii kezelhetéség

* Gyors, preciz, rendkiviil hatékony

* Kettds hidraulikus lyukaszto

 Akar @27mm furat is készithetd

* Intelligens tobbfokozatii vezérlorendszer,
automatikus terhelés érzékeldvel

* Uzemmad visszajelzés

« Véletlen inditas elleni védelem

« Szabadalmaztatott, kompakt méretii, konnyen
mozgathato hidraulikus egység

« Vertikalis és horizontalis munkafolyamatokhoz
is konnyen hasznalhato

MASODPERC ALATT
27MM-ES FURATOT
16MMm VASTAG
ANYAGBAN!

E You Tyhe
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