EGY GEP. NYOLC ELJARAS:

* Impulzus, fogyoelektrodas (MIG/MAG)
hegesztés (10-500 Hz-ig allithato
frekvencia)

* Duplaimpulzus, fogyoelektrodas (MIG/
MAG) hegesztés (0,5-5Hz, 5-95%-ig
allithato frekvencia és amplitiido)

» Szinergikus, fogyoelektrodas (MIG/MAG)
hegesztés

 HYPER FORCE, szinergikus hegesztés

* HYPER PULSE

 MIG forrasztas

* Egyenarami AWI hegesztés (Lift-Tig)

* Bevontelektrodas ivhegesztés (MMA)
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 400A-es teljesitmény, bdvithetd!

» WWHK: beépitett vizhiitokorrel és kiilon
huzalelétoldval!

» HYPER PULSE hegesztés (akar
50%-kal gyorsabb hegesztés,
frocskolésmentes, stabil hegesztési
folyamat)

« HYPER FORCE hegesztés (szinergikus
hegesztési eljaras melynek eredménye
mélyebb beolvadas, egyenletesebb
varrat feliilet, kevesebb frocskolés)

* Robosztus, massziv felépités az ipari
kovetelményeknek megfeleléen

* 4 gorgos (2 hajtott) massziv huzalel6tolo

* 2-4 Taktus / Gaz el6- és utan futas /
Végkrater feltoltés

* IP23 (por és cseppend viz ellen
védett) és ,,S”(veszélyes helyeken, zart
tartalyokban hasznalhato, aramiités
ellen védett) mindsitéssel rendelkezik!

* Tilmelegedés és tilfesziiltség elleni
védelem / Gyijtas konnyités (HOT

START)
 Nagysebességii impulzus hegesztés
* Hideghuzalos hegesztés (COLD ARC)
 Duplaimpulzus panellal felszerelve
* Opcionalis HYPER COLD hegesztés

« AJANDEK: 1,4m 6sszekotokabel

« Ajanlott felhasznalasi teriilet:
ipari berendezések gyartasa, autéipar,
épitdipari gépek, munkagépek, tarolé

tartalyok, gép és késziilékgyartas, vasuti

gépjarmiivek gyartasa, hajogyartas,
acélépitmények

+ Ajanlott alapanyagok:
Szerkezeti acél / Bevonatos szerkezeti
acél / CrNi acélotvozet / Duplex
acélotvozet / Nikkel alapii anyagok /
Aluminium anyagok

EGY GEP, OT ELIARAS:

* Impulzus, fogyoelektrodas (MIG/MAG)
hegesztés (10-500 Hz-ig allithato
frekvencia)

« Szinergikus, fogyoelektrodas (MIG/MAG)
hegesztés

 HYPER FORCE, szinergikus hegesztés

* MIG forrasztas

* Bevontelektrodas ivhegesztés (MMA)
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* 400A-es teljesitmény!

» CWK: beépitett vizhiitGkorrel!

* HYPER FORCE hegesztés (szinergikus
hegesztési eljaras melynek eredménye
mélyebb beolvadas, egyenletesebb
varrat feliilet, kevesebb frocskolés)

* Robosztus, massziv felépités az ipari
kovetelményeknek megfeleléen

* 4 gorgds (2 hajtott) massziv huzalelétolo

* 2-4 Taktus / Gaz el6- és utan futas /
Végkrater feltoltés

* IP23 (por és cseppend viz ellen
védett) és ,S”(veszélyes helyeken, zart
tartalyokban hasznalhato, aramiités
ellen védett) mindsitéssel rendelkezik!

* Tilmelegedés és tilfesziiltség elleni
védelem / Gyujtas konnyités (HOT
START)

« Szinte minden hegesztési feladat
elvégzésére alkalmas. Az impulzusivii
hegesztésnek kidszonhetden
a frocskolés szinte teljesen

megsziintethetd és AWI mindséghez
hasonlo varrat érhet6 el Aluminium,
Inox, 6tvozott vagy otvozetlen acélok
esetében, gyorsabban, hatékonyabban,
egyszeriibben

* Egyszerii kezelhetGség és beallitas
egyértelmii ikonok segitségével

« Ajanlott felhasznalasi teriilet:
ipari berendezések gyartasa, autdipar,
épitéipari gépek, munkagépek,
acélépitmények

« Ajanlott alapanyagok:
Szerkezeti acél / Bevonatos szerkezeti
acél / CrNi acélotvozet / Duplex
acélotvozet / Nikkel alapii anyagok /
Aluminium anyagok
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