BEVONTELEKTRODAS
BILM | INVERTERES HEGESZTGGEP
wwnmin | | ifteg [emeléses) AWI GYOITASSAL

welding technologies

MEGBIZHATO TARS A
MINDENNAPOKBAN!
NAGYTELJESITMENY( IGBT,
KAPCSOLHATO LIFT-TIG FUNKCIO,
SPECIALIS PORVEDO BURKOLAT,

AGGREGATORROL UZEMELTETHETO! =

KICSI - KONNY( - HORDOZHATO! —

—

p—

L

-

m MMA - Bevontelektrodas inverteres hegesztégépek elektrodakhoz - egyenletesebb csepplevalasztas (ARC T'
Liftes (emeléses) AWI gyiijtassal (elsésorban bazikus FORCE) =|
(-1J

- ipari - valamint barmilyen tipusi rutilos elektrida  m GYUJTASKONNYITES (HOT START)

leolvasztasara alkalmas) m LETAPADASGATLAS (ANTI STICKING)
m NAGYTELJESITMENY( IGBT TECHNOLOGIA! m Bevontelektroda 4tméré 1,6 - 4mm
m Mikroprocesszoros vezérlés megkonnyiti a hegesztést . ,
m P21 VEDELEMnek koszonhetden jol teljesit mostoha + AJANDEK:
kérillmények kozott, cseppend viz ellen védett m ELEKTRODAS MUNKAKABEL,
m AGGREGATORROL UZEMELTETHETO! m TESTKABEL
m Preciz ivtartas minden pozicidban
m KAPCSOLHATO LIFT-TIG FUNKCIO
m Csendes, nyugodt, frocskdlésmentesebb hegesztés
m SPECIALIS PORVEDO és véletlen allitds elleni

BURKOLAT

Talfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem

m Kis dramon valé hegesztés (2,5mm rutilos elektroda
kb. 50-60A-t6l)

m [VEROSZABALYZAS a  nehezen  hegeszthetd

BLM-1600TM BLM-2000TM

BEMENETI FESZULTSEG (V) 230V+10% 50/60Hz 230V10% 50/60Hz
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 16 16 (20A/200A)
TELJESITMENY FELVETEL (KW) 4,7 47
cosw <0.76 <0.76
HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A) 10- 160 10-200
URESJARASI FESZULTSEG (V) 63 63
HATASFOK 276% 276%
BEKAPCSOLASI IDO 160A / 60% 200A / 60%
40°C, 10 PERC 130A/ 100% 130A/ 100%
VEDELEM 1P21 1P21
MERETEK HxSZxM (MM) 312X120X183 312X120X183
TOMEG (KG) 4,0 4,7

38900 Ft 48 900 Ft

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen eléfordulé nyomdahibakért felelsséget nem véllalunk. A képek csak illusztraciok. ] -



BEVONTELEKTRODAS
BLM | INVERTERES HEGESZTGGEP
wusmie | ) jftes (emeléses) AWI GYUITASSAL

welding fochnalngioc
BLM MINI -
MEGBIZHATO TARS A MINDENNAPOKBAN!
INNOVATIV FEJLESZTESEKNEK,
ANAGYTEUESITMENYU IGBT-NEK,
SAJTOLT HUTOBORDAKNAK KOSZONHETOEN
TELJESITMENYBEN
UGYANAZT TUDJA MINT A NAGYOK!
AGGREGATORROL UZEMELTETHETO!
KICSI - OKOS - KONNY({ - HORDOZHATO!

ALLITHATO GYUJTASKONNYITES (HOT START)

MMA / LIFT-TIG

m MMA - Bevontelektrodas inverteres hegesztégépek m
Liftes (emeléses) AWI Gyujtassal (els6sorban bazikus ~ m Letapadasgatlas (ANTI STICKING)
- ipari - valamint barmilyen tipusi rutilos elektroda  m Bevontelektroda atmérg 1,6 - 5mm
leolvasztasara alkalmas)
= NAGYTELJESITMENYU IGBT TECHNOLOGIA! + AJANDEK
m SPECIALISAN KIALAKITOTT, SAJTOLT . EI-EKTBODAS MUNKAKABEI-
HUTGBORDAKKAL UGYANAZT TUDJA MINT A m TESTKABEL
NAGYOK!
] DIGITALIS KIJELZO a preciz bedllithatosagért
m DIGITALIS VEZERLES! m Kofferes valtozat
m Mikroprocesszoros vezérlés megkonnyiti a hegesztést (erés  miianyag
m Tilfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem koffer)
m IP23S védelemnek kdszonhetden kiilondsen jol teljesit
mostoha koriilmények kozott, por és cseppend viz ellen
védett
m Preciz ivtartds minden pozicioban
m Csendes, nyugodt, frocskolésmentesebb hegesztés Bekapcsolasi id6 20 °C Bekapcsolasi id6 20 °C
m Kis dramon valé hegesztés (2,5mm rutilos elektrdda 60%160A 60% 200A
kb. 50- 60A t0|) Bekapcsoldsi idd 40 °C Bekapcsoldsi idd 40 °C
] AGGREGATORROL STABILAN UZEMELTETHETO! 30% 160A 30% 200A

m ALLITHATO IVERGOSZABALYZAS anehezen hegesztheto

lektrodakhoz - letesebb levalaszta
& ?2 crgoa ! IE:J)z egyenletese csepplevalasztas BLM-1600DTM BLM-2000DTM

BEMENETI FESZLTSEG (V) 230V+10% 50/60Hz 230V+10% 50/60Hz
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 16 16 (20A/200A)
TELESITMENY FELVETEL (KW) 4,7 7,2
cosw <0,8 <08
HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A) 5-160 5-200
URESJARASI FESZULTSEG (V) 56 63
HATASFOK 280% 280%
BEKAPCSOLASI IDO 160A / 30% 200A / 30%
40°C, 10 PERC 100A / 100% 100A / 100%
VEDELEM 1P23S 1P23S
MERETEK HxSZxM (MM) 275X115X225 305X135X235
TOMEG (KG) 4,6 49
KOFFER NELKULI VALTOZAT: 48 900 Ft 58 900 Ft

E- Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen eléfordulé nyomdahibakért felelsséget nem véllalunk. A képek csak illusztraciok.



BEVONTELEKTRODAS
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welding technologies

IDEALIS MEGOLDAS IPARI UZEMEK SZAMARA
AHOL KULSO TERULETEN AKAR 1 FAZISROL,
UZEMBEN AKAR 3 FAZISROL LEHET
HEGESZTENI 319 AMPERRAL!
NON-STOP FELHASZNALASRA!

AZ IPARBAN TALALHATO SZINTE OSSZES
ELEKTRODA PROFESSZIONALIS
LEOLVASZTASARA.

AGGREGATORROL STABILAN UZEMELTETHETG!
PFC/ZVS technoldgia

Koénnyi sily

Alacsony bemeneti aram

Magas hatasfok, a teljesitmény tényez6 tobb mint 0.98
Bevontelektroda atmérd 1,6 - 6mm

m VALASZTHATO 1 ILLETVE 3 FAZISU HEGESZTES!
177-506V FESZULTSEGROL UZEMELTETHET(!
m KAPCSOLHATO VRD FUNKCIO!
VRD (Voltage Reduction Device) az iiresjarasi
fesziiltséget korlatozo biztonsagi funkciéo MMA
izemmodban torténé hegesztés esetén
m iverdszabélyzas (ARC FORCE)
m Gydjtaskonnyités (HOT START) Opcionalis kiegészitok:
m Letapadasgatlas (ANTI STICKING) m AWI (TIG) munkakabel,
m Allithatd ivhossz Elektrodas munkakabel,
m MIKROPROCESSZOROS VEZERLES ES Testkabel
NAGYTELJESITMENYU IGBT TECHNOLOGIA!
m Aktualis beallitott és valos idejii kijelzés
m Valaszthato MMA/Lift TIG, VRD funcidk
m Tilfesziiltség, alacsonyfesziiltség, tdalaram  és
talmelegedés elleni védelem

OIL-Li11 / YNW

BEMENETI FESZULTSEG (V) 1 ~230V£10% 50/60Hz 3 ~ 400V+10% 50/60Hz
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 20 3x16

TG MMA G MMA
EFFEKTIV ARAM (A) 15,2 17 9 12,1
HEGESZTGARAM (A) 5-200 5-200 5-315 5-315
BEKAPCSOLASI ID6 40°C 30% 30% 45% 40%
URESJARATI FESZULTSEG 70/ 15 (VRD)
MAX. ELEKTRODA ATMERG (MM) 5
VEDELEM 1P23S
MERETEK HxSZxM (MM) 535x235x435
TOMEG (KG) 21,8

249 900 Ft

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen eléfordulé nyomdahibakért felelsséget nem véllalunk. A képek csak illusztraciok. -



HF AWI (TIG] DC

4.

BLM

TEUESITMENYBEN

m NAGYTELJESITMENYU, EGYENARAMU 1GBT
TECHNOLOGIA!

m SPECIALISAN KIALAKITOTT, SAJTOLT
HUTOBORDAKKAL UGYANAZT TUDJA MINT A
NAGYOK!

m DIGITALIS KIJELZO a preciz beallithatosagért

m DIGITALIS VEZERLES!

m 2/4 Takt, gaz el6- és utanfutds, aram fel- és lefutas
(allithato)

= IMPULZUS FUNKCIO! (allithatd 0,5-10Hz, 10-200Hz)

m Minimum hegesztéaram 5A (AWI) kiilonlegesen
magas hegesztéiv stabilitds nagyon vékony anyagok
hegesztéséhez

m Tilfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem

m |P23S védelemnek kdszonhetden kiilondsen jol teljesit
mostoha koriilmények kozott, por és cseppend viz ellen
védett

m Letapadasgatlas (ANTI STICKING)

BEMENETI FESZULTSEG (V)
HALOZATI BIZTOSITEK (A)

TELJESITMENY FELVETEL (KW)
cosw

HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A)
URESJARASI FESZULTSEG (V)
HATASFOK

BEKAPCSOLASI IDG

VEDELEM

MERETEK HxSZxM (MM)

TOMEG (KG)

MEGBIZHATO TARS A MINDENNAPOKBAN!
INNOVATIV FEJLESZTESEKNEK,
ANAGYTELESITMENYU IGBT-NEK,
SAJTOLT HUTOBORDAKNAK KOSZONHETOEN

UGYANAZT TUDJA MINT A NAGYOK!
AGGREGATORROL UZEMELTETHETO!
KICS!I - OKOS - KONNYU - HORDOZHATO!

BI1 M | ARGON VEDOGAZAS és BEVONTELEKTRODAS
wcomie | |NUERTERES HEGESZTOGEP

welding technnlagiac

m AGGREGATORROL UZEMELTETHET(!

m ALLITHATO GYUJTASKONNYITES (HOT START)

m ALLITHATO [VEROSZABALYZAS a nehezen hegeszthetd
elektrodakhoz - egyenletesebb csepplevalasztas
(ARC FORCE)

m Bevontelektroda atmér6 1,6 - 5mm

+ AJANDEK:
m 4M AWI (TIG) MUNKAKABEL,
m AWI INDULO SZETT,
m ELEKTRODAS MUNKAKABEL,
m TESTKABEL

Bekapcsolasi idé 20 °C

99% 200A

Bekapcsolasi idé 40 °C

25% 200R

BLM-2000TPM

230V+10% 50/60Hz
20
TG MMA
46 7,2
038
5-200
63
280%
200A / 25%
1P23S
375x134x240

72

114 900 Ft

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen eléfordulé nyomdahibakért felelsséget nem véllalunk. A képek csak illusztraciok.
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3 FAZISU, EGYENARAMU,
NAGYTELJESITMENYU, HF AWI (TIG)
IMPULZUS HEGESZTOGEP DIGITALIS

KIJELZOVEL ES VEZERLESSEL.
AGGREGATORROL UZEMELTETHETO!
AZIPAR SZAMARA FEJLESZTVE!

= 3FAZISU

m DIGITALIS KIJELZO ES VEZERLES az utolsonak
beallitott paramétereket jezi meg

m 2/4Takt, gaz el6- és utanfutds, aram fel és lefutas
(allithatd)

= IMPULZUS FUNKCIO (allithaté 0,5-10Hz-ig,
10-200Hz-ig)

m Minimum hegesztéaram 5A (AWI) kiilonlegesen
magas hegesztdiv stabilitads nagyon vékony anyagok
hegesztéséhez

m Tilfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem

m IP23S VEDELEMnek kiszonhetden kiilondsen jol
teljesit mostoha koriilmények kozott, por és cseppend
viz ellen védett

m iverdszabélyzas (ARC FORCE)

m Gydjtaskonnyités (HOT START)

m Letapadasgatlas (ANTI STICKING)

BEMENETI FESZULTSEG (V)
HALOZATI BIZTOSITEK (A)
URESJARATI FESZULTSEG (V)
HEGESZTOARAM (A)
BEKAPCSOLASI IDO
VEDELEM

MERETEK (MM)

TOMEG (KG)

m AGGREGATORROL UZEMELTETHET(!
m Bevontelektroda atmér6 1,6 - 6mm

90 (11) IMY 4H

+ AJANDEK:
= 4M AWI (TIG) MUNKAKABEL,
m TESTKABEL

Bekapcsolasi id6 20 °C

60% 315A

Bekapcsolasi id6 40 °C

40% 3150

BLM TP-315

400/ 50
3x20
80
5-315
315A / 40%
1P23S
570x250x400

24,5

249 900 Ft

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen eléfordulé nyomdahibakért felelsséget nem véllalunk. A képek csak illusztraciok.
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welding technologies

MEGBIZHATO TARS A
MINDENNAPOKBAN!
ALUMINIUM ES SZINESFEMEK EGYSZERU,

GYORS, PRECIZ HEGESZTESEHEZ,
AGGREGATORROL UZEMELTETHETO!

KICSI - OKOS - KONNY(-
HORDOZHATO!

m A LEGUJABB MAGAS SZINVONALU IGBT = AGGREGATORROL UZEMELTETHET(!

TECHNOLOGIAVAL ELLATVA! m IP23S védelemnek koszonhetden
m STRAPABIRO KIALAKITAS kiilonosen  joI teljesit mostoha  koriilmények
m AWI FUNKCIOK TELJES SKALAJA ALLITHATO! kozott, por és cseppend viz ellen védett
= PROGRAMOZHATO, DIGITALIS VEZERLES, minden

paraméter nyomonkévethetd, elmentheté a program + AJANDEK:

memoridban ) ) m AWI MUNKAKABEL,

m NAGYMERETU DIGITALIS KIJELZ0 m ELEKTRODAS MUNKAKABEL,
m Rendkiviil egyszertien kezelhet6 m TESTKABEL

m ALLITHATO IMPULZUS FUNKCIO AC (ALUMINIUM
ES SZINESFEM) ES DC (ACEL ES SAVALLO)
UZEMMODBAN!

Talfesziiltség és tiimelegedés elleni védelem

m SYNERGIKUS UZEMMOD (BEVONTELEKTRODAS
MODBAN)

ALLITHATO iVEROSZABALYZAS (ARC FORCE)

m ALLITHATO GYUJTASKONNYITES (HOT START)

SMARTTIG 200 ACDC

BEMENETI FESZLTSEG (V) 230V+10% 50/60Hz
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 16 (20A/200A)

TG MMA
TELJESITMENY FELVETEL (KW) 4,6 7.2
cosw 0,8
HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A) 10 - 200
URESJARASI FESZULTSEG (V) 64
HATASFOK 280%
BEKAPCSOLASI IDO 200A / 25%
40°C, 10 PERC 140A / 100%
VEDELEM 1P23S
MERETEK HxSZxM (MM) 435x180x265
TOMEG (KG) 11

189 900 Ft

E- Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen eléfordulé nyomdahibakért felelsséget nem véllalunk. A képek csak illusztraciok.



HEGESZTES] KIEGESZITOK
HEGESZTO ES PALACK SZALLITO KOCSIK, ViZHUTO BERENDEZES

BILM
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welding techpoless

HEGESZTOPALACK
TAROLO- ES SZALLITO
KEZIKOCSI

m MASSZiV ES EROS KIVITEL

m Formatervezett acélcs6
vazszerkezet
m Biztositd  lanccal  rogzitheté

palacktarold
m Kivalo mindségii NAGYMERET(

GUMIKEREKEK a kénnyebb,
zokkendmentesebb és
biztonsagosabb mozgatas
érdekében

m 20 és 40 literes palackok (2db)
egyidejli tarolasara és szallitasara
alkalmas

HEGESZTOGEP ES
TARTOZEKTARTO
KEZIKOCSI

PALACKTARTOVAL

MASSZiV ES ERGS KIVITEL,
ACELLEMEZBOL késziilt

Kis- és kozepes méretii MMA/AWI
hegesztogépek és plazmavago
gépek tarolasara alkalmas
ViZHUTO EGYSEG TAROLASARA

ALKALMAS POLCCAL

Taroléhely a hegesztési
kiegészitoknek

Biztositd  lanccal  rogzitheté

hegesztépalack tarold
2db kisméretli onbealld, és 2db
nagyméretii kerék

VizHUTO
MIG, TIG HEGESZTOGEPEK

ES PLAZMAVAGO ESZKOZOK
HUTESERE.

Alacsony energiafogyasztas
Egyszerii és konny(i
csatlakoztatasi lehetdség
Hiit6folyadék szintjelz6 - gyorsan
megéllapithatjia a hiit6folyadék
szintjének allapotat

A jobb hiités érdekében oldalso
szell6zkkel ellatva

Nagy aramlasi sebesség

Autds hiitéfolyadékkal is
tokéletesen miikodik - az
autdiparban hasznalt
hiit6folyadékok alkalmazasa
védi a fagyastdl és csokkenti a
korréziét a hiitékorben

HEGESZTO ASZTALOK, HEGESZTO- ES PALACK SZALLITO KOCSIK
KESZITESET VALLALJUK EGYEDI IGENYEK SZERINT IS!

HALOZATI FESZULTSEG (V/HZ)
NEVLEGES TELJESITMENY (KW)
TARTALY KAPACITASA (L)
ViZARAMLASI SEBESSEG (L/PERC)
HALOZATI BIZTOSITEK ()
MUNKANYOMAS (MPA)

VEDELEM

MERETEK (MM)

TOMEG (KG)

BLM VizHUTO

230V+10% 50/60Hz
15
9
8,5
1,1
0,3
1P21S
352x271x493

13,5

85900 Ft

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen eléfordulé nyomdahibakért felelsséget nem véllalunk. A képek csak illusztraciok.

P.
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welding technologies

ST-120 A81 A1a1 A151
kézi kézi kézi kézi

Vs

s

PTM-60 P81
STM-120 P

automata automata Kirzokészlet
(gépi) (gepi) (PT-60, $45, AB1, A141, A151)

vagasi
vastagsag | méret| nettd lista ar

felhasznalas| hiités | gyijtas

fesziiltség

tipusa tipusa | tipusa (liter/perc)

(mm)
$T-120 Ked  leghitéses o 130(60%) 4,6-55 295 10-60  6m  67081Ft
STM-120  Automata  léghitéses o 130(60%) 4,6-55 295 10-60  6m  78900Ft
PT-60 Ked  leghitises (o 60 (80%) 5 110 30 6m  48900Ft
PIM-60  Automata léghitéses T'r‘;t 60 (80%) 5 110 30 6m  59900Ft
s45 Kei  léghiitéses :"r‘;t 500 54(;) ((1600(;{2) 5 115 8-12 6m  44900Ft
A8t Kéii  léghitéses  HF 500 68(;’ (‘1";)"(;";:) 5 155 20-25  6m  41900Ft
P81 Automata léghitéses  HF s0 0 ((1%0(;{,2) 5 155 20-25  6m  59600Ft
AL41 Kédi  léghitéses  HF s0 ((160";{,2) 5 210 a0 o AR
P141 Automata  Iéghiitéses HF 500 1104(? ((1%0(;{,2) 5 210 35-40 162'?“ Sg ggg 2
At51 Ked  léghitéses  HF 50 (‘160%"{,‘2) 5 230 540 o S2o00R

B- Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen eléfordulé nyomdahibakért felelsséget nem véllalunk. A képek csak illusztraciok.



INVERTERES PLAZMAVAGO GEPEK
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welding technologies

- - |
—
F
E
=
=
m Pisztoly ellenérzés (felvillan a lampa, ha a pisztoly m PLAZM{WI-'\S;()K KOZOTT EGYEDULALLO g‘
nincs jol bekotve, vagy a kopd alkatrészek cserére TELJESITMENY 100A / 100%! N
szorulnak - kivéve CUT-40 HF Mini) m Opcionalisan rendelhetd gépi CNC pisztoly (7]
m Intelligens hiités a hatékonyabb munkavégzéshez,
kevesebbet fogyaszt, halkabb miikédést tesz lehetévé + AJANDEK:
(kivéve CUT-40 HF Mini) m 6M  CENTRALCSATLAKOZOS PLAZMAPISZTOLY,
m Beépitett levegd szabélyozo reduktor vizlevalasztéval (kivéve CUT-40 HF Mini)
(CUT-40 HF Mini killsG levegd szabalyozoval) = 5M DINSE CSATLAKOZASU PLAZMAPISZTOLY A BLM

! L P, CUT-40HF MINIHEZ
m Pilot Arc gyujtas, automata hékioldo m TESTKABEL

(CUT-40 HF Mini - nagyfrekvencias gyajtassal)
Talfesziiltség védelem, fesziiltség ellendrzés
m Levegdnyomas ellendrzés

CUT-100: 12 MM 30 MM o0 MM

m GEPI  KIVEZERLES ~CNC  AUTOMATIZALT  yigimisvagis Maximalis vigds Maximalis vagas
VAGOASZTALOKHOZ
HALOZATI FESZULTSEG (V/HZ) 230:10% 50/60 400/ 50 400/ 50
NEVLEGES TELJESITMENY (KW) 6,5 6,75 15
URESJARATI FESZULTSEG (V) 420+20% 315 345
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 20 3x16 3x25
VAGOARAM (A) 20-40 20- 60 20- 100
VAGAS (MM) ACEL / AL/ CU 12/6/6 30/20/14 50/35/30
LEVEGOIGENY (LITER/PERC) 140 - 180 140 - 180 140 - 180
UZEMI NYOMAS (BAR) 35-4 5 5
SULY (KG) 7,2 24 40,5
MERETEK (MM) 375x134x240 520x240x400 580x310x600
VEDELEM 1P23S 1P23S 1P23S
BEKAPCSOLASI IDG 20 °C-ON 50% - 40A 85% - 60A 100% - 100A
BEKAPCSOLASI IDG 40 °C-ON 30% - 40A 60% - 60A 100% - 100A

95900 Ft 295900 Ft 499 900 Ft

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen eléfordulé nyomdahibakért felelsséget nem véllalunk. A képek csak illusztraciok. -



NAGYIPARI
BI1. M | MIG/MAG (CO)/ MMA / TIG (AW
wcomis | |NUERTERES HEGESZTOGEP

welding technologies

) 3 az 1-Ben!
FEMIPARI UZEMEK SZAMARA
IGAZI MINDENES!
DIGITALIS KIJELZES,
DIGITALIS VEZERLES,
KONNYEN HORDOZHATO,
15KG (300MM) HUZALDOB.

EROS, ROBOSZTUS FELEPITES, NAGYIPARI MINGSEG + AJANDEK:

3 AZ 1-BEN funkcidval ellatott IGBT inverteres g MIG/MAG (CO) MUNKAK/\BEL,
hegeszt6gép MIG/MAG (CO), MMA (bevontelektrodas), —w ELEKTRODAS MUNKAKABEL,
AWI (TIG) m TESTKABEL

m Nagy terhelhet6ség

m DIGITALIS KIJELZO a preciz beallithatosagért

m DIGITALIS VEZERLES

m Tilfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem

m Spool gun automatikus csatlakozé

m Digitalis Volt és Amper visszajelzé

m 15KG-0S (300MM) HUZALDOBBAL HASZNALHATO!

m Lagyinditas

m Visszaégésgatlas

m POLARITAS CSERE (porbeles huzallal is hasznalhato)

NAGYIPARI

Bekapcsolasi idd 20 °C Bekapcsolasi id6 20 °C
60% 200A 60% 250A
Bekapcsolasi idd 40 °C Bekapcsolasi id6 40 °C
35% 2000 35% 2500
BEMENETI FESZULTSEG (V/H2) 230V+10% 50/60Hz 230V10% 50/60Hz
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 16 20
NEVLEGES TELJESITMENY (KW) 6,8 9,2
HEGESZTOARAM (A) 30-200 30-250
LEFUTASI IDO (S) 0-10 0-10
URESJARATI FESZULTSEG (V) 65 65
GAZ ARAMLASI IDO (S) 1-25 1-25
HUZAL ATMERG (MM) 0,6-0,8-1,0 0,8-1,0-1,2
TOMEG (KG) 30 38
MERETEK (MM) 800x460x686 800x460x686
VEDELEM 1P21 P21
BEKAPCSOLASI IDO (40°C) 35% 35%

159 000 Ft 179 000 Ft

] ﬂ- Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen eléfordulé nyomdahibakért felelsséget nem véllalunk. A képek csak illusztraciok.
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_ ARAMFEILESZTOROL
ES 50M-ES HOSSZABBITOROL IS
STABILAN UZEMELTETHETO!

m MMA - Bevontelektrodas inverteres hegesztégépek
Liftes (emeléses) AWI Gydjtassal (elsésorban bazikus
- ipari - valamint barmilyen tipusi rutilos elektroda
leolvasztasara alkalmas)

m HEGESZTO ARAM: 20-160A

m ARAMFEJLESZTOROL ES 50M-ES HOSSZABBITOROL
IS STABILAN UZEMELTETHETO

m Maximalis elektroda atméré 4,0mm (3,2mm-es
elektrodaval folyamatosan iizemeltethetd, 4mm-essel
karbantarté mod)

m IP23S védelemnek kdszonhetden kiilonosen jol teljesit
mostoha koriilmények kozott, por és cseppend viz ellen
védett

m LIFTES (EMELESES) AWI GYUJTAS

m IVEROSZABALYZAS (ARC FORCE)

m GYUJTASKONNYITES (HOT START)

m LETAPADASGATLAS (ANTI STICKING)

m Tillfesziiltség és tdlmelegedés elleni védelem

BEMENETI FESZULTSEG (V/H2)
HALGZATI BIZTOSITEK (A)
TELJESITMENY FELVETEL (KW)
cosw

HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A)
URESJARASI FESZULTSEG (V)
HATASFOK

BEKAPCSOLASI ID6

VEDELEM

MERETEK HxSZxM (MM)
TOMEG (KG)

LIFTES (EMELESES) AWI GYUJTASSAL

=

—

—

1

) i -y

+ AJANDEK: -

m ELEKTRODAS MUNKAKABEL, =|
m TESTKABEL ()

m MUANYAG KOFFER

230V+10% 50/60Hz

16
44

0.93

20- 160

60

85%

160A / 60%
1P23S
320x140x290

6,4

69 900 Ft

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen el6forduld nyomdahibékért felelosséget nem vallalunk. A képek csak illusztraciok. ]] -



PROFESSZIONALIS
Pa;ngq 1; HAROM FAZISU, LIFTES AWI ES BEVONTELEKTRODAS
wwwpsweldhu INVERTERES HEGESZTOGEP

CELLULOZ ES ALUMINIUM
ELEKTRODAK PROFESSZIONALIS
LEOLVASZTASARA IS ALKALMAS!

KULON KAPCSOLHATO AWI FUNKCIO

— (LIFT-TIG)
s
|
[
L}
|
~
[ = HAROM FAzIS, 3X400V m CELLULGZ ES ALUMINIUM ELEKTRODAK
——ll = MMA - Bevontelektrodas inverteres hegesztogépek PROFESSZIONALIS LEOLVASZTASARA IS ALKALMAS!
= Liftes (emeléses) AWl Gyijtassal (elsésorban bazikus = ARAMFEJLESZTOROL IS STABILAN UZEMELTETHETO!
- ipari - valamint barmilyen tipusi rutilos elektroda
leolvasztaséra alkalmas) + AJANDEK:
HEGESZTO ARAM: 10-250A m ELEKTRODAS MUNKAKABEL,
Tilmelegedés és tilfesziiltség elleni védelem = TESTKABEL

iverdszabalyzas (ARC FORCE)

Gyujtaskonnyités (HOT START)

Letapadasgatlas (ANTI STICKING)

KULON KAPCSOLHATO AWI FUNKCIO (LIFT-TIG)

m Maximalis elektroda atmérg 5,0 mm (3,2-4-5mm-es
elektrodaval folyamatosan iizemeltethetd)

m DIGITALIS KIJELZO A KONNYEBB, PRECIZEBB,
EGYSZER(BB KEZELHETOSEGERT!

m IP23S védelemnek kdszonhetden kiilondsen jol teljesit

mostoha koriilmények kozott, por és cseppend viz ellen

védett

|_xmaawma
BEMENETI FESZULTSEG (V/H2) 3x400/ 50
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 3x16
TELJESITMENY FELVETEL (KW) 85
cosw 0.9
HEGESZTES| ARAMTARTOMANY (A) 10 - 250
URESJARASI FESZULTSEG (V) 88
HATASFOK 85%
BEKAPCSOLASI ID6 250A / 35%
VEDELEM 1P23S
MERETEK HxSZxM (MM) 490x250x400
TOMEG (KG) 18,5

229 900 Ft

] E- Araink az AFA-t nem tartalmazzék! Az esetlegesen eléfordulé nyomdahibakért felelsséget nem vallalunk. A képek csak illusztraciok.
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XTI 202P HASZNALHATO AC ES DC
UZEMMODBAN AWI (TIG) VAGY MMA
HEGESZTESHEZ GYAKORLATILAG
BﬁllMIlYE]I FEMHEZ!
NEGYSZOG HULLAMU AC KIMENET
ES A PULZALAS MAKIMAIIZKUA A
TERMELEKENYSEGET, MIKOZBEN
CSOKKENTI A HOTERHELEST!

DIGITALIS VEZERLES!

AZ ACELOK TOBBSEGET DC MODBAN AZ IMPULZUS
FUNKCIOVAL LEHET GYORSAN HEGESZTENI, MiG
AZ AC UZEMMOD LEHETOVE TESZI ALUMINIUM ES
MAGNEZIUM OTVOZETEK HEGESZTESET IS!
Négyszog hullam AC AWI (TIG) lizemmaddban
Valtoztathato AC frekvencia

Valtoztathaté IMPULZUS frekvencia

HF Arc inditas

Allithat6 aramlefutas (TIG médban)

Potméteres AWI (TIG) pisztollyal miikddtethetd

BEMENETI FESZULTSEG (V/H2)
HALOZATI BIZTOSITEK (A)
TELJESITMENY FELVETEL (KW)
cosw

HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A)
URESJARASI FESZULTSEG (V)
HATASFOK

BEKAPCSOLASI IDO

VEDELEM

MERETEK HxSZxM (MM)
TOMEG (KG)

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen eléfordulé nyomdahibakért felelsséget nem véllalunk. A képek csak illusztraciok.

AC/DC INVERTERES IMPULZUS HEGESITOGEP

AGGREGATORROL UZEMELTETHETO!

ivergszabalyzas (ARC FORCE)

Gyujtaskonnyités (HOT START)

1P23S védelemnek kdszonhetden kiilondsen jol teljesit
mostoha koriilmények kozott, por és cseppend viz ellen
védett

Tilfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem

+ AJANDEK:
TESTKABEL,

GAzcsd,

VEZERLO CSATLAKOZO

Opcionalis kiegészitok:
AWI (TIG) munkakabel,
Elektrédas munkakabel,
Reduktor

XTI 202P AC/DC

201 -253V/ 50-60hz
20
4,5
0.93
200
56V
85%
200A / 25%
1P23S
493x330x320
25

13
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PROFESSZIONALIS HAROM FAZISU,
KOMPAKT CO HEGESITOGEP
BEEPITETT HUZALELGTOLOVAL

HAROM FAZIS, 3X400V + AJANDEK:
BEKAPCSOLASI IDO 30%-ON 300A m TESTKABEL,
4 GORGOS HUZALELOTOLO m HUZALTOLO GORGO KESZLET

Mikroprocesszoros vezérlésnek kdszonhetden
szénacél, aluminium és savallé anyagok konnyebb,
frocskolésmentesebb hegesztése

m Lépcsozetesen beallithaté 20 hegesztési fokozat

m DIGITALIS KIJELZO a preciz beallithatosagért

m Tdlmelegedés elleni védelem

m 15KG-0S HUZALTARTO

m Huzalbefiizés

m Gazteszt

m Visszaégés gatlas allitasa

m Lagyinditas beallitas

m IP21S védelem

m Nagyméretii palacktartd
BEMENETI FESZULTSEG (V/H2) 3x400/ 50
NEVLEGES KIMENETI FESZULTSEG (V) 17-29
HUZAL ATMERG (MM) 08-1,6
HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A) 60 - 300
HEGESZTES| FOKOZAT 20
HALOZATI BIZTOSITEK () 16
BEKAPCSOLASI IDO 300A/ 30%
VEDELEM IP21S
MERETEK HxSZxM (MM) 762x450x770
TOMEG (KG) 100

268 500 Ft

] '1- Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen eléfordulé nyomdahibakért felelsséget nem véllalunk. A képek csak illusztraciok.
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PROFESSZIONALIS HAROM FAZISU,
KULON ELOTOLOS CO HEGESZTOGEP

m 403SW - BEEPITETT ViZHUTOKORREL (léghiitéses + AJANDEK:
pisztoly hasznalatakor kikapesolhato)! m 5M-ES LEG/ViZHUTESES 0SSZEKOTO KABEL
= HAROM FAZIS, 3X400V (TiPUS FUGGO)
m BEKAPCSOLASI IDG 45%-ON 400A m TESTKABEL,
m 4 GORGOS HUZALELOTOLO m GAZKABEL,
m Precizios tekercselésii réztranszformator m HUZALTOLO GORGO KESZLET

m Mikroprocesszoros vezérlésnek kdszonhetden
szénacél, aluminium és savallé anyagok konnyebb,
frocskolésmentesebb hegesztése

m Lépcsozetesen beallithaté 30 hegesztési fokozat

m 15KG-0S HUZALTARTO

m Huzalbefiizés, Gazteszt, Visszaégésgatlas beallitas

m Lagyinditas beallitas, Dupla induktiv kicsapolas

m Teljes méretii gazpalack tarto

m HUZALELGTOLG ViZHUTESRE ELOKESZITVE

m IP21S védelem

BEMENETI FESZULTSEG (V/H2) 3x400 /50 3x400/ 50
NEVLEGES KIMENETI FESZULTSEG (V) 17,3-315 17,3-315
HUZAL ATMERG (MM) 0,8-1,6 0,8-1,6
HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A) 60 - 350 60 - 350
HEGESZTESI FOKOZAT 30 30
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 16 16
BEKAPCSOLASI IDO 350A/ 60% 350A / 60%
VEDELEM 1P21S 1P21S
MERETEK HxSZxM (MM) 1000x600x1400 1000x600x1400
TOMEG (KG) 200 200

egyedi ajanlat egyedi ajanlat

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen eléfordulé nyomdahibakért felelsséget nem véllalunk. A képek csak illusztraciok.

15.
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KR926A
AUTOMATA
HEGESZT( FEJPAJZS
FRISSLEVEGOS SZ{R0
RENDSZERREL

18.

AUTOMATA HEGESZTO FEJPAJZS SZURO RENDSZER
m Teljesen automata be / ki kapcsolas m Konnyii és hordozhato
m Megnovelt latomezé 98mm x 55mm m Védelem a fiist, gazok, por és szemcsék ellen
m Fokozatmentesen allithato sotétedési szint DIN 9 - 13 m Folyamatosan sziirt Iégaramlas
m Fényérzékenység fokozatmentesen valtoztathato m Cserélhetd Li-ion akkumulator
m Kapcsolhaté hegesztés és csiszolas funkcio m Hallhato, lathato és rezgéssel is figyelmezteté
m Teljes védelem az arcnak és szemeknek riasztasok (alacsony toltottség, alacsony Iégaramlas,
m Elem varhato élettartama 6 év eltomddott szlird)
m UV/IR védelem DIN 16
m 12 honap jotallas (6 honap az elemre)
XR926A frisslevegos aut. fejpajzs
LATOMEZO (MM) 98x55
FILTER MERET (MM) 122x100x9
UV/IR VEDELEM DIN 16
ARNYALATI TARTOMANY DIN 4 / DIN 9 - 13 (fokozatmentesen 4llithat6)
ENERGIA ELLATAS cserélhetd Li-ion elem és napelem
REAKCIO IDG (S) 0.000004
VILAGOSODASI ID0 (S) 0.25 - 0.35 (gyors), 0.60 - 0.80 (lassii)
MINIMALIS AMPER SZUKSEGLET (A) 20
MINIMALIS ARAMLAS (L/PERC) 150 - 220

MUKODESI HOMERSEKLET (°C)
TAROLASI HOMERSEKLET (°C)
VEDELEM ES ZAJSZINT

TOLTESI IDG

MUKODESI IDG EGY TOLTESSEL

OV MERET (CM)

AJANLOTT MUKODESI PARATARTALOM
0SSZES SULY (G)

SZABVANY

-5°C-tl +55°C-ig
-20°C-tol +70°C-ig
TH2 P, NPF 20, 65db

3ora

8 ora

80- 100
20-80% RH
920
BEEN 12941 TH2P R SL

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen eléfordulé nyomdahibakért felelsséget nem véllalunk. A képek csak illusztraciok.



BEVONTELEKTRODAS INVERTERES HEGESZTOGEP
Liftes (emeléses) AWI GYQITASSAL

www.solter.hu

AGGREGATOR ES HOSSZABBIT0?
FESZULTSEGESES?
NEM PROBLEMA!

. 180-280V |
HALOZATI FESZOLTSEG!

m KULONGSEN MAGAS BEKAPCSOLASI IDO + AJANDEK:
FOLYAMATOS MUNKAVEGZESHEZ m ELEKTRODAS MUNKAKABEL,
DIGITALIS KIJELZO a preciz beallithatésagért m TESTKABEL
KAPCSOLHATO LIFTES (emeléses) AWI GYUJTAS m EROS MUANYAG KOFFER
Talfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem

MMA (alkalmas rutilos, bazikus, rozsdamentes

savallé acél - inox, aluminium és celluloz elektroda

leolvasztasara)

Energiatakarékos inverter technolégia

Letapadas gatlas (ANTI STICKING)

Allithaté gyujtaskonnyités (HOT START)

Allithaté iverészabalyzas (ARC FORCE)

Sokoldali, kicsi, konnyi, erds

Rendkiviil egyszertien hasznalhato

OIL-LiIT /YN

STYL 205 PRO Digital

HALOZATI FESZULTSEG (V/HZ) 180-280/ 50
NEVLEGES TELESITMENY (KW) 9,5
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 16
URESJARATI FESZULTSEG (V) 80

MMA TIG
BEKAPCSOLASI ID6 20°C (40°C) TIG 200A / 70% (50%) 220A / 75% (50%)
HEGESZTOARAM (A) 10 - 200 10- 220
ELEKTRODA MERET (MM) 1,6-4 1,0-3,2
SULY (KG) 75
MERETEK (MM) 380x115x225
VEDELEM 1P23S

108 900 Ft

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen eléfordulé nyomdahibakért felelsséget nem véllalunk. A képek csak illusztraciok. .IH -



AC/ DC (HF AW ES BEVONTELEKTRODAS

INVERTERES EGYFAZISU HEGESITOGEP

www.solter.hu

ALUMINIOM

ES SZINESFEMEK EGYSZERU, PRECIZ,
HEGESZTESERE!
MAGAS BEKAPCSOLASI IDO FOLYAMATOS
MUNKAVEGZESHEZ!

— _ 180-280V
— HALOZATI FESZULTSEG!
ek
==
[— ] m IverGszabalyzas (ARC FORCE) m EGYIDOBEN KETFELE HEGESZTOARAM ALLITASI ES
a m Gydjtaskonnyités (HOT START) MENETKOZBENI KAPCSOLASI LEHETOSEG
= Letapadas gatlas (ANTI STICKING) m Polaritas valto, DC-, DC+ rutilos és bazikus elektrodak
m AC IMPULZUS FUNKCIO gyorsabb, kényelmesebb hegesztéséhez
m Tilfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem m AC/AUTO (szinergikus) automata hegeszté fokozat
m OFFSET: az elektroda hosszabb élettartamaért m AC BALANCE allitas a nagyon szennyezett anyagok
m Mikrokontroller (a tokéletes hegesztési varrat hegesztéséhez
feliigyelésére) magas hegesztdivstabilitas m AC FREKVENCIA a vékonyabb és mélyebb hegesztési
m IMPULZUS FUNKCIO (0,1-10Hz-ig vagy 10-500Hz-ig) varratokért
m JOB (10 memériahely a beallitisok elmenéséhez) m ALLITHATO AC HULLAMFORMA sinus, négyszog,
m 2/4-Takt, gaz el6- és utanfutds, aram fel- és lefutas trapéz(sinus - valtédramban hegyes marad awolfram
(allithatd) vége, preciz, vékony lemezekhegesztéséhez)
m INTELLIGENS HUTES: por- és fémszemcse-
szennyez6dés ellen + AJANDEK:
m Minimum hegeszt6aram 10A (AWI) kiilénlegesen m AWI munkakabel,
magas hegeszt6iv stabilitas (vékony anyagok m testkabel
hegesztéséhez)
m Wolfram elektrodaatmérd beallitas 0,6-4,8mm-ig
(biztos ivgydjtas, optimalis hegesztési beallitas, stabil
hegesztiv)
2330HFPAC/DC
HALOZATI FESZULTSEG (V/HZ) 180 - 280 / 50
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 25
URESJARATI FESZULTSEG (V) 65
NEVLEGES TELJESITMENY (KW) 9
MMA TIG
BEKAPCSOLASI ID6 20°C (40°C) TIG 200A / 60% (45%) 200A / 60% (45%)
HEGESZTOARAM (A) 10- 200 10 - 200
ELEKTRODA MERET (MM) 1,6-4 1,0-3,2
SULY (KG) 14
MERETEK (MM) 465x280x360
VEDELEM 1P23

599 900 Ft

E ﬂ - Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen el6forduld nyomdahibéakért felelGsséget nem vallalunk. A képek csak illusztraciok.



HEGESITOGEPEK NAGYIPARI FELHASINALASRA

www.solter.hu

AGGREGATOR ES HOSSZABBIT0?
FESZULTSEGESES?
NEM PROBLEMA!
. 120-310
HALOZATI FESZULTSEG!

V4 - .. » L,
EXTRE KORULMENYEKRE ES
FELHASZNALASRA TERVEZVE!

m DDRTECHNOLOGIA m 10 Ampertél (AWI) kiilonlegesen magas hegesztéiv
m Rutilos és bazikus elektroda leolvasztasara, szerkezeti, stabilitas

savallo és otvozott acél hegesztésére m Szabalyozhatd ivgyijtasi dram (a vékony anyagok
m 2/4-Takt, gaz el6- és utanfutas, aram fel- és lefutas, hegesztéséhez)

végkrater feltoltés m Egyidében kétféle hegesztéaram allitasi és kapcsolasi
m DIGITALIS KIJELZO lehetdség
m Intelligens hiités: por- és fémszemcse szennyezdés  mw TAVVEZERELHETO

ellen m Tilfesziiltség és tdlmelegedés elleni védelem
m RENDKIVUL MAGAS BEKAPCSOLASI IDO
m Forradalmian dj digitélis technoldgia, + AJANDEK:

megbizhatosag, konnyi saly m TESTKABEL

m iverdszabélyzas (ARC FORCE)

m Gydjtaskonnyités (HOT START)

m Letapadasgatlas (ANTI STICKING)

m IMPULZUS FUNKCIO! (0,1-10Hz vagy 10-500Hz)

HALOZATI FESZULTSEG (V/HZ) 120-310/ 50 120-310/50
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 16 16
NEVLEGES TELIESITMENY (KVA) 6,5 8,5
URESJARATI FESZULTSEG (V) 80 68

MMA TIG MMA TG
BEKAPCSOLASI ID0 20°C (40°C) TIG 160A / 70% (45%) 180A / 75% (50%) 200A / 75% (60%) 220A / 90% (80%)
HEGESZTGARAM (A) 10 - 160 10- 180 10- 200 10-220
ELEKTRODA MERET (MM) 16-4 1,0-2,4 1,6-4 1,0-3,2
SULY (KG) 49 72
MERETEK (MM) 320x135x285 430x175x325
VEDELEM 1P23S 1P23S

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen eléfordulé nyomdahibakért felelsséget nem véllalunk. A képek csak illusztraciok. E ] -



Together, we create value

KATALOGUSAINK LETOLTHETOEK: WWW.INNOTECWELD.COM

Az INNOTEC altal gyartott kivalé minGségii
Binzel kompatibilis MIG/MAG (CO)
pisztolyok kozott egyarant megtaldlhato
leveg6 és viz hiitésii valtozat is 100-500A
kozotti tartomanyban.

A tokéletes tervezésli markolat rendkiviil
ellendllé poliamid és iivegszal egyiittes
felhasznalasaval késziil. A gombcsuklo és
markolat tervezésekor elsddleges
szempont volt a meghizhatosag, a
biztonsag és a kényelem.

A kivalé minGségii pisztolyokhoz természetesen azonos mingségii
kiegészitdket, kopdanyagokat is forgalmazunk. Weboldalunkrél letolthetd
katalégusunkbél kivalaszthatja az Onnek megfeleld és a kivant technolégiai

feladat elvégzéséhez sziikséges eszkozoket.

Aktualis akcidinkat keresse markakeresked6jénél és

Az INNOTEC rendkiviil j6 mingségii kézi és
automatikus AWI (TIG) pisztolyok széles
termékskalajaval rendelkezik 100-400A
kozott.

Az ergonomikus kialakitasnak és a
tokéletes markolat tervezésnek
koszonhetéen a  hegesztés  sokkal
kényelmesebb, kevéshé farasztja a tartd
kezet, ezaltal a hegesztési folyamat is
precizebbé valik.

Az  egyszeriien cserélheté  kapcsold
rendszerrel a pisztolyok felhasznalhatdsaga

rendkiviili mértékben megné illetve az
aktualis munkafolyamathoz igazithato.

[=];
[=]

al=]

weboldalainkon. www.innotecweld.com

ec.



(TIG) AWI piszroLYok PATRONOK PATRON BEFOGOK

9.500 Ft-to1 131 rt-tol 319 Ft-tol
vemimin__ [l romino avii

113 Ft-tol 263 Ft-tol 326 Ft-tol

(CO) MIG/MAG riszroLYok ARAMATADOK KOZDARABOK

8.963 Ft-tol 50 rt-tol 225 Ft-tol
| cizimmion | | hzawvezeron |

281 Ft-tol 141 ri-tol 750 Ft-to1

Araink az AFA-t nem tartalmazzék! Az esetlegesen eléfordulé nyomdahibakért felelsséget nem vallalunk. A képek csak illusztraciok.



AUTOMATA FEIPAIZS

BLM

www.bim.hu

welding technologies

4 A
[netto listaar,

TELJES VEDELEM

az arcnak és szemeknek

m Ha fontos Onnek szeme vilaga, akkor a
LEGKIVALOBB  OPTIKAI  BESOROLASU
FILTERt hasznalja! (1-1-1-2)

m Extra nagy latomez6 100x53mm (*XR915H
V3)

m Kiviilrdl kapcsolhato koszoriilési
funkcioval, AWI hegesztéshez is 5 Ampertol

m Cserélheté gombelemes, és napelemes
taplalas

m Automatikus be és kikapcsolas

m Valaszthatd fokozatmentes érzékenység
(elsotétedés, kivilagosodas)

Kozépkategoria
TiPUSSZAM XR915H V2
MEGFELELOSEG CE EN175F& EN379&EN166
EN379 OPTIKAI BESOROLAS 1-1-1-2
LATOMEZO Nagy 100*42mm
ARNYALATI TARTOMANY DIN4/9-13
AWI OSZTALYOZAS 5 Amps <
ERZEKENYSEG BEALLITASA
REAKCIOIDG
KESLELTETES
IV ERZEKELO SZENZOROK 2

KOSZORULESI FUNKCIO

ENERGIA ELLATAS Litium és napelem

y' &

) :
), 3 mintas »

m Rendkiviill tartés, konnyli és eros
héjszerkezet, elnylihetetlen kialakitas

m Idedlis silyponttal rendelkezé fejkosar
kialakitas

m DIN4/5-13, Langhegesztéstol a
plazmavagasig (*XR915H V3)

m Iv érzékel szenzorok t6bb helyen is, az
esetleges kitakaras ellen, 4db(*XR915H
V3,V4)

m Automatikusan szabalyozott sotétedés és
vilagosodas

Fels6 kategoria Felsé kategoria

XR915H V3 XR915H V4
CEEN175B& EN379&EN166 CEEN175B& EN379&EN166
1112 1-1-12
Extra 100*53mm Extra 100*45mm
Jingheghente pammgs Dive/3-13
5Amps < 5 Amps <
Beliilrdl fokozatmentesen allithatd
<1/30000s (0.03ms)
0.1-1.0s (Beliilrél fokozatmentesen allithatd)
4 4
Igen, kiviilrél allithato
CR2032 gomb- és napel toltottség vi

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen el6fordulé nyomdahibakért felelgsséget nem vallalunk. A képek csak illusztraciok.



